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EPI INDUSTRIES Family of Companies,
grupo consolidado de empresas con mas de sesenta
anos de experiencia, crea en mayo de 2016

EPIDOR Seals and Rubber Technology.

Nace asi una nueva empresa
con la mision de seguir desa-
rrollando los negocios de pro-
ductos de estanqueidad y aisla-
miento de vibraciones de Epidor

Epidor SAU y Lidering SAU, firmas de
Seals and reconocido prestigio con varias
Rubber decadas de experiencia en el
Technology mercado.

Epidor Seals and Rubber Technology hereda
todo el conocimiento del producto y del mercado y se
orienta al desarrollo de sus especialidades para ofrecer
a los fabricantes de equipos (OEM) soluciones de calidad
contrastada como las que citamos a continuacion:

e Disefo y desarrollo de soluciones técnicas innovado-
ras de componentes de ingenieria mecanica de alta
calidad.

e Servicios técnicos Y logisticos asociados al producto
en las gamas de estanqueidad y aislamiento de vibra-
ciones.

¢ Un equipo cualificado de personas con experiencia y
habilidades centrado en las necesidades de los clien-
tes.

e Un firme proposito en la aportacion de soluciones de
valor aiadido.

e Una fuerte presencia en el mercado ibérico y filiales
en 5 paises.

e Una cultura empresarial interna para promoverva-
lores y principios corporativos a todo su entorno
(“stakeholders”).

e Nuestro esfuerzo para ser reconocido como un Socio
fiable que aporta confianza y Optima calidad de servi-
cio al cliente.

Empresa
Registrada

1SO 9001

Seals and Rubber Technology Il

Epidor Seals and Rubber Technology ofrece a los fabricantes de equipos (OEM) una amplia gama de servicios

vinculados a los productos:

e Disefio y desarrollo de soluciones técnicas innovado-
ras de componentes de ingenieria mecanica de alta
calidad.

¢ Formaciones adaptadas a cada necesidad.
e Soporte en el disefo de sus equipos.
e Analisis de fallos de productos.

NUESTRO EQUIPO Y RECURSOS

¢ |nformes de primeras muestras, controles de calidad.

e Aislamiento de vibraciones para la proteccion de perso-
nas, equipos y entornos de trabajo.

e | ogistica personalizada: etiquetas especiales, kits para
recambio 0 para montaje, reserva de material, emba-
lajes adaptados a cada producto.

Esta experiencia demostrada en todos los sectores industriales junto con un equipo de personas preparadas nos permite la aportacion
de soluciones adaptadas a cada punto de aplicacion del producto. Somos un proveedor especializado en una amplia gama de compo-
nentes de ingenieria mecanica que aporta soluciones de valor afiadido al Cliente generando su satisfaccion y confianza.

En Epidor Seals and Rubber Technology nuestro equipo de vendedores, ingenieros de aplicacion, compradores y equipo de
produccion e [+D+ se orientan a la satisfaccion del Cliente. Como miembros de EPI INDUSTRIES Family of Companies disponemos de
servicios centrales para el control de calidad del producto y una logistica adaptada a cualquier necesidad.

. Politicas de marketing: negociacién de precios, productos,
comercializacion, propuestas de nuevos productos

. Desarrollo de la gama

. Servicios de valor anadido

. Campanas de venta

. Gestion de cuentas clave
. Impulsién de nuestros proyectos KEY

. Apoyo comercial al equipo de ventas ACCOUNT
. Coordinacién comercial de proveedores

. Conocimientos técnicos

. Asesoramiento técnico y analisis de
t:!gzoramiento aplicaciones especiales INGENIERO

. Formacién: Equipo de ventas, Clientes, PRODUCTO
Universidades

. Soporte documental

DIRECTOR
NEGOCIO

CUSTOMER . Gestion de cuentas clave
. Apoyo a Key Accounts
SERVICE . Contacto clientes multicanal

. Gestion de proveedor

. Gestion del stock

. Proceso de aprovisionamiento

COMPRADOR . Consultas / Ofertas /
Reclamaciones

. Disponibilidad producto

. E-procurement

PRODUCCION

. Asesoramiento técnico

. Disefio y fabricacion

. Amplia gama de materiales

. Informes de primeras muestras
. Politica de 1+D+l

www.epidor-srt.com
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NUESTROS CLIENTES PRODUCTOS PRINCIPALES

FABRICANTES DE EQUIPOS (OEM) Dlesde mediados del siglo XX hemos estgblemplo vmculqs estlrechos de colaboracion con los principales ,fallbrlcantes mun-
diales de productos de estanqueidad y aislamiento de vibraciones. De esta colaboracion nace una amplisima gama de

Nuestra aportacion de valor a los fabricantes de productos y soluciones.

equipos (OEM) radica en nuestra colaboracion para En toda la gama de producto tenemos la capacidad de realizar soluciones a medida.

el disefio de la mejor solucion para sus productos. Ello
implica una intensa comunicacion para entender las
necesidades técnicas del producto a fabricar, asi como

sus caracteristicas y las ventajas competitivas que este ESTANQUEIDAD PARA HIDRAULICA Y

producto debe cumplir en su mercado. NEUMATICA:

Colaboramos con los departamentos técnicos, de inge- La experiencia acumulada a lo largo de mas de 50 afios en
nierfa, de disefio de productos y prototipos, de compras el disefo, fabricacion y comercializacion de soluciones de
y aprovisionamiento para definir los estandares de pre- estanqueidad para cilindros hidraulicos y neumaticos, nos
cio, servicio, entregas, programaciones, kits de montaje permite ofrecer una amplisima gama de collarines, rasca-
0 kits de recambio para la gestion postventa del propio dores y guias para entornos de baja, media y alta presion
Cliente. del fluido a sellar.

La presencia de filiales de nuestro Grupo en el extranje-
ro, facilita la extension de nuestros servicios de aseso-

ramiento y apoyo en terceros paises. ESTANQUEIDAD PARA EJES ROTATIVOS

Soluciones de Estanqueidad Dindmica para ejes de la industria de proceso y de automocion: rete-
nes, anillos V-ring, juntas de laberinto y casquillos para la proteccion de ejes o recuperacion de ejes

MANTENIMIENTO Y REPARACION (MRO) dafiados.

Atendemos las necesidades de clientes MRO y empresas de suministro de bienes y servicios desde la empresa del grupo
EPIDOR Technical Distribution. Su enfoque estratégico esta centrado en la gestion, desde la proximidad, de clientes

industriales con una amplia variedad de consumo de productos y componentes mecanicos. ESTANQUEIDAD ESTATICA

. o . . . . Soluciones de Estanqueidad Estatica de las que destacan las juntas tdricas, las juntas X-Ring, las
Nuestra dilatada experiencia en todos los sectores industriales nos permite aportar soluciones adaptadas a cada punto juntas para bridas de diversos tipos y materiales, juntas asépticas y juntas energizadas, entre otras
de aplicacion del producto. Colaboramos soluciones.

con los departamentos de Fabricacion,
Mantenimiento de Planta y Aprovisio-

namientos de materiales. I Eridor

. Seals and OTRAS GAMAS DE PRODUCTO
La amplitud de portafolio de pro- - Rubber o iont i d s s d e -
ductos y servioios, la reduccion Technology recemos al Gliente una gran aiversiaad de proauctos acaptados a cada necesidad. el conocimiento

desarrollado de los procesos de moldeo, extrusion o confeccion nos permite aportar soluciones en
formas y materiales muy diversos. Perfiles extrusionados y juntas moldeadas como membranas,
fuelles y ventosas.

de la cartera de proveedores y
en la medida de lo posible, la
subcontratacion de los ser-
vicios de mantenimiento

y de las gestiones de EPIDUR
aprovisionamiento AISLAMIENTO DE VIBRACIONES
son  necesidades O‘ @ 0 0 o Technical

[ )

reales del merca- Distribution Elemgptos de proteccion dg magumas, equgs y gntornos de trabajo mediante el disefio de la mejor
do que podemos solucion para el control y aislamiento de las vibraciones

atender.

www.epidor-srt.com 6 7 www.epidor-srt.com
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J S PARA HIDRAULICA

El término hidraulica se refiere a la trans-
misién de energia por medio de un fluido
para mover y activar mecanismos. Con
diferencia, el fluido mas empleado es
aceite industrial y similares.

La transmision de energia se lleva a cabo en un
circuito que consta de elementos tales como ac-
tuadores, valvulas y bombas.

En un circuito “hidraulico”, mediante una bomba,
se presuriza el fluido y se fuerza su movimiento
para utilizarlo como trabajo util en un elemento
de salida, llamado cilindro, al levantar una carga
0 accionar un movimiento.

Un cilindro hidraulico solo tiene movimiento
axial, es decir, avanza y retrocede ciclicamente
hasta su posicion inicial en un movimiento rec-
tilineo.

El uso de aceites hidraulicos aporta dos impor-
tantes ventajas:

m  E| aceite hidraulico evita la corrosién de componentes internos de los circuitos, prolongando
la vida atil de los mismos.

= [E| aceite también actia como lubricante de los componentes internos de los mecanismos.

VENTAJAS

Sin embargo, el aceite tiene un grave inconveniente y es que es inflamable, ademas de ser contaminante para el
Medio Ambiente. En ambientes potencialmente explosivos (el gas grisu de las minas) o de alta temperatura (forjas),
se utilizan otros fluidos que son dificilmente inflamables.

Los cilindros hidraulicos trabajan a presiones muy variables. De forma genérica, en funcién de la presion a la que
trabajen, se agrupan en:

B Tabla Orientacién de presiones en hidraulica

de baja presioén / hidraulica ligera 5-12 MPa (50 - 120 bar)
Cilindro hidraulico de media presion / hidraulica media 10 - 25 MPa (100 - 250 bar)
de alta presién / hidraulica pesada 30 - 70 MPa (300 - 700 bar)

9 www.epidor-srt.com
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Las aplicaciones de los cilindros hidraulicos son muy diversas. Algunos sectores que los implementan son: COMPONENTES DE UN CILINDRO HIDRAULICO

=  Automatizacion de maquinaria = Maquinaria agricola U'r’1 C|I|ndrolh|draullco esun acmonamlento Ilr)efal utilizado para empujar una carga y/o tirar de ella, gracias a la pre-
sion del fluido, transmisor de la energia mecanica de la bomba.

= Construccion de maquinaria = Movimiento de tierras 3 _ . . N )
., Un cilindro que s6lo pueda ejercer trabajo en un solo sentido se llama cilindro de simple efecto.
= Automocion entre otros sectores.
= Mineria La bomba introduce a presién el fluido en la camara y actia sobre el conjunto pistdn — vastago que lo empuja

comprimiendo el muelle. Al cesar la presion del fluido, el muelle se expande a la vez que retrae el conjunto piston
— vastago hasta su posicion inicial. En ciertos casos, el retorno puede hacerse por el propio peso del conjunto,
evitando el resorte.

Fluido
presurizado

Extensién

», A A Q ﬁ
iz

Retraccién

14 33

Cilindro hidraulico de simple efecto. Figural I

También  existen  cilin-
dros -llamados cilindros
telescopicos- que contie-
nen dos o mas vastagos
en disposicion coaxial para
conseguir una mayor longi-
tud extendida.

Un ejemplo de ello es el ci-
lindro telescopico de la plu-
ma de un camioén.

Cilindro telescépico de 3 etapas y de simple efecto. Figura 2 I

www.epidor-srt.com
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...COMPONENTES DE UN CILINDRO HIDRAULICO COMPONENTES DE UN CILINDRO HIDRAULICO...

Otro tipo de cilindros, son los llamados de doble efecto que realizan las dos acciones: empuje y retraccion.

El fluido introducido a alta presién en la camara de expansion (A) actua sobre el conjunto pistéon — vastago que lo
desplaza hacia la camara de retraccion (B). Dicha camara se vacia y el vastago se extiende.

Para retraer el conjunto piston — vastago y reducir la longitud del conjunto, el fluido de alta presion es introducido
en la camara de retraccion (B) y actua en el lado opuesto del piston.

Alimentacion Retorno Retorno Alimentaciéon
del fluido del fluido del fluido del fluido
presurizado presurizado presurizado presurizado
Hay elementos auxiliares de estanqueidad
tales como juntas estaticas con, eventualmente,
,—l —l ,—l ,—l anillos de apoyo (color amarillo).
EJ =) gl & E, Corte en seccién de un cilindro hidraulico. Figura 4 I
- 2 2 Vastago En funcién de como se consigue el apriete radial, las juntas hidraulicas de clasifican en tres grupos:
o a
=) Extensién . & . Retraccién

= Juntas labiales y collarines:
apriete radial por deformacién de labios flexibles.

CLASIFICACION

Cilindro hidraulico de doble efecto. Figura 3 I
= Juntas compactas:

deformacién radial de toda la seccion transversal. No tienen labios.

El buen funcionamiento de los cilindros hidraulicos depende de la estanqueidad del fluido transmisor de energia. Se
dan dos zonas criticas para la estanqueidad de un cilindro hidraulico:

= Empaquetaduras:
apriete radial por compresion de la junta en direccion axial.

= Entre el vastago y la cabeza del cilindro.

= Entre el pistdn y la camisa.
Las empaquetaduras se componen de un anillo base, de varios anillos en cuiia o en V y de un anillo tapa. Segun
La estanqueidad entre el vastago y la cabeza del cilindro se compone de varias piezas llamadas rascadores, como sea el disefio de su alojamiento, se puede ajustar la compresion axial del paquete o empaquetadura.

collarines y guias. Mientras que en el piston, intervienen collarines y también guias. . . . : . ., .
Y9 a P ’ y 9 Debido al apriete y a la gran longitud de la empaquetadura tiene lugar ya sin presion, un fuerte rozamiento con el

En la Figura 4 se ven distintas juntas hidraulicas y juntas estéaticas. Lo que tienen en comun es su apriete radial que consiguiente peligro de trabajar en seco en la zona mas alejada de la presion. Por esta razon, las empaquetaduras
garantiza la estanqueidad, aunque no haya presion en las camaras. suelen fabricarse de elastomero con una capa de fibras de algodon.

También hay empaquetaduras de PTFE, con una friccion menor, pero su instalaciéon es mas delicada y, al carecer

Los elementos de sellado de un cilindro hidraulico son: de elasticidad, han de ser pretensadas.
1. Vastago 6. Junta primaria del vastago
2. Rascador 7. Guia del vastago
3. Juntas estaticas 8. Guia para el piston
4. Pistén o émbolo roscado al vastago 9. Junta para pistén Empagquetadura Empaquetadura Empaquetadura
con anillo base con anillo en V con anillo tapa

5. Junta secundaria del vastago

www.epidor-srt.com www.epidor-srt.com
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...COMPONENTES DE UN CILINDRO HIDRAULICO COMPONENTES DE UN CILINDRO HIDRAULICO...

Segun sea la seccion,
las juntas de vastago y
de pistéon se clasifican
en asimétricas y simé-
tricas.

Las juntas asimétricas
aseguran una posiciéon
mas estable en el aloja-
miento, gracias a la ten-
sion de la misma junta
una vez instalada y apo-
yarse contra las paredes
de la ranura.

Juntas estaticas de secciones diversas.

Los materiales mas habituales son poliuretano y elastomeros (NBR, FPM).

Esta pieza impide la entrada de contaminantes del entorno del cilindro hacia su interior. El rascador tiene un labio orien-
tado hacia el exterior que limpia o “rasca” el vastago de suciedad y/o humedad. Durante el retroceso del vastago, el
¥ rascador debe permitir el retorno de una pelicula de lubricante.

ad

- - — - I Hay rascadores de doble labio y, para demandas de alta velocidad y carreras largas, existen los rascadores de baja fric-
JUNTA ASIMETRICA en estado libre, en su alojamiento para véstago y para piston. Figura 6 cién que combinan una junta térica con el cuerpo del rascador en PTFE con cargas. La junta térica energiza el anillo de
PTFE haciendo que éste apriete por igual todo el perimetro del vastago o de la camisa del cilindro.

Las juntas para hidraulica se pueden clasificar segun su funcionamiento segun:

Estanqueidad interior Juntas de labio
(Vastago)

Estanqueidad Juntas compactas

dindmica Empaquetaduras
Estanqueidad exterior S
Juntas para Juntas de baja friccién
hidraulica

Estanqueidad Juntas Aros de
estatica téricas Apoyo

Rascador de baja friccié

Rascador convencional. Rascador de doble labio. con térica energizante.

Clasificacion de las juntas segin su funcionamiento. Grafico 1 I

A excepciodn de los rascadores de baja friccidn, el resto de rascadores se suelen fabricar en poliuretano por su alta re-
sistencia al desgaste.

Exigencias de disefio para un rascador:

La junta estatica sella la conexion de alimentacién del fluido de proceso al cilindro de trabajo y la conexion de

retorno del fluido de trabajo al grupo de bombeo, caso que sea de doble efecto. = Rascador excelente

. . - . ) . o ,, = Debe permitir la conservacién de una pelicula lubricante en el vastago
También hace de cierre para las distintas piezas que conforman la propia estructura del cilindro hidraulico. Su seccién

suele ser circular (junta térica) pero también existen otras secciones como la rectangular o “en X”, entre otras.
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...COMPONENTES DE UN CILINDRO HIDRAULICO COMPONENTES DE UN CILINDRO HIDRAULICO...

Esta junta trabaja a través de su diametro interior que es el que esta en contacto con el vastago. Segun sea la apli- Y para una junta secundaria de vastago:
cacion, puede ser necesario afiadir una segunda junta en el vastago para garantizar la estanqueidad del cilindro.

La junta primaria (la mas cercana al pistén) es la
que se deforma en mayor grado al crecer subita-
mente la presién del fluido, fugando una pelicula
de fluido sobre el vastago. Para controlar esta
fuga, se afade una segunda junta al vastago que
debe ser estanca a bajas presiones y debe tener
una buena resistencia al desgaste.

m  Elevada estanqueidad a bajas presiones
=  Muy buena resistencia al desgaste
= Buena capacidad de retorno a bajas presiones

Durante la extensién del cilindro, la junta secun-
daria actia como un rascador y reduce al mini-
mo la pelicula de fluido residual sobre el vastago.

Rascador Junta22 Guia Junta1?

En la fase de retraccion, la junta secundaria debe
permitir un buen retorno del fluido a su través. Si

junta y se crea una presién que recibe el nombre

de “remolcada”.

. i . . ) . . i La funcion del elemento de guia, tanto en el vastago como en el piston, es la de mantener la alineacion de los mismos y
La junta de vastago puede ser un collarin de labios flexibles; un anillo de PTFE con cargas energizado por un elastémero evitar el contacto metalico entre el vastago y el cabezal del cilindro, o entre el piston y la pared del cilindro. Las guias se
o bien, como el de una empaquetadura de anillos Chevron. disefian para absorber cargas a compresion.

Los materiales recomendados para guias son PTFE con carga de bronce, resina fendlica reforzada con tejido y poliami-
das.

Las guias se fabrican en tiras de varios metros que se cortan a la longitud necesaria. En el caso de materiales termoplas-
ticos, se fabrican conformadas a las medidas requeridas con un corte recto o en angulo para facilitar el montaje elastico
en su alojamiento.

Exigencias de disefio para una guia:

®m  Poca deformacion bajo carga de compresion
= Poco rozamiento

= Muy buena resistencia al desgaste

Collarin Junta de baja friccién Empaquetadura

Los materiales mas habituales son elastémeros (NBR, FPM), poliuretanos y PTFE’s con cargas.

Exigencias de disefio para una junta primaria de vastago:

= Buena estanqueidad m  Alta resistencia al desgaste
=  Excelente capacidad de retorno = Posibilidad de descarga de presion
= Bajo rozamiento a altas presiones

Ejemplos de elementos Guia.
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...COMPONENTES DE UN CILINDRO HIDRAULICO.

Juntas de pistén

La junta para pistéon es muy similar a la de vastago con la diferencia que trabaja a través de su diametro exterior, que es JUNTAS DE VASTAGO / PISTON DE SECCION SIMETRICA

el que esta en contacto con la camisa del cilindro de trabajo.

Las juntas de pistdn pueden ser compactas, de labios, de baja friccién o también empaquetaduras. Se trata dg un sello con Iab!os iguales que pugde actpar tanto como junta de. yastagq 0 como junta de piston. Es decir,
tanto la arista del labio interior como la del labio exterior hacen la misma tension de cierre.

Collarines para pistones.

Juntas simétricas. Contracollarin

Segun cémo sea el disefio, para evitar un giro de la junta en el alojamiento, puede ser necesario inmovilizar la junta simé-
trica. Para ello se instala un contracollarin entre los labios de la junta simétrica.
JUNTAS PARA CILINDROS DE DOBLE EFECTO

A diferencia del cilindro de simple efecto, en un cilindro de doble efecto, las juntas de piston deben lubricarse por ambos
lados y someterse a presiones alternantes en el avance y retroceso del vastago.

Un pistén de doble efecto puede incorporar una sola junta (de doble efecto) o bien una disposiciéon de dos piezas de
simple efecto en configuracion de “espalda contra espalda”.

Como en el caso de las juntas para vastago, los materiales mas habituales son elastémeros (NBR, FPM), poliuretanos y
PTFE’s con aditivos.

www.epidor-srt.com
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SISTEMAS DE ESTANQUEIDAD PARA HIDRAULICA

En funcion de la presion, la velocidad, la temperatura y el tipo de cilindro, se seleccionan los materiales y Sin embargo, en condiciones de trabajo mas severas, no es recomendable el montar una sola junta en el vastago.
los elementos que componen el conjunto. Es lo que se conoce por “Sistema de Estanqueidad”. En hidraulica Se sugiere emplear un sistema combinado de estanqueidad'. Esta configuracién afiade una junta al vastago llama-
ligera y media se suelen usar dos sistemas que se distinguen por la configuracion del piston: da “secundaria” que permite carreras de mayor longitud y periodos de funcionamiento ampliados.

Para hidraulica ligera - media y alta velocidad, el sistema recomendado es:

Rascador Guia Guia
. (Opcional) - T - D o T B
Junta de la}blos Junta de doble efecto Rascador Guia Guia Guia Guia
o collarin con guias incorporadas P e ., e .,
Junta de 22 de baja friccion Junta de 12 de baja friccion Junta compacta de baja friccion
VASTAGO PISTON VASTAGO PISTON
Sistema de estanqueidad para cilindro con pistén de una sola junta compacta. Figura 8 I Sistema de estanqueidad para cilindro con pistén de una sola junta de baja friccién con dos guias. Figura 10 I

Y para hidraulica pesada, el sistema de estanqueidad puede ser:

Rascador Guia Guia (Opcional) Guia

Junta de labios o collarin Rascador Rascador )
VASTAGO PISTON Rascador Guia Guia Guia
Sistema de estanqueidad para cilindro con pistén de dos collarines (back to back) y guia. Figura 9 I Junta delabiosde 22  Junta de 1* de baja friccién Junta compacta de baja friccién
VASTAGO PISTON

Sin embargo, en condiciones de trabajo mas severas, no es recomendable el montar una sola junta en el vastago. - - — - . . - l
. . . . 1 . Ly ~ . p Sistema de estanqueidad para cilindro con pistén de una sola junta compacta con dos guias. Figura 11

Se sugiere emplear un sistema combinado de estanqueidad’. Esta configuracién afiade una junta al vastago llama-

da “secundaria” que permite carreras de mayor longitud y periodos de funcionamiento ampliados.

1 Ver apartado JUNTAS DE VASTAGO en pdgina 16
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ESTANQUEIDAD HIDRAULICA Y FACTORES DE INFLUENCIA

ESTANQUEIDAD, FRICCION Y DESGASTE

Cualquier junta de elastbmero es estanca en repo-
so gracias a la deformacion que sufre en su aloja-
miento y que se traduce en una presion de contac-
to con su superficie antagonista.

m

Al presurizar el cilindro, la presion del fluido de pro-
ceso se suma a la presion de contacto de la junta
de elastémero y, por tanto, la presién final que ejer-
ce la junta sobre la superficie antagonista es supe-
rior a la presion del fluido hidraulico y se consigue
que éste no fugue.

N\

En movimiento, la superficie deslizante del vasta-
go impregnada de liquido pasa por debajo de la
superficie de contacto de la junta que actia como
un rascador sin eliminar completamente la pelicula
de fluido. Debido al movimiento axial de vaivén del

INFLUENCIAS FiSICAS Y QUIMICAS

I Temperatura

La temperatura de trabajo es basica para selec-
cionar el material de la junta de estanqueidad.

Debido al rozamiento de la junta con la superficie
antagonista, la temperatura en la zona de con-
tacto es mas alta que la del fluido.

22

vastago, se crea un flujo de arrastre que genera una
presion hidrodinamica y consigue la separacién de
las dos superficies de contacto, junta y vastago.

m

v

El espesor de la pelicula arrastrada de fluido, de-
pende de la distribucién de la presion a lo largo del
perfil de la junta de estanqueidad; de la viscosidad
dinamica del fluido y de la velocidad relativa entre
junta y superficie de deslizamiento.

El desgaste de las juntas hidraulicas depende del
espesor de la pelicula lubricante que condiciona el
tipo de friccion al que se sometan. La mayoria de
las juntas trabajan con friccién mixta (fricciéon por
adherencia y friccidon hidrodinamica) y sufren un
desgaste continuo.

Ademas de las condiciones de servicio (presion,
temperatura y velocidad) el desgaste depende de
las propiedades de los materiales de las superfi-
cies en contacto y del poder lubricante del fluido
de proceso.

La presencia de aire solubilizado en el fluido de
trabajo asi como su degradacién, también influyen
decisivamente en la vida util de la junta de estan-
queidad.

El aumento de temperatura trae consigo pérdida
de rigidez del material, una disminucién local de
la viscosidad del medio lo que acelera el desgas-
te de la pieza.

La temperatura maxima habitual de funciona-

miento de un cilindro hidraulico es en torno a
+80 °C, llegando en algunos casos hasta +110 °C
o mas. Cuando la temperatura del sistema es
superior a +110 °C, deben utilizarse materiales
de mayor resistencia térmica tales como FPM,
Aflas™, PTFE o PEEK.

Por contra, a bajas temperaturas, aumenta la du-
reza de un elastémero en perjuicio de su elas-
ticidad. Sin embargo, existen formulaciones de
elastbmero para temperaturas de -40 °C e infe-
riores,que reducen esta pérdida de elasticidad.

[ | Velocidad

Las juntas suelen trabajar a una velocidad com-
prendida entre 0,1 m/s y 0,5 m/s pero hay situa-
ciones que se puede sobrepasar el 1 m/s. En
tales casos, se sugiere determinar la junta mas
apropiada mediante ensayos.

La formacion de la pelicula lubricante, y por tanto
la friccién, dependen en gran medida de la ve-
locidad. Por debajo de 0,05 m/s, el rozamiento
aumenta considerablemente. Existe el riesgo que
el vastago presente un movimiento a tirones e
irregular en su desplazamiento, llamado efecto
"Stick-slip". La solucién mas habitual para este
problema es emplear materiales de bajo coefi-
ciente de friccion como formulaciones de PTFE
con cargas.

0 presién

La presion del sistema hidraulico junto con el
tamafo del cilindro, determinan la fuerza hidrau-
lica que éste es capaz de desarrollar. EI Comi-
té Europeo de Transmisiones Oleohidraulicas y
Neumaticas (www.cetop.org) recomienda cilindros
normalizados de 16 MPa (160 bar) y de 25 MPa
(250 bar), para la gran mayoria de aplicaciones.
En hidraulica pesada, se emplean cilindros de 40
MPa (400 bar) o superiores.

Cuando el cilindro esta en funcionamiento, las
juntas de estanqueidad sufren continuos cam-
bios de presién y ademas en maquinaria mévil, a
causa de influencias externas, se dan frecuentes
picos de presidon, aunque sean de corta duracién.

Para escoger el material adecuado, deben tener-
se en cuenta las condiciones reales de trabajo
del cilindro y seguir el criterio de “a mayor pre-
sién, mayor dureza”.

Epidor
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ESTANQUEIDAD HIDRAULICA Y FACTORES DE INFLUENCIA...

Acumulacion de presiones hidrodindAmicas
en guiados

Si la tolerancia del guiado es muy pequefia, en-
tonces puede aparecer una presion adicional en-
tre la junta (de vastago o de piston) y su guia.

En hidraulica, este fenémeno se conoce por "pre-
sibnremolcada" oeninglés, “Drag pressure (P ).

La acumulacion de presién en un guiado depende
de:

= |a velocidad del vastago (axial) o
del eje (rotativo)

®m |3 viscosidad del fluido

= |a holgura radial del guiado

= |a longitud del guiado que
debe ser la necesaria

IYYYYY)

Perfil de presion alo largo del vastago. Grafico 2 I
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...ESTANQUEIDAD HIDRAULICA Y FACTORES DE INFLUENCIA. Influencias fisicas y quimicas ESTANQUEIDAD HIDRAULICA Y FACTORES DE INFLUENCIA. Fluidos hidraulicos...

Para impedir la formacion de “presiones remolcadas”, si el guiado es metélico (cabezal del propio cilindro)
pueden mecanizarse canales helicoidales de retorno o bien, otra opcion es utilizar bandas guia de materiales
sintéticos como se ve en la figura siguiente.

BANDAS GUIA CON CORTE A BISEL

GUIAJE METALICO CON RANURAS HELICOIDALES

Sistemas de guiaje que neutralizan presiones remolcadas. Figura 12 I

La experiencia demuestra que un guiado metalico contribuye a la destruccion del collarin por la continua in-
yecciodn de fluido, por lo que se recomiendan las bandas guia que no crean dicho bombeo y, ademas, resulta
mucho mas sencillo tornear sus alojamientos. Las bandas guia se cortan en bisel o en angulo recto para
facilitar su montaje y permitir el flujo de fluido a su través. El tipo de corte no influye en el funcionamiento de
la guia.

FLUIDOS HIDRAULICOS

En un circuito hidraulico, el fluido es el transmisor de energia siendo el aceite mineral el mas empleado. La
capacidad lubricante del fluido de proceso es decisiva para prolongar la vida Util de las piezas moviles.

Los aceites hidraulicos se clasifican en categorias seguin DIN ISO 51519 y como criterio se considera su vis-
cosidad nominal a una temperatura de referencia de +40 °C. La viscosidad del fluido hidraulico, es decir su
capacidad para fluir, depende fundamentalmente de la temperatura de servicio y en menor medida, de la pre-
sion. A partir de 20 MPa (200 bar), la viscosidad aumenta notablemente. Y a 40 MPa (400 bar), ésta se duplica.

Por otra parte, con la temperatura, el comportamiento es el inverso; cuanto mayor sea ésta, menor sera la
viscosidad y tanto mejor fluira el aceite mineral. El indice de viscosidad (VI) de un fluido caracteriza su compor-
tamiento con la temperatura. Para un aceite hidraulico, cuanto mas alto sea VI, menor sera la dependencia de
la viscosidad con la temperatura.

[ | Tabla de fluidos hidraulicos en base a aceite mineral

Clasificacion | Aceites hidraulicos
segun DIN Clasificacién segiin ISO

Caracteristicas y propiedades

Aplicaciones

H HT Aceites minerales sin aditivos. Casi no se usan.

H-L HL Aditivos que ir_nhiben la corrosion Para hidraulica ligera.
y el envejecimiento.

H-LP HM Como el H-L, mas aditivos para disminuir | p, 5 pigraulica media.
desgaste y aumentar resitencia presion.

H-LPD Como el H-LP, mas aditivos detergentes Para hidraulica pesada.

y dispersantes.

H-V HV C_omo _el H-LP pero con un indice de Para altas fluctuaciones de temperatura.
viscosidad mejorado.

www.epidor-srt.com

Ademas de los aceites minerales, también se usan otros fluidos en base a:
e aceites vegetales (HETG);
¢ poliglicoles (HEPG);

e y ésteres sintéticos (HEEG).

Para estos fluidos hidraulicos, los materiales que muestran una mayor compatibilidad quimica son las formu-
laciones de poliuretanos de nueva generacion (AU).

En entornos de la industria aerondutica y de mineria, los fluidos transmisores de energia en base a aceites
minerales estan prohibidos debido al riesgo de incendio. En estos casos, se emplean liquidos dificilmente in-
flamables tales como: HFA, HFB y HFD.

En mineria, se utilizan liquidos HFA con diferencia y sus propiedades se especifican en la norma DIN 24320.
Los liquidos HFB y HFD se reservan para casos especiales.

B Tabla Liquidos dificilmente inflamables

Composicion

Temperaturas

de trabajo

Viscosidad
cinematica
a+40 °C

Aplicaciéon

Liquidos de presién con contenido de agua

Emulsion de aceite mineral en agua. de 0.5 mm? /s Mineria, prensas hidraulicas,
HFAE | Contenido de agua: > 80 % de +5°C a +55 °C ’ mandos hidrostaticos.
a2mm?/s . A . I
(normalmente 95 %) (bajas presiones de funcionamiento)
Aceite sintético en agua. de 0.5 mm? /s Mineria, prensas hidréulicas,
HFAS | Contenido de agua: > 80 % de +5 °C a +55 °C ’ , mandos hidrostaticos.
a2mm?/s . . . .
(normalmente 95 %) (bajas presiones de funcionamiento)
Emulsiones agua-aceite. Fluido no
HFB de +5° 60 ° .
Contenido de agua: 40 % e+5°Ca+60°C newtoniano
Solucion de polimero acuosa. de 20 mm? /s | Mandos hidrostaticos.
HF _2 O o
@ Contenido de agua: 35 % COHURGEHEURY a70 mm?/s | (bajas presiones de funcionamiento)
Fluidos no acuosos
2
HFR A base de éster fosfoérico. de -20°C a +150 °C de 10 mm2 /s
a 50 mm?/s
de 10 mm2 /s !Embrag_ues hid_rodiné,njicos,
HFDS | A base de hidrocarburos clorados. de -20 °C a +150 °C a instalaciones hidrostaticas.
a 50 mm?/s L . .
(elevada presion de funcionamiento)
2
HFDT | Mezclas de HFD / Ry HDF / S. de -20°C a+150°c | de10mm*/s
a50 mm?/s
Fluidos sintéticos de composicion o o
HFDU particular. de -20 °C a +150 °C

B presenciade impurezas

Los fluidos hidraulicos se contaminan por arena, por particulas metalicas debidas al desgaste e incluso se-
dimentos resultantes de la oxidacion quimica del propio fluido. Por esta razén, todo circuito hidraulico debe
disponer de un filtro.

www.epidor-srt.com




- - Hidraulica y Neumatica Epidor
Seals and
- Rubber
Technology -

...ESTANQUEIDAD HIDRAULICA Y FACTORES DE INFLUENCIA. Influencias fisicas y quimicas

| Presencia de aire en el fluido hidraulico

Todos los fluidos hidraulicos contienen aire solubilizado que, a priori, no perjudica el funcionamiento de los
elementos de estanqueidad. Sin embargo, en realidad, las burbujas de aire se acumulan en volumenes muertos
y esto si que es un problema.

Si se supera la holgura admisible, entonces el talén de la junta se deteriora por extrusion? del mismo.

. - . . : B Rugosidad de1l rfici
Con un aumento repentino de la presion, la mezcla de aceite y aire sufre un sobrecalentamiento que puede ugosidad de fa superficie

causar una ignicion por compresion y puede acabar destruyendo juntas, collarines y demas. Este fenémeno
se llama “Efecto Diesel" porque es asi como funcionan los motores Diesel, donde el carburante se comprime
hasta encenderse, a diferencia de los de gasolina que trabajan por combustién del carburante.

El acabado superficial del area de deslizamiento influye directamente en la vida util de la junta de estanquei-
dad. Una duracién éptima de la pieza se consigue con una baja rugosidad superficial y un buen guiado.

Para lograr una buena resistencia a la corrosion, asi como aumentar la resistencia al desgaste se recomienda
recubrir el vastago con cromo duro, o bien, endurecerlo a 55 - 60 HRC y posterior cromado. Después del
cromado, debe mecanizarse de nuevo.

Las burbujas de aire erosionan las aristas de cierre de las juntas y por ello es necesario purgar el circuito del
sistema hidraulico antes de su puesta en marcha.

La norma DIN ISO 1302 establece que el acabado de una superficie se indica segun el valor maximo de la
rugosidad superficial (R_, ) o bien, mediante la rugosidad media (R ). Es muy importante respetar los valores
de rugosidad establecidos para cada junta.

INFLUENCIAS GEOMETRICAS

I Carrera DIN ISO 5597

Especifica ranuras de juntas de piston y de juntas
de vastago. Para estas piezas, la longitud del alo-
jamiento suele ser mayor que la altura de la junta
h(1,0 6 1,5 mm).

La siguiente tabla muestra un resumen de las rugosidades superficiales admisibles y los procedimientos de

mecanizado recomendados:
Cuando la carrera es corta (de pocos cm) y el

n°® de ciclos por minuto del vastago es alto (ex-
tension / retraccion), la pelicula lubricante puede

0 Tabla Rugosidad de superficies y procedimientos de mecanizado
ser insuficiente. En estas situaciones, se sugiere

el uso de juntas de baja friccion en base a PTFE DIN ISO 6547 . _
. . . L . ) Material ST 52 o mejor.
con cargas, de mejor rendimiento que las de po- Determina los alojamientos para juntas de pisto-
liuretano.h nes con guias integradas. Tolerancia H8 - H11 dependiendo de la junta.
e . Camisa Rugosidad R, <25pum.
En cilindros de carrera larga (de varios metros) DIN ISO 6195

R, <0,05- 0.3 um
Mr 50% - 90% a profundidad de corte c= 0.5 Rz y linea de referencia Cref=0%
Método Mecanizacion Bruiido o laminado.

existe el riesgo de que las juntas se calienten gra-
dualmente. En estos casos hay que poner espe-
cial atencion a los acabados superficiales, a la DIN ISO 6547
excentricidad del conjunto vastago / piston y a

Establece los alojamientos para rascadores.

Detalla los alojamientos para juntas de baja fric- Material CK 45 o mejor.
posibles efectos de pandeo que puedan darse. con, compugstas de un ar)lllo de deshzamu_anto en Tolerancia En funcioén de la aplicacion y el tipo de junta utilizada.
PTFE y una junta de elastomeropara el apriete del
anillo de PTFE. Rugosidad R, <2,5pm.
) R, <0,05- 0.3 pm
Vastago Mr 50% - 90% a profundidad de corte c= 0.5 Rz y linea de referencia Cref=0%

| Alojamientos ; o e :

ir de extrusid cust Método Mecanizacion Rectificado o laminado.
Para el disefio de alojamientos, asi como con anura de extrusion y ajuste
las dimensiones de las juntas, deben tenerse en

cuenta los siguientes aspectos:

Proteccién contra Cromado duro con un espesor de 30-50 pm.
la corrosion Cargas fuertes: endurecer la superficie a 55-60 HRC y cromado duro.
Después del cromado duro, mecanizar hasta conseguir la calidad superficial exigida.

La presion de servicio, el material de la junta y
su dureza influyen en la ranura de extrusién de
la junta de interés, habiendo indicaciones al res-

. . - i i Material Acero fundicién (libre de poros).
= Tipo de carga y trabajo del cilindro. pecto para cada tipo de junta. . S .
Tolerancia Segun indicaciones de los planos de montaje
= Junta convencional o GSpemaI' ’E\ 1,5 Rugosidad Fondo del alojamientop R, < 6,3 pm.
L . R <1,6 ym.
[ ] € .= 1,
AIOJamlentos ST PR S, ‘c’ I\ M, 50% - 90% a profundidad de corte, c= 0.5 Rz y linea de referencia Cref=0%
2 40 Pe, Piezas con Alojamiento Flancos del alojamiento R_, <15um.
R < O = :
Cuanto mayor sea la carga a la que esta someti- g TS| anll A Algunas ejecuciones como el KI 310, KI 320 admiten una rugosidad mayor.
. ’ ’ 3 - =~ ~ - - -
da la junta, mas robusto deberé ser su perfil. Para 5 g | Rps <10 pm. R, <2 pm
un mismo diametro, las juntas de menor seccion 3 o5 — - Método Mecanizacion | Torneado y rectificado.
radial son mas propensas a sufrir dafios que las © Polyurethane 92 Shore A h§§c§gﬁer'afit§§snf&ssm‘a;%daz, n)fl gcigg_raggg ngsstzrp;eden utilizar como superficies de
juntas de mayor seccion radial, las cuales absor- 3 N8 70 Shore A Rem sg e iccion para juntas, sin u 1zado posterior.
ben mejor la excentricidad causada por la holgu- S °
0 10 20 30 40 50

ra de las guias.

Por otra parte, las siguientes normas describen
coémo deben ser los alojamientos para los diver-
sos elementos de estanqueidad:

www.epidor-srt.com

Presién de trabajo (MPa)

Ranuras de extrusion segun materiales y presiones. I
Griéfico 3

2 Ver Capitulo FALLOS EN JUNTAS PARA CILINDROS en pdgina 59
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S PARA NEUMATICA

El término neumatica se refiere a la trans-
mision de energia por medio de un gas
(aire, nitrégeno o diéxido de carbono, en-
tre otros) para mover y activar mecanis-
mos. Con diferencia, el gas mas emplea-
do en neumatica es el aire.

Los cilindros neumaticos trabajan a presiones
sensiblemente menores que los cilindros hidrau-
licos. En general, puede decirse que la frontera
entre ambos se situaria en torno a 40 bar. Se dis-
tingue entre neumatica de alta presién y de baja
presion.

®=  Cilindro neumatico de alta presion
para servicios de hasta 15 bar.

PRESION

®  Cilindro neumatico de baja presiéon
para servicios de hasta 6 bar.

Una aplicacién neumatica se caracteriza porque:

= Se trabaja con gases o liquidos de muy baja viscosidad
® | apresidn es baja comparada con una aplicacion hidraulica
® | a lubricacion es escasa

= | avelocidad de deslizamiento es baja (< 1 m/s)

En consecuencia, las piezas sometidas a friccién y responsables del sellado del cilindro neumatico, se disefian para
que ofrezcan una baja resistencia a la vez que garanticen la estanqueidad adecuada.

Las juntas de estanqueidad para neumatica se dividen en dos grupos: juntas para cilindros y juntas para valvulas.

Combinacién de

Junta 5 Combinacién de Junta Junta
Juntas de Vastago S ianle ]untay, ;ausl’:ador juntay rascador  amortiguador estatica
Cilindros Il
. Juntas Juntas
Juntas de Embolo de ‘sinlple de‘doPIe cim:cl’elgo amo‘::ligt:ador e‘sj:g;::a

Juntas para
neumatica

Juntas de Asiento

Valvulas

Juntas deslizantes
para valvulas

Clasificacion de las juntas segtin su funcionamiento. Grafico 4 l

Las juntas para valvulas no admiten subcategorias como las juntas de cilindro, ya que se fabrican especialmente
en funcion del disefio del fabricante.
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SISTEMAS DE ESTANQUEIDAD NEUMATICA. Componenetes de un cilindro neumitico...

SISTEMAS DE ESTANQUEIDAD PARA NEUMATICA

El cilindro neumatico comparte con el cilindro hidraulico el mismo tipo de juntas de estanqueidad y ademas, El guiado del vastago se logra con guias o bien, con un
tiene una pieza adicional que actia a modo de amortiguador a final de carrera del pistén. cojinete autolubricado.

El sellado del émbolo puede realizarse mediante colla-
rines dispuestos “espalda contra espalda” y si el pis-
ton es de termoplastico, entonces no es necesario el
guiado.

Un cilindro neumatico consta de los siguientes elementos:

1. Cuerpo del cilindro o
camisa

2. Conjunto vastago / piston

3. Juntas de estanqueidad
para vastago, para piston
y para el cuerpo

4. Juntas de amortiguacion \2

ELEMENTOS

Corte en seccion de un cilindro neumatico. Figura 13 I

CUERPO DEL CILINDRO

Puesto que las presiones de trabajo en Neumatica son mucho mas bajas que en Hidraulica, se pueden emplear materia-
les mas ligeros que el acero como son el aluminio, el latén y termoplasticos.

JUNTAS DE ESTANQUEIDAD PARA VASTAGO, PARA PISTON Y PARA EL CUERPO

La estanqueidad del vastago se lleva a cabo con una pieza combinada que hace las veces de rascador y junta de vas-

tago.
Ejemplos de Juntas de pistén con collarines “espalda contra I
espalda” y piston partido de termoplastico. Figura 15

También hay la posibilidad del piston completo de
guias moldeadas y junta de doble efecto, encajada en
el alojamiento.

La estanqueidad estatica entre el piston y el vastago

se resuelve afadiendo al pistdn un anillo elastomérico
de la misma seccién que el cuerpo. I

Ejemplos de pistones completos con sus juntas integradas.

Unas juntas téricas realizan la estanqueidad entre la Figura16
Ejemplos de Juntas de vdstago con rascador integrado. Figura 14 I camisa del cilindro y los cabezales.

www.epidor-srt.com www.epidor-srt.com
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...SISTEMAS DE ESTANQUEIDAD NEUMATICA. Componentes de un cilindro neumatico

JUNTAS DE AMORTIGUACION

Para absorber y atenuar el impacto a final de carrera del pistén, se monta una arandela de elastémero superpuesta en

cada extremo del cilindro, a modo de amortiguador.

1. Rascador con collarin de vastago integrado

2. Arandelas de amortiguacion

2

Cuando el cilindro es de pequefias dimensiones, en
lugar de la arandela de amortiguacion, se utiliza un
émbolo completo con juntas de amortiguacion incor-
poradas.

En cilindros de mayor carrera, las juntas de amortigua-
cion se instalan en alojamientos para vastago.

El vastago se suele guiar con un casquillo de bronce,
latén o material termoplastico instalado a continuacién
de un rascador con collarin de vastago integrado.

La estanqueidad del piston es a cargo de dos collari-
nes de NBR o de poliuretano de simple efecto y sepa-
rados por una guia que se suele fabricar de PTFE con
carga de bronce.

La amortiguacion del cilindro se realiza mediante jun-
tas de vastago disefiadas especialmente para esta fun-
cién, también fabricadas en poliuretano que proporcio-
na una mayor vida util que otros materiales.

www.epidor-srt.com

Ejemplos de Juntas de vastago con rascador integrado. Figura 17 I

Junta para amortiguacion DIP

Junta para amortiguacion AUDIP

1. Rascador con collarin de vastago
integrado

2. Casquillo de guiado
3. Juntas de amortiguacion para vastago

ELEMENTOS

Epidor
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SISTEMAS DE ESTANQUEIDAD NEUMATICA...

3

Cilindro neumatico con juntas de amortiguacién en vastagos. Figura 18 I

El concepto de la amortiguacion a final de carrera es el
mismo que el de un cilindro de construccién estandar.
Dos bandas de acero proporcionan la estanqueidad a
la ranura longitudinal del cilindro, fijadas mediante un
iman permanente.

Las bandas de acero pueden sustituirse por bandas de
poliuretano que se instalan en las ranuras laterales del
cilindro. En la parte interior de la banda, la geometria
de la superficie de deslizamiento se ha modificado. Por
esta razon, se han desarrollado unas juntas especificas
para el sellado del piston.

ELEMENTOS

1. Amortiguadores de piston
2. Collarin especial para pistén

Cilindro neumatico sin véstago. Figura 19 I
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...SISTEMAS DE ESTANQUEIDAD NEUMATICA.

A cada lado de un émbolo completo, se afiade una junta de amortiguacién de pocos milimetros de espesor que Las juntas para neumatica deben cumplir tres exigencias:
absorbera la energia cinética del conjunto vastago — piston.

= una estanqueidad elevada

1. Rascador con collarin de vastago integrado 4. Culata posterior . .
= un bajo rozamiento

2. Juntas de amortiguacion para piston 5. Culata anterior o
= una vida util prolongada

3. Valvulas de control

ELEMENTOS

En reposo y sin presion, la estanqueidad se garantiza gracias al apriete basico radial que resulta del sobredimen-
sionado de la junta.

La elasticidad de la junta incide directamente en la estanqueidad que ésta ejerce. Debe deformarse ante la tensién
! 4 de cierre del alojamiento y asegurar, al mismo tiempo, un apriete contra la superficie antagonista superior a la pre-
| sion del aire comprimido, de lo contrario tendra lugar la fuga del mismo.

By i o M Sl -l g

2

COLLARIN COLOCADO COLLARIN DEFORMADO POR COLLARIN SELLANDO
EN SU RANURA LA SUPERFICIE ANTAGONISTA EL AIRE COMPRIMIDO
3

Cilindro neumatico con émbolo completo incluyendo juntas de amortiguacion. Figura 20 I . . - . L.
P yeneel & s El rozamiento y por tanto el desgaste, asi como el rendimiento, dependen considerablemente de las condiciones

de lubricacion.
Para que el sistema funcione, deben instalarse dos valvulas de control que descargaran la presion acumulada
entre cada culata y la junta de amortiguacién. El resultado es que el conjunto vastago — piston, frena su despla-

zamiento llegando al final de carrera sin choques bruscos.

El rozamiento y el desgaste entre dos cuerpos deslizandose uno contra otro pueden minimizarse siempre y cuan-
do ambas superficies de rozamiento se separen totalmente mediante una capa de lubricante.

En una junta elastica, la formacién de una pelicula lubricante entre la junta y la superficie de deslizamiento de-
pende, principalmente, de los siguientes factores:

®  velocidad de deslizamiento

m  yiscosidad dinamica del lubricante

« »

Ejemplo de desplazamiento conjunto vastago-piston. Figura 21

= distribucién del apriete de la junta sobre la pelicula lubricante

En cilindros de aluminio, laton o plastico, la junta de doble efecto puede usarse también como elemento posicio- La velocidad de deslizamiento asi como la viscosidad dinamica del lubricante suelen estar determinadas, de
nador. Mediante sensores colocados en el exterior del cilindro se puede detectar la posicién del émbolo gracias modo que solo el perfil de presiones en la zona de contacto puede influir en la configuracién de la pelicula lubri-
a su parte metalica. Con un circuito eléctrico adicional se gestiona el funcionamiento de la valvula de control. cante.

En este cilindro, el guiado del vastago se hace con casquillo.
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...ESTANQUEIDAD NEUMATICA Y FACTORES DE INFLUENCIA ESTANQUEIDAD NEUMATICA Y FACTORES DE INFLUENCIA ...

Normalmente solo se puede actuar en cdmo la junta aplica la tensién de cierre sobre la superficie antagonista
mediante el disefio del labio. La distribucién de esta tensién por efecto del apriete de la junta, es casi idéntica
estatica y dinamicamente.

El alojamiento debe permitir una instalacion sencilla de la junta y que ésta pueda ejercer su funcién con la maxi-

La mayoria de las juntas para neumatica se lubrican una sola vez y esto ocurre en fase de montaje. Es decir, los S ; ) . i) .
ma eficacia. Las juntas no deben actuar nunca como sistemas de guiado, a excepcion de elementos combinados

labios de una junta neumatica deben disefiarse de tal manera que conserven la pelicula lubricante a lo largo de

su vida util. Esta condicionante distingue claramente la geometria de una junta “neumatica” de la de una junta
“hidraulica”.

A una junta “hidraulica” se le exige el mejor rascado posible del medio a sellar, mientras que la junta “neumatica”
debe permitir el paso del lubricante. Por esta razoén, el labio de una junta para neumatica es largo en relacion

para la estanqueidad de vastagos y émbolos completos.

Las ranuras de montaje de los diversos componentes del sistema de estanqueidad (rascadores, collarines, juntas
etc...) deben satisfacer unos ciertos “ajustes” respecto a sus superficies antagonistas.

Para el caso concreto de las piezas de un cilindro hidraulico (vastago / cabeza del cilindro; piston / camisa), el

con su espesor. Con ello, se consigue una distribucion simétrica de la presion de apriete y la conservacion de la
pelicula lubricante, a la vez que se favorece un bajo rozamiento y por tanto, también un bajo desgaste.

tipo de ajuste recomendado es el “deslizante” que casi no tiene holgura. En un“ajuste deslizante”, las piezas
deben tener una buena lubricacioén y su deslizamiento o giro de unas respecto de las otras, debe hacerse con el
apriete de las manos.

Para denominar un ajuste segun el sistema ISO 268, se indica la medida nominal seguido de la tolerancia del
aguijero, una raya inclinada y la tolerancia del eje. Y ambos, tanto el agujero como el eje, tienen la misma dimen-
sion nominal.

T T

La tolerancia resultante de un ajuste deslizante corresponde a la suma de las tolerancias de la pieza “agujero”
y de la pieza “eje”. Se pueden leer los valores de tolerancias en funcién de la medida nominal de la pieza en las
“Tablas de tolerancias ISO”3. Por ejemplo, H9 / f8 = +74 y -30

-

P

o

ANMHIMMMUOMOIDMID

@D H9

L

Comparativa de la deformacién de los labios de los collarines en aplicaciones hidraulicas y neumaticas. Figura 22 I

@d f8

Tolerancias ISO para vastago y fondo de ranura de un rascador. Figura 23 I

En general, se distingue entre aire comprimido “tratado” y “no tratado”.

El aire no tratado se comprime en un compresor engrasado con aceite y sin filtracion. Este aire contiene particu-
las de suciedad, agua y aceite. Para evitar un desgaste prematuro de valvulas, cilindros y juntas, las impurezas
mayores de 40 um deben eliminarse mediante una filtracion adecuada.

El aire tratado se filtra una 12 vez después de la compresion para eliminar particulas gruesas, a continuacién se
deshidrata mediante un secado en frio y finalmente se filtra de nuevo para suprimir impurezas mayores de 1 um.
La calidad de este aire suele denominarse “aire comprimido seco y desengrasado”. Para servicios criticos, el aire
se seca de nuevo en un secador de absorcién. Para medir el grado de sequedad del aire comprimido, se utiliza
la temperatura de punto de rocio.

!

@dh10 @dfs @D H9

Q
Cuando se utiliza aire seco y desengrasado / sin aceite lubricante, la vida util de las juntas depende del engrase

N \\\\\
inicial (Unico). El lubricante utilizado debe adherirse muy bien a las superficies metalicas y al elastomero; debe

ser compatible con el material de la junta; tener resistencia al envejecimiento y ser adecuado para el rango de R S e S
temperaturas de servicio.

L. . . . L Tolerancias ISO para piston y camisa. Figura 24 I
Para condiciones de trabajo extremas, se recomienda emplear aire comprimido seco y engrasado. En estos barap Y gu

casos debe instalarse un engrasador para lubricar el aire comprimido y debe verificarse la compatibilidad del
lubricante con la grasa utilizada en el montaje. Si no son compatibles, no se podra obtener una buena pelicula

lubricante sobre la junta de estanqueidad. 3 Ver Anexo I: TABLAS DE TOLERANCIAS ISO en pdgina 337
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...ESTANQUEIDAD NEUMATICA Y FACTORES DE INFLUENCIA. Componentes de un cilindro neumatico

La superficie de la junta y la del area de deslizamiento de la parte metélica influyen en el nivel de estanqueidad
conseguido. Entre los parametros relativos a la calidad superficial segun la norma DIN ISO 1302, la rugosidad
R, €S el valor mas importante.

En la tabla siguiente se muestran ajustes y acabados para diversos materiales del cilindro, del émbolo y del alo-
jamiento de la junta.

B Tabla Rugosidad de superficies y procedimientos de mecanizado

Material Acero, latén, aleacion de aluminio, resina reforzada con fibra de vidrio.
Tolerancia H11 /H12.
Rugosidad R <4 pm.
R p/ R,<0,5.
Tp (25% R, ) = 50-70 %
Procedimiento - Lapeado, embuticién o brufido.

de mecanizado . . . .. .
- No se hara ninguin tratamiento quimico posterior.

- Los cilindros de aleacion aluminio deberan anodizarse.

Material Acero.

Tolerancia 8.

Rugosidad R, s <4 pm.
R,/R,<0,5.

Tp (25% R_,,) = 50-70 %

Procedimiento - Rectificado, brufiido. La dureza superficial debera esta r entre 55 y 60 HRC.

de mecanizado
- Las superficies sometidas a cromado duro (espesor 30 um.) deberan ser pulidas
a fin de obtener la calidad superficial requerida.

Material Acero, laton, aleacién de aluminio, materiales sintéticos.
Tolerancia Juntas, ver descripcion detallada: Guia de vastago = H8; Guia de émbolo = h8.
Rugosidad R, <10 pm.
Alojamiento R,/R,<0,5.
Tp (25% R, ) = 50-70 %
Procedimiento - Torneado, rectificado.

de mecanizado
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MATERIALES

En la fabricacién de rascadores y juntas para vastago y
para piston se dispone de una amplia gama de materia-
les cuya caracteristica comun es la elasticidad. Esta se
consigue mediante el uso de elastémeros o energizando
la pieza con un muelle metélico, lo que permite utilizar
PTFE u otros plasticos técnicos. Asi, los elastémeros
que se emplean asiduamente son formulaciones de po-
liuretanos, fluorelastémero, NBR, PTFE y, en menor me-
dida, Aflas™ o H-NBR.

1. FDA-CFR 21.177. 1520 4. FDA- CFR 21.177.2470 7. Reglamento (UE) n° 10/2011
2. FDA- CFR 21.177.1550 5. FDA- CFR 21.177.2600 8. 3A Sanitary Standard 18-03
3. FDA- CFR 21.177.2415 6. Reglamento (CE) n° 1935/2004 9. Norsok M-710

POLIURETANOS (AU)

Los poliuretanos son elastdmeros termoestables que no pertenecen a la familia de
los cauchos. Debe diferenciarse entre el poliéter uretano (EU) y el poliéster uretano
(AU). Son altamente recomendables para servicios de elevada presion y desgaste.

CARACTERISTICAS DE INTERES INDUSTRIAL:

m Extraordinaria resistencia a la traccion; buena
resistencia a la rotura y a la abrasion.

= Buena resistencia al ozono, al envejecimiento y a
las bajas temperaturas.

m Buena resistencia a aceites minerales, grasas e

hidrocarburos alifaticos.
, _ o = Temperatura de servicio:
= Segun composiciones, se hidrolizan en mayor o -259C hasta +110 °C
menor grado. No son resistentes a cetonas, alca-
lis, aminas, ésteres, éteres, alcoholes y glicoles. = Formulacion especial para bajas temperaturas:
K] -55 °C hasta +115 °C

B Tabla poliuretanos

ﬁ < (=) o E o g g
S g g §2 £z e 5.2| §.%
2 £ £ 5 £ (Tt o= 52§ Geq =
o () ] ) = H= T c &t St @ o %)
E -~ g g s §3 3% g9 E2O® e, ¢ <&
E 8 ] ] 3] 29 2g g8 Sg9 sgs z %
. = o 5 5 ] So o = 25 ° g ° ° qE, = s s
Poliuretano 3 o a a Ow <o a3 u afR a2 - =
1S0O868  I1SO868 DIN 53504 DIN53504 ISO 1183 DIN53516 1SO815 ISO 815
HPU 5678 || o5+ 2 48 + 3 > 50 > 350 1,20 17 <27 <33 -20 115
HPU 55D - - 55+ 3 > 45 >340 | 121 25 <30 <35 -20 115
C-HPU 5 | 9+ 2 50 t 3 > 45 >450 | 111 20 <30 <35 -37 110
C-HPU57D - - 57 + 3 > 45 >350 | 116 25 <30 <35 -30 110
C-HPU 72D - [ ] - 70£3 > 50 >150 | 1,21 - - - -20 110
PUBL 5,6,7,8 95 £ 2 48+ 3 > 50 >350 | 1,20 17 <27 <33 -20 115
LT-PU+ - Bl o::2 49 + 3 > 45 > 450 1,13 20 <27 <30 -55 110
SL-PU - Bl 9%:2 48+ 3 > 45 >350 | 119 15 <30 <35 -20 110
PUV - Bl o3:2 47+ 3 > 50 >500 1,20 35 <25 <33 -30 110
HPU SOFT - 90 + 2 - > 50 >380 | 1,20 - <27 - -20 110
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Comparten una baja deformacion remanente, estabilidad quimica (segun el compuesto) y un rango de temperaturas CARACTERISTICAS DE INTERES INDUSTRIAL:
de servicio mas amplio.

m Buena resistencia a hidrocarburos, aceites mi-
nerales y grasas con aditivos, combustibles e

hidrocarburos tanto alifaticos como aromaticos,
centracion.
® Resistencia al ozono y al envejecimiento.

= En las formulaciones curadas con peréxido, se
mejora notablemente el comportamiento frente
® Buena resistencia quimica a hidrocarburos ali- a agua caliente y vapor.
faticos, aceites minerales (aceites lubricantes y
aceites hidraulicos dificilmente inflamables tipo

CARACTERISTICAS DE INTERES INDUSTRIAL:

HFA, HFB y HFC’s), grasas con base de aceite = Fuerte hinchamiento en organofosforados
mineral, grasas animales y vegetales, agua has- (Pydraul 10E), amoniaco, aminas, vapor saturado,
ta 100 °C, acidos inorganicos y bases en baja vapor sobrecalentado, disolventes polares (ceto- = Temperatura de servicio:
concentracion. nas, dioxano, acetato de etilo) asi como en fluidos 20 °C hasta +210 °C '
dificilmente inflamables (Skydrol) y liquidos de fre- ’
® Resistencia media al hinchamiento en combusti- no con base éter-glicol. = Formulacién especial:
bles con alto contenido aromatico. m -51 °C hasta +225 °C | -15 °C hasta +250 °C.
m Fuerte hinchamiento en hidrocarburos aromati- B Tabla elastémeros

cos, hidrocarburos clorados, fluidos hidraulicos

dificilmente inflamables tipo HFD, ésteres, disol- @ > 3 . < <
= Temperatura de servicio: ventes polares (acetona), acidos fuertes asi como 2 o ] 2 E e = o = 5 ®
-30 °C hasta +110 °C. liquidos de freno con base de éter-glicol. 3] 8 o 3 oE 2e s 2ed a £
o s 88 Ef 3o %5 Ffe £5° © © 2% £°9
‘s : - - o N 8 s 2 3 2 £ £ s s SN <
= Formulacion especial: = Ataque por 0zono e intemperie. E 5 by 58 2% 3§ g8 s E o 3 E g - ¥ 8 x 9%
-60 °C hasta +135 °C. 3 Elastémero 8 38 3 i <3 ) 58 48R 4dge S 2FE 24
ISO868 DIN53504 DIN53504 ISO1183 DINS53516 ISO815 ISO 815
NBR - || ss5:s5 >17 >150 1,28 100 <5 <6 | -30 | 10 - -
NBR 73 - || 75:5 >16 >225 1,23 132 <5 <8 | -30 | 90 - -
NBRW - 85+5 >15 >200 144 140 <7 <9 | -30 | 110 - -
NBR FDA 56,7 | | soz:s >8 <140 1,23 248 13 - | -30 | 100 - -
. . H-NBR - || s5:5 >20 >190 1,32 135 <12 <14 | -20 | 150 | 120 180
CARACTERISTICAS DE INTERES INDUSTRIAL: H-NBR FDA 5 || 90:s >9 > 220 145 130 <26 <32 | -20 | 150 | 120 180
EPDM Peréxido - || s5:5 >12 >80 22 140 <7 <7 | -45 | 130 | 130 180
= Respecto al NBR se meiora su inercia quimica EPDM W FDA 5 82+5 >7 >160 1,22 291 <25 <30 | -45 | 130 | 130 150
pect € mejora su. a4 y EPDM FDA 568 || ss:5 | >10 >85 | 118 160 <10 | <10| -45 | 130 | 130 | 150
lasisignientes propiedadesiesistenciaialiayioms EPDMFDABLUE | 56 ([l | s1:5 >9 <140 1,12 177 14 15 | -30 [ 130 - -
peratura, resistencia a la traccion y al desgarra- FPM B | s s — 2’53 == == Za0 || 2w | 20 i =
miento, elongacion y resistencia a la abrasion. FPM 73 i B s >9 >970 o1 6 26 <13 <13 | =20 | 210 ) 280*
. . 7 - - &
m Excelente resistencia al petroleo, vapor, agua ca- LD 58 |HM | so:s = =20 2y 220 <7 =2 = o 200
liente y ozono. FPM Black - || s85:5 >9 >140 1,87 - <13 <15 | -20 | 210 - 280*
FPMFDABLUE (56,8 |l | 80:5 >7 <180 2,53 252 6 8 | -17 | 200 - -
vMQ 5 85+5 >7 100 1,47 - <10 <30 | -60 | 200 | 110 300
. . VMQ FDA 5 85+5 >8 >250 1,23 - <14 <22 | -60 | 200 | 110 300
® Ataque por disolventes organicos polares VMQ W FDA 5 85+5 >7 >100 147 - <10 | <30 | -60 | 200 | 1m0 | 300
(’cgtonas y este,res_), SOMILEEEE EEEiees, Aflas® - || s3:5 >9 >130 1,73 230 40 -| -5 | 200 | 170 230*
B3 sekleseiEsy Relibs e e
ajo peticién
H-NBR 73 - B s >22 >9250 117 72 <9 <12 | -20 | 150 | 120 180
= Temperatura de servicio: H-NBRED o (M| ss5:s5 >17 >190 1,29 184 <17 <21 | -15 | 150 | 110 180
36 °C h 150 © FPM ED o (M| s5:s5 >10 >200 1,86 175 <30 <35 | -20 | 220 - 300*
36 °C hasta +150 °C.
FPM LT - || s5:5 >6 >190 1,81 = <16 - | -40 | 200 - 300%
= Formulacién especial:
-55 °C hasta +160 °C. Aflas® es una marca registrada de Asahi Glass Company. | *Temperatura de pico; no para un servicio en continuo.
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PTFE CON CARGAS...

PTFE CON CARGAS

Aunque el PTFE sea un material mas rigido que un elastémero tiene interés por su coeficiente de friccion tan bajo,

ademas de su extraordinaria resistencia quimica y rango de temperatura de trabajo.

CARACTERISTICAS DE INTERES INDUSTRIAL:

&3

m Resistencia quimica casi universal.

= Rango de temperaturas:
desde -200 °C hasta +260 °C.

= Coeficiente de friccién muy bajo.

= Tiene una deformacién remanente muy alta y una
elasticidad reducida.

= Problemas de fluencia y de relajaciéon bajo carga
compresiva.

Algunas propiedades del PTFE virgen se mejoran cuando se afiaden ciertos aditivos en su formulacion.

MATERIALES DISPONIBLES

F1
100 % PTFE VIRGEN

Su principal problema es la fluencia o deforma-
cién bajo carga, tanto a baja como a alta tem-
peratura.

Ademas sufre una expansion térmica importan-
te a alta temperatura y su resistencia al desgas-
te es muy baja.

Certificacion para uso alimentario.

F2
80 % PTFE / 15 % FIBRA DE VIDRIO / 5 % MoS,

La estructura tridimensional se refuerza con la
fibra de vidrio que mejora las propiedades de
desgaste y la resistencia a la deformacion bajo
carga, sin alterar sustancialmente sus caracte-
risticas eléctricas y quimicas. Sin embargo, la
fibra de vidrio tiene una resistencia bastante
pobre contra los alcalis y es facilmente atacada
por el acido fluorhidrico (HF).

El MoS, (lubricante solido) compensa el aumen-
to del coeficiente de friccion debido a la fibra
de vidrio. Este material ralla el acero inoxidable.

www.epidor-srt.com

F3
60 % PTFE / 40 % BRONCE

Formulaciéon exclusivamente reservada para
servicios en cilindros hidraulicos (movimiento
axial).

El bronce aumenta considerablemente la resis-
tencia mecanica del PTFE frente a solicitudes
de traccién y compresién. También mejora su
resistencia al desgaste por incremento de la du-
reza y lo convierte en conductor eléctrico.

Fa
75 % PTFE / 25 % CARBON DE COQUE

Formulacion especialmente recomendada para
aplicaciones rotativas y con agua.

El carbdn de coque mejora la resistencia al des-
gaste, la deformacién bajo carga y convierte el
nuevo material en conductor eléctrico.

Ralla el acero inoxidable.

F4 FDA )
75 % PTFE / 23 % CARBON DE COQUE / 2 % GRAFITO

Formulaciéon muy similar a la F4 (75 % PTFE /
25 % carbdn de coque). Especialmente recomen-
dada para aplicaciones rotativas y servicios con
agua.

Material conductor con certificacion FDA.

F5
99 % PTFE /1% PIGMENTO

Es como el F1 (100 % PTFE Virgen) pero ofrece
una resistencia a la traccion ligeramente supe-
rior que se traduce en una resistencia a la extru-
sibn mejorada.

F5G
84 % PTFE / 15 % FIBRA DE VIDRIO / 1% PIGMENTO

Formulacién similar a F2 (80 % PTFE / 15 % fibra
de vidrio / 5 % MoS, ) pero sin lubricante sélido.

No es adecuado para agua caliente.

Ralla el acero inoxidable.

Fé
54 % PTFE / 46 % BRONCE

Formulacion exclusivamente reservada para
servicios en cilindros hidraulicos (movimiento
axial).

El mayor contenido en bronce respecto al mate-
rial F3 (60 % PTFE / 40 % bronce), mejora la resis-
tencia a la traccion y la resistencia a la extrusion
y reduce la fluencia.

F7
73 % PTFE / 25 % CARBON DE COQUE / 2 % DE ADITIVOS

La carga de carbdn de coque ofrece excelentes
propiedades de desgaste y es particularmente
adecuada para su uso en agua.

Formulacién especialmente recomendada para
aplicaciones rotativas y trabajo en seco.

F8
80 % PTFE / 20 % FIBRA DE VIDRIO Y ADITIVOS

El color se debe al empleo de 6xidos metalicos.
No es adecuado para agua caliente. Ralla el
acero inoxidable.

Para servicios de alta presién.

F9
85 % PTFE / 15 % GRAFITO

Formulaciéon de gran resistencia quimica que
so6lo la atacan medios fuertemente oxidantes. El
grafito actua como lubricante sélido, reducien-
do el coeficiente de friccion a la vez que con-
vierte el nuevo material en conductor eléctrico.
También aumenta la resistencia al desgaste
para el trabajo en seco y con agua.

Certificacion para uso alimentario.

F10
90 % PTFE / 10 % EKONOL

Es de las pocas formulaciones que no ralla el
acero inoxidable. Tiene una buena resistencia
al desgaste y a la extrusion, especialmente en
servicios de vacio y sin lubricacion.

Certificacion para uso alimentario.

F11
75 % PTFE / 25 % FIBRA DE VIDRIO

Formulaciéon muy abrasiva, con muy buena re-
sistencia al desgaste. La fibra de vidrio mejora
la compresibilidad, la resistencia al desgaste y
la fluencia. El material se sinteriza con gas inerte
para mejorar la fluencia y reducir la porosidad y
la permeabilidad a gases.

Ralla el acero inoxidable.

Certificacion para uso alimentario.

F12
85 % PTFE / 15 % PEEK

Formulacién con propiedades mecanicas muy
mejoradas respecto al PTFE Virgen.

Se mecaniza muy bien. Su dolla presenta una
doble coloracion, siendo de un marrén oscuro
por el exterior, y de color crema en su interior.
No es un defecto sino una consecuencia del
proceso de sinterizacion.

Adecuado para trabajos en seco o con agua.

Certificacion para uso alimentario.
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F13
80 % PTFE / 20 % FERRITA Y MAGNETITA

Formulacion detectable bajo un campo magné-
tico, rayos X o visualmente.

Aunque contenga particulas metalicas, es un
material eléctricamente aislante porque dichas
particulas no estan en contacto unas con otras,
sino que se encuentran dispersadas por la ma-
triz de material.

Certificacion FDA.

F14
98 % PTFE / 2 % FIBRA DE CARBONO

Material conductor.
Se mecaniza muy bien.

Certificacion para uso alimentario.

B Tabla PTFE con cargas

=
£
gt =
9 o &2 E
z (2 o
o 2 g e ™~
o o ° e 2
< = O - o
3] ) o £ &
o o » £ -]
E S ] Q. ‘B
PTFE con cargas o 2 = % E c
w =) 3 © [
[3) o a we a
ASTM ASTM
D 2240 D792
En existencias
F1PTFE VIRGEN >
Virgen 2,67 [[ ]| 254 [22500| 216003
F2PTFE I Fv Mo
15 % Fibra de vidrio, 5 % MoS,| - - >58 [15-25 | 2,27%0,03
F3 PTFE II Bronce _ > _ +
40 % Bronce - 265 |15-20 | 310+0,05
F4 PTFE Carb6n _
S i Bl 62| 35 [209:003
F4 FDA PTFE Carbdn
23 % Carbon, 2 % Grafito 2,6,7 - =62 34 2,10+0,02
F5PTFE 05
1% Pigmento azul cobalto - - =51 - 2,16£0,02
F5G PTFE DO5 Glass
15% Fibra de vidrio, - - >57 - 2,21+ 0,02
1% pigmento
F6 PTFE D46 Bronce
46% Bronce - - 265 |15-20 | 3,22£0,05
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F16
100 % PTFE MODIFICADO SIN CARGAS

Formulacion que reduce, respecto al F1 (100 %
PTFE Virgen), la fluencia en un factor de 3 y la
permeabilidad a gases en un factor de 2. Mate-
rial que se mecaniza muy bien.

Este material es interesante cuando el principal
problema sea la fluencia o deformacién bajo
carga.

Certificacion para uso alimentario y para la des-
compresion rapida de gases (AED).

F17
PTFE CON CARGA MINERAL

Este material ofrece una resistencia a la abra-
sion del mismo orden que los materiales F3 (60 %
PTFE /40 % bronce) y F6 (54 % PTFE / 46 % bronce),
pero no tiene carga de bronce y por lo tanto no
degrada el aceite hidraulico.

Material que se mecaniza bien.

s g
< < S0 E E
£ E E ] E v ot ¢
5 — L3 £: = <
£2 28 eF =3 §& ke °
> £ O = .EE tc tE 3 ~
$s Ef £3 % ss 85 3 © O
s8 82 §5 38 ©Y ©f S la |2
s 2o og TE GE Gs 05 %
T + S o < o 05 o= o3 ) = =
Ow <o Oo (S (Sh-} o=z [ ] +
ASTM ASTM ASTM ASTM ASTM ASTM ASTM
D 4894 D4894 D695 C177 D 696 D 1894 D 257
=220 | 2200 >4 0,34 12-15 |0,06-0,08| 10" [-200 | 260
>18 | 2200 - 0,34 9-13 |0,08-012| 10% [-200| 260
=15 | 2180 - 0,55 9-11 [(014-016| 107 |-200| 260
>13 >60 - 059 | 7-12,510,12-0,14 | 10* [-200| 260
>13 >60 - 0,59 7-12 1011-013 | 10* |[-200| 260
>24 | 2250 = ® 12-13 |0,06-0,08 = -200 [ 260
>19 | 2255 >8 0,31 10 >0,13 - -200 | 260
=15 | 2170 - 0,57 9-10,5|0,14-016 | 107 [-200| 260

PTFE con cargas

En existencias

F8 PTFE 08 Glass
<20 % Fibra de vidrio, aditivoq

F10 PTFE Ekonol
10 % Ekonol

F11 PTFE 25 % Glass
25 % Fibra de vidrio

F12 PTFE PEEK
15 % PEEK

F13 PTFE Detectable
<20 % Ferrita/Magnetita

F17 PTFE Carga Mineral

CERTIFICACIONES

2,6,7

2,6,7

2,6,7

2,6,7

Color

RN

Dureza Shore D

ASTM
D 2240

Factor de desgaste
(cm*min-10¢ / kg:m-h)

15-25

15-25

Densidad (gr/cm3)

ASTM
D792

2,23+0,02

1,99+ 0,07

2,24+ 0,03

1,98+ 0,07

2,33+0,03

2,25+0,03

w
~ o
o®
‘:'n' o NE
52 R 8¢
2 S =
0S5 25 =
-2 Ef= =9
s 9 &3 ;‘5_
X ] 20 g
T = So o
Ow <7 0o

ASTM ASTM ASTM
D4894 D4894 D695

226 | 2300 >8
=14 | 2220 5-7
=13 | 2180 -

>15 | 2220 25

=250 -

=200 =

o
- I
x  3e
BE £
TS oX
.ZE tc
e 0.0
35 g3
cE R
2% o=
($3] 0%
ASTM ASTM
C177 D 696
0,31 10
= 9-12
041 |77-11,2
- 9-12
0,35 10-13

rozamiento dinamico

Coeficiente de

ASTM
D 1894

20,13

0,10-0,20

0,15-0,17

0,10-0,20

0,09-0,11
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E
o
]
©
g -
s o 9
g £ <
[ - -
ASTM
D 257
- -200 | 260
- -200 | 260

10" |-200 | 260

>10% [-200 | 260
>10"* [-200 | 260
>10% [-200 | 260

Bajo peticién

F7 PTFE E-Carbén
< 25 % Carbdn, aditivos

F9 PTFE Grafito
15 % Grafito

F14 PTFE Conductor FDA
2% Fibrade Carbono

F16 PTFE / TFM
15 % TFM

2,6,7

2,6,7

inn

2250

22.500

22.500

2,14+ 0,02

2,16+ 0,01

2,16*0,03

2,16+ 0,02

=24 [ 2250 -
=16 | =180 =
>22 [ 2250 >4
>30 | =450 24

15-16

12-14

>0,18

0,10-0,12

0,06 - 0,08

0,06 - 0,08

- -200 | 260

107 [-200 | 260

10* | -200 | 260

10" | -200 | 260
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PLASTICOS TECNICOS MATERIALES PARA NEUMATICA

Habitualmente, las juntas para neumatica se fabrican en NBR con durezas comprendidas entre 70 y 80 Shore A. El
Estos materiales ofrecen resistencia a la abrasion y son FPM también se emplea cuando se trabaja a temperatura.
aptos para servicios de alta presion.

Actualmente, se han desarrollado formulaciones de poliuretano con durezas de 80 a 90 Shore A, que destacan por
La poliamida (PA) destaca por sus buenas propiedades su excelente resistencia a la abrasién, muy superior a la del NBR y FPM.
de deslizamiento, alta rigidez, dureza y poco desgaste.

El rendimiento de las juntas de poliuretano en comparacion con las de elastémero es considerablemente superior.
El poliacetal (POM) tiene un comportamiento muy simi-
lar a la poliamida (PA) y absorbe menos agua que ésta,
permitiendo mas exactitud en la operaciéon de mecani-
zado de la pieza de interés. Los aros de apoyo suelen

fabricarse con este material. MATERIALES: TEMPERATURAS MAXIMAS DE SERVICIO

El PEEK es uno de los termoplasticos mas resistentes
a las cargas mecanicas. Muy baja absorcion de agua y
con una temperatura maxima de servicio de 250 °C.

El polietileno de ultra elevado peso molecular (UHMW-PE) tiene buena resistencia a la abrasion a la vez que es
adecuado para trabajar a temperaturas criogénicas.

61D UHMW-PE

85 NBR
85 FPM
96 C-HPU
95 PUBL
94 LT-PU+
95 HPU
PTFE's
81D POM
85D PA

Material

Temperatura minima de servicio / °C

Las guias se fabrican en resina fenolica reforzada con fibra de algodén, mayoritariamente.

1 I D R R D D S D

Temperatura maxima de servicio (°C), segiin sea el medio de trabajo

para motores 100 | 150 | 100 | 100 | 100 | 100 | 150 | 100 | 100 | 80 | 100
para engranajes 100 | 150 | 100 | 100 | 100 | 100 | 150 | 100 | 100 80 | 100
I Tabla plasticos técnicos Lubricantes minerales para engranajes conicos (hipoides) 90 | 150 | 100 | 100 | 100 | 100 | 150 | 100 | 100 80 | 100
para transmisiones automaticas (ATF) 100 | 160 | 100 | 100 | 100 | 100 | 160 | 100 | 100 80 | 100
Grasa 100 | 200 | 100 | 100 | 100 | 100 | 200 | 100 | 100 | 80 | 100
o o
s £ T PAG (polialquilénglicol) 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 150 | 100 | 100 | 80 | 100
_ 3 < s0 £ £ Lubricantes sintéti e
g a s g ot - $ et el PAO (polialfaolefina) 100 | 105 | 100 | 100 | 100 | 100 | 150 | 100 | 100 | 80 | 100
o o 25 L oS B =y TT -
o s T 8BS EE %:g 32 2T 2e 3 _ P HLP (DIN 51524 - 2) 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 80 | 100
g © 29 3 T L =3 Sg g9 858 3 o 9 4 HVLP (DIN 51524 - 3) 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 80 | 100
= . N = = ® O =3 ©8 0 L LEn = o -~
. e [ oD @ o o Do o ° £ E= o -
Material & = 5 2s 55 = £ s5 SE £f g5 ¢85 ] : g Fluidos hideduli HETG (en base a aceites vegetales) 60| 60| 60| 60| 60| 60| 60| 60| 60| 60| 60
I R R e R I o= I R . u O”SBIIO”? Bl FEES (en base a ésteres) 60 [ 100 | 60 | 60| 60| 60 | 100 | 100 | 100 | 80 | 100
ISO868 ISO 62 DIN53479 ISO527 ISO527 DIN 53455 DIN 52 612 DIN 53 516 IEC 60093 HEPG (en base a poliglicoles) 60 | 80| 40| 40| 40| 420|100 | 100 | 100 | 80 | 100

En existencias

tipo HFA 60| 60| 40| 40| 40| 40| 60| 60| 60| 60 | 60
POM (Poliacetal) 4 813 [<0,7 141 60 30 88 0,31 11 028 | >10% -45 | 100 Fluidos dificilmente tipo HFB 60| 60| 40| 40| 40| 40| 60| 60| 60 | 60 | 60
PA (Poliamida) - 85:3 | 25 1,13 80 40 110 0,29 8 040 10° -40 | 110 inflamables ** tipo HFC 60 - - - - -| 60| 60| 60| 60| 60
UHMW-PE 1 61+3 |<01 093 | 240 | =50 - 041 15 025 | >10% |-200| 80 tipo HFD - | 150 = = = - | 150 | 100 | 100 | 60 | 80
PEEK 3,6,7 86+2 | 0,2 1,31 110 20 125 0,25 5 044 | 4,9-10° | -60 | 250 - :
T4 /Resina \ a'cel.tes combustibles 80 | 150 60 60 60 60 | 150 [ 100 | 100 60 -
Fenlica / Tejido - || soM | o6 1,39 51 - - - 3 - 10 -20 | 120 Otros medios liquidos de freno DOT3 / DOT4 = = = - = -|130| so| 80| 60 -

agua 100 | 100 60 60 60 60 | 150 80 60 60 90
aire 100 | 200 40 40 40 40 | 200 80 80 80 [ 100

*

Fluidos biodegradables segiin VDMA 24568 y DIN 24 569

9

** Fluidos dificilmente inflamables segiin VDMA 24 317y DIN 24 320
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MONTAJE DE JUNTAS PARA CILINDROS

Antes de proceder al montaje de las juntas de estanqueidad, los alojamientos deben limpiarse
completamente de restos de mecanizado, virutas, suciedad y otras particulas. Deben protegerse
adecuadamente roscas, chaveteros y todo lo que pueda danar la pieza a su paso.

Fundas para vastago y piston. Figura 25 I

Las juntas, vastagos y cilindros deben engrasarse antes del montaje.

Para facilitar el montaje de las juntas, se pueden calentar en un bafio de aceite a una temperatura entre +80 °C y
+100 °C, ya que mejora su elasticidad.

Para no dafnar las juntas en sus instalaciones, las camisas de los cilindros y los vastagos deben achaflanarse. La
arista resultante entre el paso del chaflan y la superficie de deslizamiento debe ser redondeada y pulida. El acabado
superficial del chaflan ha de ser Rt < 4 ym.

Las dimensiones del chaflan dependen del diametro nominal de la junta, segun la tabla siguiente:

[ | Tabla dimensiones del chaflin de camisa de cilindro

z Angulo Diametros Longitud Z
redondeado ¥ . 7
nominales del chaflan
o

20
r <20 2
20-49 3
50 - 99 4
_ I _ 100 - 159 5
160 - 249 6
—

4 250 - 400 7
Angulo > 400 8

redondeado

51 www.epidor-srt.com
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MONTAJE DE JUNTAS DE VASTAGO. Montaje por deformacion...

MONTAJE DE JUNTAS DE VASTAGO

Existen dos tipos de montaje:

= Montaje en un alojamiento partido de dos piezas.
= Montaje por deformacion de la junta en un alojamiento entero

Los elementos de estanqueidad de simple efecto pueden, generalmente, montarse manualmente sin la ayuda de
Utlllale- Ejemplos de montaje partido en rascadores. Figura 27 I

Alojamiento entero Alojamiento partido Las juntas compactas deben fijarse axialmente a la ranura, especialmente si existen altas cargas de choque.

Este tipo de montaje también se le conoce por “Montaje elastico” puesto que se deforma la pieza para alojarla
en su ranuray, ya en su sitio, recupera su forma.

No todas las piezas pueden deformarse bien sea porque su diametro es demasiado pequeio o porque su sec-
- - cion no lo permita. La tabla siguiente recoge el @, ,,, deformable segun sea la seccion de la pieza.

Cabezal de cilindro entero (izquierda) y partido (derecha). Figura 26 I
B Tabla didmetro nominal minimo de vastago para el montaje por deformacién en funcién de la seccién del perfil.

B Tabla de recomendaciones generales del tipo de montaje para elastomeros y poliuretanos con dureza < 95 °Sh A Seccién 4 5 6 7,7 10 12,5 15
/ od 225 >30 >40 250 >80 >100 >105
- Alojamiento d/h<6
PARTIDO =
Con las herramientas adecuadas, se facilita considerablemente la instalacién de las juntasde estanqueidad.
A'gﬁ.ﬁ';gm 6<d/h<10 Necesidad de utillaje La inmersion de la junta en aceite a unos 80 °C, puede facilitar considerablemente la dilatacién y deformacion
d del anillo de poliuretano.
I AIO]amlento d/h>10 Montaje manual

ENTERO .
UTIL DE MONTAJE PARA COLLARINES DE POLIURETANO

d: didmetro de vastago | h: seccién radial del alojamiento

Util armado con los espérragos grandes

La herramienta dispone de esparragos de distinto
diametro, segun sea el tamafio de la pieza a
deformar y que se insertan en sus respectivos
agujeros.

Este montaje se utiliza cuando el material de las juntas de estanqueidad no es suficientemente elastico y no
permite su deformacion.

El cabezal del cilindro consta de dos piezas (cuerpo y tapa) lo que permite calar la junta sin ninguna manipulacion
adicional.

El montaje de piezas con elementos metdlicos o de materiales sintéticos, se efectia mediante la introduccion
axial de la pieza en su alojamiento. Para el montaje de estas piezas no se necesitan accesorios de instalacion.

www.epidor-srt.com
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...MONTAJE DE JUNTAS DE VASTAGO. Montaje por deformacién. MONTAJE DE JUNTAS DE VASTAGO. Montaje por deformacioén...
Para instalar el collarin: MANDRIL Y CASQUILLO PARA COLLARINES DE POLIURETANO Y ANILLOS DE PTFE
Otro util de montaje es el formado por un man-
dril de expansién (de POM o PA) y un casquillo
conico.
Se utiliza para montajes elasticos de juntas
labios, juntas compactas y juntas de baja fric-
cién (PTFE). Con el mandril de expansion se
empuja la junta por el casquillo cénico hasta
que ésta encaje en su alojamiento.
1 | Colocar la junta térica dentro de la ranura.
2| Situar el anillo de PTFE en el casquillo cénico, de tal
manera que la arista quede orientada hacia el lado
presurizado.
- " , " 3| Utilizar el mandril extensible para empujar gradualmente
1 Abre} completamer_lte e_I util y situe dos 2| Cierre el Gtil hasta el tope. el anillo de PTEE hasta su ranura.
esparragos por el interior de la pieza. _— :
En este movimiento, la junta se deforma
€omo un rinon. 4| Encajar el anillo de PTFE encima de la junta térica que
esta dentro de la ranura.
o 5| Una vez montada la junta de baja friccion, debe calibrar-
= ‘ | ‘ se para corregir cualquier posible deformaciéon causada
7] ! durante el montaje.
7 > 3 Para ello se introduce un nuevo mandril/casquillo cilin-
< drico que llegue hasta la junta y se deja ahi instalado
8 unas horas para que el collarin de PTFE recupere su
2 forma original.
o
EMPUJADOR Y OBTURADOR
‘ Empujador
3 Inserte la junta deformada en el 4| Cuando se alcance el alojamiento,
cilindro. abra el util para meter el collarin en
su ranura.
o Si : . | Otra posibilidad para el montaje de juntas de
=) | NG encajara por sl mismo, empiee vastago es la que se ve en el dibujo adjunto
[0} los dedos para insertarlo completa- Fi 2
w (Figura 28).
»n mente. o _ o
< Final i trai | Gtil d Aunque inicialmente, la junta se posiciona
P matm_en €, extraiga el utif de manualmente en su ranura, es necesario un
(o) montaje. | ‘\Ob J elemento empujador para su encaje final en el
:’t’ turador obturador.
o Montaje mediante empujador. Figura 28 I
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MONTAJE DE JUNTAS DE PISTON Ubicacién

| anillo PTFE
Anédlogamente a las juntas de vastago, en las juntas de émbolo también se distinguen dos tipos de montaje. El dibujo muestra el montaje de una junta de piston / N
en PTFE. En primer lugar, se sitda la junta elastica
en el alojamiento. Seguidamente y con la ayuda del
util de montaje, se desliza el anillo de PTFE sobre

A continuacion se calibra el anillo de PTFE con una —
funda sobre el diametro del piston.

El pistdn consta de dos piezas que se fijan al vastago con una tuerca. Al desenroscar la tuerca, las piezas se

liberan y se puede calar la junta en su alojamiento. Una vez montada, la junta debe mantener un apriete sobre la Los anillos cuya anchura sea superior a 6,3 mm se \

parte estatica del alojamiento evitando cualquier desplazamiento axial y un posible desgaste en la misma. pueden calibrar con la ayuda de un fleje de plasti- Funda para pistén Anillo PTFE
co.

El pistébn completo se monta en el vastago fijandolo con una tuerca hexagonal. Para mayor seguridad es reco-

. Montaje de pistén con mandril. Figura 30 I
mendable utilizar una tuerca autoblocante o almenada.

MONTAJES ELASTICOS

No hay un criterio claro para elegir entre los procedimientos de montaje mencionados. Habra piezas cuyo montaje
no podra ser elastico y debera ser en configuracién partida.

Las combinaciones de seccion y diametro (Jd) de juntas recogidas en la tabla pueden deformarse en forma de rifion.

Juntas de vastago:

- collarines de PU o de elastémero Seccién 4 5 6 7,7 10 12,5 15
- juntas compactas
- juntas de baja friccidon + calibracion

- collarines de PU o de elastdbmero - collarines de PU o de elastomero - collarines de PU o de elastomero

@d >25 >30 >40 >50 >80 >100 | =105

Pistén completo (izquierda) y piston de dos piezas (derecha). Figura 29 I

- juntas compactas - juntas compactas - juntas de baja friccion +
Las juntas de pistdn de simple efecto, de doble efecto y compactas pueden montarse en la mayoria de los casos - juntas de baja fricciéon + calibracion
sin la ayuda de Utiles especiales. calibracion

Primero se engrasa el pistén; se introduce el elemento de apriete y a continuacion el anillo de deslizamiento de

poliuretano pasandolo sobre el piston hasta situarlo completamente en su ranura. MONTAJE DE EMPAQUETADURAS

Si el émbolo se diseia achaflanando

sus extremos, las juntas de pistén en Hay cajeras ajustables que permiten el reapriete del sistema evitando un paro del equipo. Se recomienda que la
PTFE pueden montarse a mano. longitud de la cajera sea hasta un 2,5 % mayor que la empaquetadura, habilitando asi un apriete total del 7,5 %. Las
] ) cajeras no ajustables son mas sencillas (ya que no exigen arandelas de ajuste) para las que se recomiendan empa-
_Sln embargo, para garantizar un monta- quetaduras con juntas de elastdmero. Las juntas elasticas producen un apriete continuo sobre los anillos angulares.
je seguro y fiable, se recomienda utili-
zar el dtil de montaje de la imagen, que Antes de la instalacion deben engrasarse todas las piezas individual- NOTA: L los de |
puede ser de poliamida (PA), poliacetal mente. Se recomienda utilizar grasa mineral. El vastago debe introdu- i cgftaadr;sosestha:ogrrgg?nﬂ:g:
(POM) o un material similar. Los chafla- cirse en el cilindro antes que los anillos intermedios de la empaque- ; ’ - :
nes del mandril tienen rai5° . . - sionados para conseguir un apriete en
€s del ma enen que ser a y tadura. Posteriormente, los aros se insertan uno a uno y se cierra el e e O
de una longitud minima de 30 mm. ili nos, log
cuerpo del cilindro con su tapa. estanqueidad.
No son recomendables las
Las empaquetaduras partidas se usan cuando la dificultad de acceso empaquetaduras cortadas por el usuario.

o de manipulacion sea de consideracion.
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FALLOSENJ AS PARA CILINDROS

Los fallos de juntas hidraulicas pueden clasificarse en cinco grupos, segun sea la causa del
problema:

= Danos fisicos = Danos hidrodindamicos
m  Por exceso de temperatura = Presencia de aire en el sistema hidraulico
= Danos quimico-fisicos

En la mayoria de los casos, estas causas no se dan por separado sino que se solapan unas con otras y, entonces,
el andlisis de la junta dafada es complejo. Por ello, es importante que en la fase de disefio del equipo y durante su
montaje, se sigan las recomendaciones de este catalogo.

DANOS FiSICOS

La destruccién fisica de juntas hidraulicas puede atender a diversas causas:

= Ranura de extrusiéon inadecuada = Contaminacion del fluido de trabajo
= Abrasion por excesiva rugosidad de m  Excesiva presion
rfici .,
superticies = Erosién

= Funcionamiento en seco o con escasa
lubricacion

CAUSAS

RANURA DE EXTRUSION

El espacio existente entre la junta de vastago y el vastago en movimiento o bien, entre la junta de pistén y la
pared de cilindro, se denomina “ranura de extrusidon”. La holgura admisible depende de la dureza del material, de
la presion de trabajo y en menor grado, de la temperatura.

Si la holgura o ranura resulta ser excesiva, entonces tiene lugar la extrusion de la junta generandose un reborde
por deformacién en la base del collarin y con pérdida de material en la parte posterior de la pieza.

Aspecto en piezas de elastomero (NBR, FPM...) con

eliminacion mas o menos uniforme del material en la

parte posterior de la junta, con fragmentos que se rom-

pen y muescas. Junta de labios de
NBR con dafios
por extrusion.
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ABRASION POR EXCESO DE RUGOSIDAD

El acabado superficial del fondo y de los flancos del alojamiento para juntas de vastago o de piston, son distintos
a los acabados que debe tener la superficie antagonista.

En general, los valores de rugosidad para la superficie dinamica de trabajo o de deslizamiento deben ser R
=3 umy R, = 0,4 um. En las imagenes siguientes se observa la influencia del acabado superficial de diversas
superficies antagonistas en el desgaste de juntas.

Dafios por extrusion en la parte posterior Dafios por extrusion en la parte posterior
de un collarin de FPM. de un collarin de H-NBR.

Junta de vastago de NBR con desgaste uniforme en su
interior por exceso de rugosidad de la superficie anta-

onista deslizante (vastago).
Aspecto en piezas de poliuretano (AU) para vastago, con la formacion de un labio en el @ interior de la pieza y cuya altura 9 ( 90)

coincide con el ancho de la ranura de extrusion.

Junta de AU con formacion de un

labio de extrusion por el interior.
Desgaste de una junta de vastago de NBR.

Desgaste en una junta X-ring de FPM causado por la
rugosidad excesiva de su alojamiento

Junta de AU

con formacion

de un labio de

extrusion por el i . ang

. . I Desgaste de una junta estatica de FPM.
interior.

Desgaste en el tejido de refuerzo de una junta de pis-
tén de NBR con anillos antiextrusién de POM, causado
por la rugosidad excesiva de la superficie antagonista

Aspecto de una junta de poliuretano (AU) para piston, con la formacién de un labio en el @ exterior de la pieza y cuya
(camisa del cilindro).

altura coincide con el ancho de la ranura de extrusion.

Desgaste de una junta de piston NBR / POM.

FONDO Y FLANCOS DEL ALOJAMIENTO

El ancho del alojamiento debe ser mayor que el ancho de la junta para permitir, si se produce, un ligero mo-
vimiento axial de la junta en la ranura. En estos casos, si la rugosidad del fondo no es la adecuada, la junta

Junta de AU con formacion de un labio Junta de piston de AU con anillo guia en se deSgaSta- En general, los valores de rUQOSidad para el fondo de la ranura son Rméx< 6,3 pmy Ra< 1,6 pm.

de extrusion por el exterior. PTFE, totalmente extruido. . . . . ;
Para los laterales o flancos del alojamiento se admiten rugosidades mas altascon R, <15 pymyR_<3 pym.

En hidraulica media y pesada, se evita el movimiento axial de la junta en la ranura mediante anillos de apoyo
o anti-extrusioén.
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Ademas de la contaminacion por suciedad, el fluido puede contener particulas cristalinas que entran en contacto
con la junta. En tales casos, dichas particulas actlan sobre el sello como un esmeril y desgastan rapidamente la
pieza pero respetan la superficie antagonista, en la mayoria de las ocasiones.

Un alojamiento cuyas rugosidades no son las adecua-
das, causa un desgaste uniforme de la parte posterior
del collarin debido al juego que tiene la pieza en su ra-
nura, como lo demuestran los surcos perimetrales de
casi 1 mm de longitud.

Desgaste de una junta de véstago de AU. Las piezas dafadas por contaminacion presentan surcos claramente visibles por todo el perimetro de la junta. La exten-
sion de los surcos depende de la exposicion a los agentes contaminantes. Por otra parte, las particulas contaminantes
que permanecen en la superficie de cierre (junta / vastago o camisa / junta) también dejan hendiduras en la pieza.

Cuando el fluido de trabajo es de baja viscosidad y el acabado superficial de la superficie antagonista es
R,.< 0,5 um, con frecuencia se produce una lubricacion insuficiente que puede llegar a ser nula y, por tanto, que
la pieza trabaje en seco con un desgaste muy acusado.

Junta de vastago de NBR con surcos de desgaste Junta de vastago de AU con surcos de desgaste
por contaminacion del fluido. por contaminacion del fluido.

La apariencia se asemeja a la abrasién que ha sufrido una pieza por parte de una superficie demasiado aspera. El des-
gaste es suave y, en la mayoria de los casos sin formacién de surcos que si estan, aparecen desigualmente distribuidos
por el perimetro de la junta.

Una presidn excesiva destruye las juntas de estanqueidad.

La acumulacion excesiva de presion en funcionamiento se debe a dos
razones principales:

Desgaste de una junta de vastago de AU Abrasién en una junta de vastago de NBR
por trabajo en seco. por trabajo en seco.

= Formacién de una contrapresion en ranuras de
extrusion.

= Acumulacion de presion entre dos juntas.

CAUSAS

Junta de piston de AU danada

Las particulas que dafian mas las juntas hidraulicas, son aquellas cuyos diametros son del mismo orden que el por una P demasiado alta.
espesor de la pelicula lubricante y que se adhieren a la superficie metélica de sellado, una vez han pasado por
la junta. Las particulas mas pequenas flotan en la pelicula de aceite y no afectan a la funcién de la junta; pero se

deben eliminar previamente las particulas de tamano significativamente mayor. CONTRAPRESIONES

El fluido de servicio puede contaminarse por tres causas principales: El fluido sometido a fuerzas adhesivas al vastago o al pistdn es arrastrado por el movimiento axial hacia la
holgura existente entre el vastago y la guia, o entre el pistén y la guia. Como la holgura de la junta / superficie
antagonista es mucho mas pequefa que la holgura de la guia / superficie antagonista, cuando el vastago

= Durante la fase de montaje o cuando se realiza mantenimiento. retrocede hacia fuera del cilindro, el fluido se acumula delante de la junta.

= Contaminantes externos que han logrado entrar en el cilindro. Si la holgura “junta / superficie antagonista” es demasiado pequefa tiene lugar un aumento considerable de

= Contaminantes fruto del desgaste de piezas. presion delante de la junta, que puede alcanzar facilmente cientos de bar y destruir la junta.

CAUSAS

En el avance del vastago (de fuera hacia dentro del cilindro) el proceso es al revés; el fluido presente delante
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de la junta se ve desplazado, creando vacio y provocando una evaporaciéon puntual del fluido de trabajo.

Si la junta tiene taladros orientados axialmente, no seran adecuados para reducir la contrapresion ya que
el fluido puede aumentar drasticamente su velocidad a pasar por ellos y causar graves danos a la junta (jet
action) y, por lo tanto, deben evitarse. Sin embargo, mediante la disposicién de una ranura en espiral con
una seccioén transversal suficientemente grande, a través de la cual el fluido puede retornar, se evita la con-
trapresion.

En las guias partidas de PTFE, PA, POM o resina fendlica / tejido de algoddn, el corte a bisel actia como
canal de retorno del fluido y reduce la posible contrapresion.

Junta de AU dafiada por una Py T demasiado altas, con
grietas en la base, labio de extrusion, decoloracion y pérdida Grieta en un collarin de AU debido a una
de material. presion demasiado alta.

ACUMULACION DE PRESION ENTRE DOS JUNTAS

Si se emplean dos juntas de estanqueidad, existe el riesgo que entre ambas se acumule presion. Es irrele-
vante si las juntas trabajan “en tandem” (caso de juntas de vastago) o si lo hacen “espalda contra espalda”
(caso de juntas para piston).

El aumento de presién puede obedecer a un retorno de fluido inadecuado; a que los bordes de sellado de las
juntas estén ligeramente dafiados o a fugas de fluido y ello conduce a que, al menos una de las dos juntas,
esté expuesta a una presion mas alta en su parte trasera.

Las juntas de simple efecto (unidireccionales) pueden admitir una ligera variacion de presién en su parte
posterior. Si una presién hidraulica “normal” aparece en su espalda, la junta se destruye en muy poco tiempo.

Extrusion del labio de estanqueidad dinamico (especialmente visible en el caso de juntas de PTFE), roturas en
el labio de estanqueidad (sobre todo en el caso de juntas de NBR), a veces destruccion completa del labio de
estanqueidad. En el caso de las juntas de piston, las piezas metalicas suelen estar muy deformadas por la alta
presion.

Collarin de AU para piston destruido por acumulacion de

o . . Collarin de NBR destruido por contrapresion.
presion “entre dos juntas” por su parte trasera.
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DANOS POR TEMPERATURA

Las juntas hidraulicas se pueden deteriorar por efecto de la temperatura debido a que:

® |a temperatura del entorno o del fluido sea demasiado alta o demasiado baja.
= g| efecto Diesel °.

= |a combinacién de una gran friccion a alta presion.

CAUSAS

A baja temperatura, por debajo de la temperatura de transicion vitrea del material de la junta, el material pierde
elasticidad y se fragiliza llegandose a producir la rotura frente al esfuerzo dinamico de trabajo.

Si un cilindro hidraulico ha estado parado durante largo tiempo en un entorno de baja temperatura, tras su puesta
en marcha, las juntas "congeladas" no pueden seguir los movimientos del vastago y ya en pocos ciclos, empiezan
a fugar sin mostrar signos de dafio fisico.

Por otra parte, los dafos causados por un sobrecalentamiento de la pieza se manifiestan de forma diferente, segun
sea el material de la junta de estanqueidad.

ELASTOMEROS TERMOESTABLES

En frio, se fragilizan y en caso de rotura, la fractura
es uniforme.

También pueden endurecerse si se trabaja a tem-
peraturas superiores a la de servicio, ya que se
produce un post curado del material que se inicia
en el sitio donde la temperatura es mas alta, en la
superficie dinamica de la junta.

La junta exhibe un cuarteamiento genera"zado y un Endurecimiento y formacion de grietas en una junta
acusado endurecimiento superficial de NBR debido a una temperatura demasiado alta

POLIURETANO

En general, el poliuretano tiene una temperatura de transicién vitrea muy baja. No se conocen incidencias por
fragilizacion y rotura del material.

Sin embargo, a alta temperatura, el poliuretano pierde resistencia mecanica y puede fundir o trocearse. La apa-
riencia de una pieza asi dafiada es una deformacion plastica permanente y secciones de la superficie que se
rompen.

Una exposicién prolongada a una temperatura muy por encima de la temperatura permitida causa un oscureci-
miento del material.

% Ver apartado: EFECTO DIESEL en pdgina 70
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...DANOS POR TEMPERATURA. Poliuretano.

Aspecto de una junta de NBR cuando sufre hichamien-
to, causando un desgaste prematuro en la superficie
de rodadura de la pieza.

Deformacidn plastica y decoloracion Deformacidn plastica hasta la rotura de un collarin de AU,
marrén en una pieza de AU. por una temperatura y presion demasiado.
Collarin de NBR nuevo (arriba)
y después de desmontarlo (abajo).
Deformacion plastica y desgaste generalizado Decoloracion de un collarin de AU. Se aprecian zonas con
de un collarin de AU. particulas carbonizadas (lubricante y AU).

En contacto con los fluidos hidraulicos habituales, el poliuretano sufre un cambio de volumen sustancialmente
menor que los elastdmeros. Sin embargo, algunos aceites contienen aditivos que atacan el poliuretano y, espe-
cialmente condensados del tanque de aceite que lo atacan por hidrdlisis. El ataque se acelera con la temperatura.

Las piezas muestran pérdida de pigmentacion volviéndose de color marron oscuro y, en el caso de sufrir hidrdlisis, el

DANOS QUIMICO-FiSICOS ataque es generalizado con presencia de grietas y su tacto, recuerda al de la cera. Incluso con las ufas de los dedos se

puede rascar la superficie y llevarse material.

En servicio, el material de la junta y el fluido de proceso pueden interactuar entre si quimicamente o fisicamente,
dando lugar a una degradacion del material o cambios estructurales (p.e., post-curado).

H Interaccién quimica: el fluido puede disolver algun componente de la formulacion del material de la junta de
estanqueidad o, directamente, reaccionar con él. Como en la mayoria de las reacciones quimicas, el aumento
de la temperatura incide en la velocidad de reaccion entre el fluido y el material de la pieza.
. . . . . . . . Junta de AU destruida por hidrdlisis.
B Interaccion fisica: la difusion del fluido en el material de la junta de estanqueidad conduce a un aumento
de volumen.

Dependiendo cual sea la interacciéon dominante, se puede dar una contracciéon o un hinchamiento del material de
la junta. En cualquier caso, ambas interacciones provocan cambios en las propiedades del material (dureza, elasti-
cidad, resistencia a la tension y elongacion, entre otras).

En la practica, aquellas formulaciones que sufren hinchamiento también experimentan un reblandecimiento con
el consiguiente desgaste de la superficie dinamica y un mayor desgaste por extrusiéon de la pieza.

En el caso de juntas que sufran algun tipo de contraccién, en la mayoria de los casos, el endurecimiento del
material sélo es perceptible después de un largo periodo de tiempo.
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DANOS HIDRODINAMICOS

Las particulas extrafias en el fluido de proceso que se arrastran entre la junta y la superficie antagonista, llevan a la
formacion de surcos o canales en la pieza. La presion a la entrada del canal es mayor que a su salida, con lo cual,
la velocidad del fluido es mayor aumentando la profundidad de los surcos por contacto de las particulas o bien,

por erosion.

de aire ya existentes difunden en el cuerpo de la
junta hidraulica y permanecen como ampollas en
la superficie del collarin. Consecuentemente, el

Una pieza que haya sufrido erosién hidrodinamica volumen de la junta aumenta y el material pierde

tiene surcos relativamente profundos, distribuidos de dureza.

forma irregular alrededor del perimetro de la junta y a

veces, en el lado de baja presién, terminan en forma El resultado €s un mayor desgaste y un fallo pre- Ampollas superficiales
maturo de la junta. en un collarin de FPM

de embudo.

Erosion hidrodinamica en una junta de AU.

En cada ciclo del vastago, las burbujas de aire junto con la pelicula del fluido de proceso adherida al vastago,
penetran en la ranura de extrusion de la pieza. En dicha ranura se establece un gradiente de presién que decrece
hacia el exterior, en la direccidn del rascador, hasta ser cero.

DANOS CAUSADOS POR PRESENCIA DE AIRE A medida que las burbujas de aire se van adentrando en la ranura, su volumen va aumentando hasta que estallan.

La energia asi liberada provoca surcos a lo largo de la superficie de la junta de estanqueidad que se suman a los
danos hidrodinamicos causados por el flujo de liquido (véase el apartado anterior: Dafios causados por presencia

Todos los circuitos hidraulicos tienen en mayor o menor medida, gases disueltos en el fluido hidraulico. Tipicamen- de aire)

te, los aceites hidraulicos contienen oxigeno y nitrégeno disueltos que provienen del aire atmosférico.
Finalmente, cuando se expanden grandes cantidades de aire, partes de la zona posterior de la junta pueden

n ex ir teriorar las juntas hidraulicas: - : -
Un exceso de aire puede deteriorar las juntas hidraulicas desprenderse, especialmente en materiales reforzados con tejido

= Por formacion de ampollas superficiales (Blistering).
Las piezas muestran unos surcos profundos de varios milimetros de ancho que a veces estan separados por crestas

= Por erosion. _
completamente libres de desgaste.

m  Por efecto Diesel.

CAUSAS

La cantidad de aire disuelto en un aceite hidraulico suele oscilar entre el 8 - 10 % (1 bar @ 20 °C) pero es insufi-
ciente para impedir el funcionamiento del cilindro hidraulico y, por extensién, de las juntas hidraulicas.

Sin embargo, si se supera la cantidad de aire disuelto en el circuito hidraulico, entonces la bomba hidraulica no Erosién en una junta de NBR,
consigue mantener la consigna de presién y se da una caida de presion. Si la pérdida de presion alcanza un causada por aire solubilizado en el fluido.
valor critico (~ 60 bar), entonces dicho aire experimenta un aumento repentino de volumen en el seno del fluido

de trabajo, con la inmediata aparicion de burbujas. El (ahora) aire no disuelto en forma de burbujas provoca un

aumento considerable de la compresibilidad del aceite y favorece la fluctuacion de la presién de trabajo, a la vez

que erosiona la superficie activa de la junta. Junta de NBR reforzado con tejido, dafiada

por aire solubilizado en el fluido.

Cuando la bomba hidraulica recupera la consigna de presion, el cilindro se presuriza de nuevo y las burbujas
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Si se producen aumentos repentinos de presion, la temperatura puede ser tal que provoque la ignicién de la mez-
cla aceite - aire (ignicion por compresion). El llamado efecto Diesel, descubierto por primera vez por Lohrentz,
destruye la junta por completo.

La ignicion de la mezcla depende principalmente del volumen de la burbuja, del nivel de presién y cuan rapido se
da el incremento de presion. Ademas, en el disefio del cilindro hay que poner especial atencién a aquellos puntos
donde puedan acumularse burbujas de aire por ser potencialmente peligrosos.

El aspecto de piezas que han sufrido el efecto
Diesel depende de la naturaleza del material,
pero en general es el de una superficie quemada
con bordes oscurecidos.

Incluso pueden fundirse / desaparecer partes de

’ - Anillo anti-extrusion de PTFE,
la junta y que el material se endurezca.

dafiado por efecto Diesel.

Collarin de AU, danado por efecto Diesel. Collarin de AU, danado por efecto Diesel.
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VIDA EN ESTANTERIA

RECEPCION

Puede que alguno de los aspectos relacionados a continuacién parezcan triviales pero sus efectos causan verda-
deros fallos en los componentes. Si la junta de estanqueidad tiene un minimo dafo, puede causar el fallo prematuro
del equipo.

= Comprobar el buen estado del embalaje.
®m  Conservar las juntas de estanqueidad en su envoltorio original hasta su montaje.
®  Proteger las juntas del polvo y la suciedad.

m  Evitar que las juntas entren en contacto con objetos que tengan cantos vivos tales como virutas
metalicas, aristas vivas en Utiles de montaje, chaflanes y alojamientos.

SUGERENCIAS

ALMACENAMIENTO

La norma UNE - ISO 2230:2012 clasifica los elastomeros en tres grupos :
en funcion del tiempo inicial de almacenamiento y su posible ampliacién afios
en un 50 %, aproximadamente.

AU 5+2
El periodo de almacenaje puede ser ampliado tras el tiempo indicado en EU 5+2
la tabla si supera una inspeccién adecuada. Del mismo modo, la vida en
estanteria de un articulo de elastémero puede verse afectada antes de NBR 7+3
que expiren los tiempos de almacenamiento indicados si se almacena
incorrectamente. H-NBR 7+3
L . CR 7+3
Estos valores deben tomarse con precaucion. El caucho necesita con-
servar una calidad optima si va a ser utilizado bajo condiciones rigurosas EPDM 104+5
con productos quimicos; para aplicaciones de alta responsabilidad; bajo
altas presiones o en vacio. FKM 10+5
vMQ 10+5

Debido a la baja inercia quimica del PTFE, su vida en estanteria es
ilimitada.

Se recomienda observar las condiciones de almacenamiento segun DIN 7716 cuyos aspectos mas relevantes son
los siguientes:

B Factores ambientales | Almacenaje
w

B Humedad ambiental (< 65 %) 2
E H Luz solar E m Material protegido (embalaje)
4
— B Evitar cambios bruscos de temperatura 2 m Evitar deformaciones (sobrepesos)
[a2]
> m Radiacion UVA E
< <

NOTA: Con independencia de las condiciones de almacenamiento y de las fechas de caducidad del pro-
ducto, es esencial que el material presente una buena elasticidad y no esté agrietado.
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EPIDOR SRT PRODUCCION. “ESTANQUEIDAD A MEDIDA”

DEL DISENO A LA FABRICACION

Epidor SRT Produccion cuenta con la mas amplia oferta de productos y soluciones del mercado
gracias a la fabricacién propia por mecanizacion de juntas, corte de juntas planas y de brida, asi
como por la oferta de nuestros proveedores estratégicos de prestigio, liderazgo mundial y de alto
valor anadido.

Como fabricante de juntas a medida, Epidor SRT Produccion dispone de 5 tornos de mecanizado por control
numeérico de 3y 4 ejes y un cargador de barras, pudiendo fabricar y suministrar juntas de estanqueidad desde 4 mm
hasta 2.500 mm de diametro.

Epidor SRT Produccion con su expertise, combinada con la tecnologia mas avanzada, las herramientas de ma-
yor calidad del mercado y un estricto control de la pieza acabada, disefia y fabrica soluciones de estanqueidad para
multitud de aplicaciones incluyendo a las mas exigentes.

Los medios y recursos con los que contamos para dar respuesta a las demandas actuales del mercado, entre otros,
son los siguientes:

Maquinas, accesorios y herramientas con tecnologia lider en CNC.

Software especialmente desarrollado para mas de 140 perfiles de medidas normalizadas y
posibilidad de la pieza con dimensiones “a medida”.

Materiales de la mas alta calidad como son formulaciones especiales de poliuretanos, de
elastdmeros detectables, de PTFE’s con cargas y plasticos técnicos.

Para cada perfil de estanqueidad, se han desarrollado y optimizado las herramientas de mecanizado mas adecua-
das y de esta manera Epidor SRT Produccion esta en posicion de garantizar al Cliente el mejor resultado posible
en la pieza terminada.

La relacion entre el Cliente y Epidor SRT Produccion se basa en los siguientes pilares:

NUESTROS PILARES

Disponibilidad del mayor conocimiento y experiencia del mercado.

La amplia gama de materiales permite recomendar el mas adecuado para cada aplicacion.
Posibilidad de hacer prototipos.

Piezas a medida, personalizadas y grabadas con la referencia o logo del Cliente.

Estudio y mejora de soluciones ya implantadas.

Plazos de entrega competitivos en 24 h / 48 h.

Ademas, Epidor SRT Produccion cuenta con toda la gama de producto de sus proveedores estratégicos como
son Freudenberg Sealing Technologies y Hallite, de los cuales es su distribuidor preferente para proyectos de
grandes series y/o como alternativa a otros fabricantes.
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RELACION DE FABRICADOS. Juntas de Vastago...

RELACION DE FABRICADOS

DA 101 DA 101A DA 102 DA 102A DA 103 DS 101 DS 102 DS 102R DS 103 DS 104
Ver pagina 82 Ver pagina 84 Ver pagina 86 Ver pagina 88 Ver pagina 90 Ver pagina 132 Ver pdgina 134 Ver pagina 136 Ver pagina 138 Ver pagina 140
DA 104 DA 105 DA 106 DA 107 DA 108 DS 104R DS 105 DS 106 DS 107 DS 108
Ver pdgina 92 Ver pagina 94 Ver pdgina 96 Ver pédgina 98 Ver pagina 100 Ver pagina 142 Ver pagina 144 Ver pagina 146 Ver pagina 148 Ver pagina 150
DA 109 DA 110 DA 111 DA 112 DA 113 DS 109 DS 110-112 DS 116 DS 117 DS 117R
Ver pédgina 102 Ver pagina 104 Ver pagina 106 Ver pagina 108 Ver pagina 110 Ver pagina 152 Ver pagina 154 Ver pagina 156 Ver pagina 158 Ver pagina 160
DA 114 DA 115 DA 116 DA 117 DA 118 DS 118 DS 119 DS 120 DS 121 DS 124
Ver pagina 112 Ver pagina 114 Ver pagina 116 Ver pagina 118 Ver pagina 120 Ver pdgina 162 Ver pagina 164 Ver pagina 166 Ver pagina 168 Ver pagina 170
DA 119 DA 120 DA 213 DA 801 DAS 101 DS 125 DS 126-128 DS 129 DS 132B DS 138

Ver pagina 122 Ver pagina 124 Ver pagina 126 Ver pagina 128 Ver pagina 130 Ver pagina 172 Ver pdgina 174 Ver pdgina 176 Ver pdgina 178 Ver pdgina 180
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...RELACION DE FABRICADOS. Juntas de Vastago

DS 139 DS 139A DS 141 DS 142 DS 151

K

Ver pdgina 182 Ver pagina 184 Ver pagina 186 Ver pdgina 188 Ver pagina 190

DS 154 DS 205 DS 216 DS 219 DS 238
L ﬁ
Ver pagina 192 Ver pagina 194 Ver pagina 196 Ver pdgina 198 Ver pagina 200
DK 101 DK 102 DK 102R DK 103 DK 104
Ver péagina 202 Ver pagina 204 Ver pdgina 206 Ver pagina 208 Ver pédgina 210
DK 104R DK 105 DK 106 DK 107 DK 108
Ver pagina 212 Ver pagina 214 Ver pagina 216 Ver pagina 218 Ver pagina 220
DK 109 DK 109D DK 109H DK 109N DK 110-112
Ver pagina 222 Ver pagina 224 Ver pagina 226 Ver pdgina 228 Ver pagina 230
DK 116 DK 117 DK 118 DK 119 DK 120

=

Ver pagina 232 Ver pdgina 234 Ver pdgina 236 Ver pagina 238 Ver pédgina 240

www.epidor-srt.com

DK 122

L

DK 124

Ver pdgina 242

DK 141

Ver pdgina 252

B

DK 150

Ver pagina 262

=

DK 216

Ver pdgina 272

DK 318

Ver pdgina 282

Ver pagina 292

DK 123

>

Ver pdgina 244

DK 125

Ver pdgina 254

DK 142

Ver pdgina 264

DK 151

»

Ver pdgina 274

DK 219

Ver pdgina 284

DK 123D

L,

Ver pdgina 246

DK 138

Ver pdgina 256

DK 143

Ver pdgina 266

DK 153

=

Ver pdgina 276

DK 222

Ver pdgina 286

DK 123H

1

DK 139

Ver pdgina 248

DK 144

Ver pdgina 258

DK 154

Ver pagina 268

g

DK 223

Ver pdgina 278

Ver pagina 288
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RELACION DE FABRICADOS...

DK 123N

-

Ver pdgina 250

DK 140

Ver pagina 260

DK 145

Ver pagina 270

DK 205

==

Ver pdgina 280

DK 238

Ver pdgina 290
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...RELACION DE FABRICADOS

FICHAS TECNICAS DE FABRICADOS

Consideraciones sobre las fichas técnicas:

DF 101 DF 102 DF 103 DF 104 DF 105
H El contenido publicado en las fichas técnicas es de caracter general y queda sujeto a una comprobacién
posterior en campo. Para mas informacion, consulte al Dpto. Técnico de Epidor SRT.
B Se recomienda evitar la combinacién simultdnea de valores maximos de condiciones de trabajo.
Ver péagina 294 Ver pagina 296 Ver pagina 298 Ver pagina 300 Ver pagina 302
B Las velocidades indicadas asumen, que tanto en el vastago como en el piston, se dispone de una pelicula
de lubricante adecuada.
DF 106 DF 107 DF 108
B Los valores para ranuras de extrusiéon publicados se han obtenido en un banco de ensayos a una tempera-
tura de 70 °C y son exclusivos para los materiales referidos en cada caso. A temperaturas superiores, dichos
valores seran aun mas bajos.
Ver pdgina 304 Ver pdgina 306 Ver pdgina 308
DST 108 DST 109 DST 110 DST 111 DST 112 DST 113
Ver pdgina 310 Ver pdgina 312 Ver pdgina 314 Ver pdgina 316 Ver pdgina 318 Ver pdgina 320

DFL 106 DFL 108 DFL 111 DS 130 / DK 126 DS 131
I
Ver pdgina 322 Ver pdgina 324 Ver pagina 326 Ver pdgina 328 Ver pdgina 330

DK 127 DS 199 / DK 199

Ver pdgina 332 Ver pdgina 334

www.epidor-srt.com
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RASCADORES

osgf0 | MONTAJE

La funcion del rascador es evitar la entrada de suciedad y demas particulas abrasi- Montaje Elastico Montaje Partido
vas, del entorno del cilindro hacia su interior. Siempre que el material lo permita, se recomienda Cuando el material sea demasiado duro que impida
N ) . ) un montaje por deformacion de la pieza en forma de una buena deformacion de la pieza o para diame-
El rascador DA 101 es adecuado para cilindros de baja carga con bajo n° de ciclos. rifdn para rascadores compactos o de labios, y dia- tros de vastago inferiores a 35 mm o superiores a 80
El alojamiento dispone de una pestafia para encajar la pieza en el mismo. metros nominales comprendidos entre 35 mm (sec- mm, se recomienda un montaje en cajera partida.
cién radial maxima de 5 mm) hasta 80 mm (seccién
® Escalon de encaje en la ranura. radial maxima de 10 mm).

= Apto para hidraulica y neumatica.
= Amplia gama de tamafnos.

INSTALACION
Puede mecanizarse tanto en poliuretano como en elastémero. Véase apartado de
materiales Rascador orientado segtin H ; )
alojamiento. -~ Los chaflanes de montaje deben ser los mismos que
para la junta de vastago. Radios, segun indicaciones
del plano.

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

Cotas necesarias para fabricacion

L L

LI R=0,4 . .
Dureza Temperatura q ’ ad Diametro del vastago
; ; > ; - Cantos redondeados @D Diametro del alojamiento
HPU Soft 90 A -20°C ...+110°C Poliuretano resistente a la abrasion y de baja dureza para neumatica. R =02 »
. . . . ——— 17 @D, Diametro de la pestafia
HPU o C-HPU 95 A -20 °C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA.
) ) » ) o L Altura del alojamiento
PUBL 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA.
: : : = : - v Altura de la pieza
SL-PU 96 A -20°C ...+110°C Poliuretano de gran resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de friccion.
LT-PU * 96 A -55°C ...+110°C Poliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura. i ]
NBR 85 A -30°C ...+110°C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios.
H-NBR 85 A -20 °C ...+150 °C Elastébmero con la mayor resistencia al desgaste. 20° Alojamientos recomendados
FPM 82 A -20 °C ...+200 °C Fluorelastémero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura. \ ad oD oD, L, L H
_ _ _ _ , 10...<100| d+8 | d+6 1,0 4,0 7,6
100...<150( d+12 | d+9 1,5 515 10,5
- 3=k
CAMPO DE APLICACION SERVICIOS SYSHLS] 150...<580| d+15 | d+11| 2,0 6,5 12,4
= Velocidad: 2 m/s = Magquinaria movil pesada
= Temperatura: segun material escogido = Magquinaria movil ligera
= Para VéStagOS de 10 mm < @ < 580 mm u Maquinaria agrl'cola ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS
(otros diametros, a consultar) » Magquinaria de inyeccion
= Neumatica
= Plumas Acabado superficial Tolerancias recomendadas
= Mineria Rugosidad R R, @d op oD, L
= Prensas Superficie del vastago <2,5um® 10,05-0,30 um© ) | H11 | H11 | +0,2
" Fondo de la ranura <6,3um <1,6um (**) la tolerancia para “@d” debe ser la misma que la indicada para la
Flancos de la ranura <15um <3um junta de véstago.

(") las rugosidades R, y R, deben ser las mismas que las exigidas a
la junta de vastago.

Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera Hidraulica Media M Hidraulica Pesada
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...RASCADORES RASCADORES...
DA 101 A ¢ DA 101A ¢
psef0 MONTAJE
La funcion del rascador es evitar la entrada de suciedad y demas particulas abrasi- Montaje Elastico Montaje Partido
vas, del entorno del cilindro hacia su interior. Siempre que el material lo permita, se recomienda Cuando el material sea demasiado duro que impida
) i o un montaje por deformacion de la pieza en forma de una buena deformacién de la pieza o para diame-
El rascador DA 101 A tiene una nervadura en el talon lo que impide que pueda mo- rifidn para rascadores compactos o de labios, y dia-  tros de vastago inferiores a 35 mm o superiores a 80
verse en su alojamiento, cuando el vastago se desplaza. Es adecuado para cilindros metros nominales comprendidos entre 35 mm (sec- mm, se recomienda un montaje en cajera partida.
de baja carga y con bajo n° de ciclos. El alojamiento dispone de una pestafia para cién radial maxima de 5 mm) hasta 80 mm (seccion
encajar la pieza en el mismo. radial maxima de 10 mm).
® Pestafa de retencion.
= Nervadura antigiro. INSTALACION
= Amplia gama de tamafos.
Rascador orientado segun H N - d tale deb | )
. . . . i os chaflanes de montaje deben ser los mismos que
Puede mecanizarse tanto en poliuretano como en elastémero. Véase apartado de alojamiento. ; ) . ; Sl
. para la junta de vastago. Radios, segun indicaciones
materiales.
del plano.
INFORMACION TECNICA
MATERIALES RECOMENDADOS L . Cotas necesarias para fabricacién
e Bl R=0,4 ad Diametro del vastago
Dureza Temperatura i o
HPU Soft 90 A -20°C ...+110°C Poliuretano resistente a la abrasion y de baja dureza para neumatica. B oD, Diametro de la pestafia
HPU o C-HPU 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasién. Material con certificacién FDA. L Altura del alojamiento
PUBL 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA. H Altura de la pieza
SL-PU 96 A -20°C ...+110°C Poliuretano de gran resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de friccion. ]
LT-PU * 96 A -55°C ...+110°C Poliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura.
NBR 85A -30°C ...+110°C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios. 20° Alojamientos recomendados
H-NBR 85A -20 °C ...+150 °C Elastomero con la mayor resistencia al desgaste. \ od @D @D, L, L H
FPM 82 A -20 °C ...+200 °C Fluorelastémero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura. B B - B ~ 10...<100| d+ 8 d+6 1,0 4,0 6,8
100...<150( d+12 | d+9 1,5 515 9,8
- alo|o
CAMPO DE APLICACION SERVICIOS SIS 190...<880] d+15 | d+11] 20 | 65 | 128
= \elocidad: 2 m/s = Maquinaria mévil pesada
= Temperatura: segun material escogido = Magquinaria movil ligera
® Para vastagos de 10 mm < @ < 580 mm = Magquinaria agricola ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS
(otros diametros, a consultar) = Magquinaria de inyeccion
= Plumas ] q
. \ M Acabado superficial Tolerancias recomendadas
= Mineria .._...IE Iﬁ. .
= Prensas o0 Rugosidad Reix R, @d @b o, L
. _ Superficie del vastago <2,5um® 10,05-0,30 um© ) | H11 | H11 | +0,2
e ):_Cm Fondo de la ranura <6,3 um <1,6 um (**) la tolerancia para “@d” debe ser la misma que la indicada para la
Flancos de la ranura <15 um <3um junta de vastago.
(") las rugosidades R, y R, deben ser las mismas que las exigidas a
la junta de vastago.
Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada
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)
DA 102 = ¢
osgR0 MONTAJE
La funcion del rascador DA 102 es evitar la entrada de suciedad y demas particulas Montaje Elastico Montaje Partido
abrasivas, del entorno del cilindro hacia su interior. Siempre que el material lo permita, se recomienda Cuando el material sea demasiado duro que impida
N ) . ) un montaje por deformacion de la pieza en forma de una buena deformacién de la pieza o para diame-
Este modelo es adecuado para cilindros de media y alta carga con bajo n° de ciclos. rifidn para rascadores compactos o de labios, y dia-  tros de vastago inferiores a 35 mm o superiores a 80
Su perfil permite un montaje elastico. El alojamiento dispone de una pestafia para metros nominales comprendidos entre 35 mm (sec- mm, se recomienda un montaje en cajera partida.
encajar la pieza en el mismo. cién radial maxima de 5 mm) hasta 80 mm (seccién

radial maxima de 10 mm).
= Aplicaciones de media y alta carga.

= Montaje elastico.

= Fabricado en amplia gama de dimensiones. INSTALACION
Puede mecanizarse tanto en poliuretano como en elastémero. Véase apartado de Rascador orientado segtin H : :
. i B —— Los chaflanes de montaje deben ser los mismos que
materiales. alojamiento. . . : e
para la junta de vastago. Radios, segun indicaciones
del plano.

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

Cotas necesarias para fabricacion

L L

1 <
Shore de servicio Cantos redondeados oD Diametro del alojamiento
HPU Soft 90 A -20°C ...+110°C Poliuretano resistente a la abrasion de baja dureza para neumatica. R =0,2 @D, Diametro de la pestafia
HPU o C-HPU 95 A -20 °C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA. L Altura del alojamiento
PUBL 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA. H Altura de la pieza
SL-PU 96 A -20°C ...+110°C Poliuretano de gran resistencia a la abrasién. Bajo coeficiente de friccion.
LT-PU * 96 A -55°C ...+110°C Poliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura. ‘ J
NBR 85A -30°C ...+110°C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios. 200
H-NBR 85 A -20 °C ...+150 °C Elastémero con la mayor resistencia al desgaste. \\ od e o 5 . =
FPM 82 A -20 °C ...+200 °C Fluorelastémero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura. B B B B i 10 <50 ldss lds 4‘ 5 2"0 5.0 70
_ 50..<100| d+10 |d+5 >2,0 6,0 8,6
CAMPO DE APLICACION SERVICIOS 88138 100..<580 | d+15 |d+75| 220 | 85 | 12,2
= \elocidad: 2 m/s = Magquinaria movil ligera
= Temperatura: segun material escogido = Magquinaria moévil pesada
| | A < < n . . ,
oo A camanitag ~ omm - g"ﬁ:g';:”;;gggs:ios ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS
- -
S o
= Mineria ’ Rugosidad R .. R, @d @b @, L
®» Plataformas de carga .—‘ S Superficie del vastago | <2,5um©® [0,05 - 0,30 um © o | Wit | W | 402
" " i Fondo de la ranura <63 um <1,6um (**) la tolerancia para “@d” debe ser la misma que la indicada para la
) A Flancos de la ranura <15 um <3um junta de vastago.

(") las rugosidades R, y R, deben ser las mismas que las exigidas a
la junta de vastago.

Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada
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...RASCADORES RASCADORES...
DA 102 A ¢

oseR0 MONTAJE

La funcion del rascador es evitar la entrada de suciedad y demas particulas abrasi- Montaje Elastico Montaje Partido

vas, del entorno del cilindro hacia su interior. Siempre que el material lo permita, se recomienda Cuando el material sea demasiado duro que impida
) ) - i un montaje por deformacion de la pieza en forma de una buena deformacién de la pieza o para diame-

El rascador DA 102 A tiene un nervado en la parte posterior que estabiliza el perfil rindn para rascadores compactos o de labios, y dia- tros de vastago inferiores a 35 mm o superiores a 80

en su alojamiento e impide la rotacion en el mismo. El alojamiento dispone de una metros nominales comprendidos entre 35 mm (sec- mm, se recomienda un montaje en cajera partida.

pestana de retencion para encajar el perfil en el mismo. cién radial maxima de 5 mm) hasta 80 mm (seccion

radial maxima de 10 mm).
= Nervado posterior anti-rotacion.

m Pestana en el alojamiento.

® Fabricado en amplia gama de dimensiones. INSTALACION
Su mecanizado puede ser en poliuretanos y elastomeros. Véase apartado de mate- Rascador orientado segtin H ; :
riales alojamiento. Los chaflanes de montaje deben ser los mismos que

para la junta de vastago. Radios, segun indicaciones
del plano.

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

Cotas necesarias para fabricacion

L L

1
i R=04 ad Diametro del vastago
Dureza Temperatura Obser o
Shore de servicio servaciones Cantos redondeados oD Diametro del alojamiento
HPU Soft 90 A -20°C ...+110°C Poliuretano resistente a la abrasiéon y de baja dureza para neumatica. R,=0,2 @D, Diametro de la pestafia
HPU o C-HPU 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA. L Altura del alojamiento
PUBL 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA. H Altura de la pieza
SL-PU 96 A -20°C ...+110°C Poliuretano de gran resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de friccion. ‘
LT-PU * 96 A -55°C ...+110 °C Poliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura. A
NBR A -30 °C ...+110° ho nitril ientes limpios.
85 30 °C ...+110 °C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios 20° T 0 (e
H-NBR 85A -20 °C ...+150 °C Elastomero con la mayor resistencia al desgaste.
. . - . @d oD @D L L H
FPM 82 A -20 °C ...+200 °C Fluorelastdmero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura. 1 1
_ _ _ _ _ 10..<50 | d+8 |d+4 >20 5,0 7,2
_ 50...<100(d+10 |d+5 >2,0 6,0 8,6
= [ Yl=-0k-]
CAMPO DE APLICACION SERVICIOS SICEN 100..<5880 | d+15 |d+75] 220 | 85 | 122
= \elocidad: 2 m/s = Maquinaria movil ligera
= Temperatura: segin material escogido = Maquinaria movil pesada
= Para vastagos de 10 mm < @ < 580 mm = Maquinaria agricola ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS
(otros diametros, a consultar) = Construcciones hidraulicas
al Acabado superficial Tolerancias recomendadas
= Plumas ._,.|E I&.
= Mineria Rugosidad R .. R, @d @b @, L
= Prensas hidraulicas T ) Superficie del vastago <25um® [0,05-0,30 pum © ] | H11 | H11 | +0,2
=10
" Fondo de la ranura <6,3 um <1,6 um (**) la tolerancia para “@d” debe ser la misma que la indicada para la
24 - Flancos de la ranura <15 um <3um junta de vastago.
N E

(") las rugosidades R, y R, deben ser las mismas que las exigidas a
la junta de vastago.

Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada
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MONTAJE

La funcion del rascador es evitar la entrada de suciedad y demas particulas abrasi-
vas, del entorno del cilindro hacia su interior.

Montaje por interferencia
Antes de instalar el rascador, debe lubricarse con el aceite del sistema hidraulico. El rascador se instala a pre-
sion y se mantiene en su sitio por la interferencia de su carcasa con el alojamiento. Es muy importante que los

El rascador DA 103 tiene una carcasa fabricada en pIéStiCO técnico para su f|JaC|én Utiles de montaje sean de materiales blandos y que no tengan aristas vivas.

al alojamiento por interferencia. Labio con arista en canto vivo en la zona de friccién.
Apto para hidraulica y neumatica.

= Carcasa de plastico técnico. INSTALACION

= Fijado en el alojamiento mediante interferencia.
= Apto para hidraulica y neumatica.

Rascador orientado segun H

alojamiento. Los chaflanes de montaje deben ser los mismos que

para la junta de vastago. Radios, segun indicaciones

. . . . del plano.
Puede mecanizarse tanto en poliuretano como en elastémero. Véase apartado de 2

materiales.

INFORMACION TECNICA

Cotas necesarias para fabricacion

MATERIALES RECOMENDADOS a@d Diametro del vastago
@D Diametro del alojamiento
HPU Soft 90 A -20°C ...+110°C Poliuretano resistente a la abrasion de baja dureza para neumatica. AT C (3 [Pl
HPU o C-HPU 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA.
PUBL 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA.
SL-PU 96 A -20°C ...+110°C Poliuretano de gran resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de friccion.
LT-PU * 96 A -55°C ...+110°C Poliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura.
NBR 85A -30°C ...+110°C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios. ad @D L H
H-NBR 85A -20 °C ...+150 °C Elastomero con la mayor resistencia al desgaste. 10... <100 d+10 7,0 11,2
FPM 82 A -20 °C ...+200 °C Fluorelastémero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura. Cantos fedondeados 100 ... <200 d+15 9,0 14,4
8 200 ... < 580 d+20 12,0 19,2

Los materiales habituales para la carcasa del rascador son poliamida (PA) y poliacetal (POM). Sin embargo, para los servicios a alta
temperatura se recomienda emplear una carcasa de poliéteretercetona (PEEK) (-60 °C < T < +250 °C).

ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

CAMPO DE APLICACION SERVICIOS
= Velocidad: 4 m/s = Magquinaria movil ligera
= Temperatura: segun material escogido = Magquinaria agricola Rugosidad R R, Dd @p L
= Para vastagos de 10 mm < @ < 580 mm = Neumatica Superficie del vastago | <2,5um® 10,05-0,30 um 0 o | H8 | +0,2
(otros diametros, a consultar) = Magquinaria de inyeccion Fondo de la ranura <6.3pm <1.6um (**) la tolerancia para “@d” debe ser la misma que la indicada para la
= Prensas hidraulicas Flancos de la ranura <15 um <3um Junta de vastago.

= Cilindros estandar /\IE ,&iﬂ
e [ <] (*) las rugosidades R, y R, deben ser las mismas que las exigidas a
. . . la junta de vastago.

" ‘; %

()
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La funcion del rascador es evitar la entrada de suciedad y demas particulas abrasi- Montaje Elastico Montaje Partido
vas, del entorno del cilindro hacia su interior. Siempre que el material lo permita, se recomienda Cuando el material sea demasiado duro que impida
) ) N un montaje por deformacion de la pieza en forma de una buena deformacién de la pieza o para diame-
El rascador DA 104 tiene el extremo del labio redondeado para facilitar el retorno rifidn para rascadores compactos o de labios, y dia- tros de vastago inferiores a 35 mm o superiores a 80
del film de lubricante sobre el vastago. El alojamiento dispone de una pestafia para metros nominales comprendidos entre 35 mm (sec- mm, se recomienda un montaje en cajera partida.
encajar la pieza en el mismo. cién radial maxima de 5 mm) hasta 80 mm (seccién
radial maxima de 10 mm).
= Minima pérdida de lubricante.
® Pestafa en el alojamiento.
= Fabricado en amplia gama de dimensiones. INSTALACION
Puede mecanizarse tanto en poliuretano como en elastomero. Véase apartado de Rascador orientado segtin H ; ;
. lojamient Los chaflanes de montaje deben ser los mismos que
materiales. alojamiento. ; ) ; S
para la junta de vastago. Radios, segun indicaciones
del plano.
INFORMACION TECNICA
MATERIALES RECOMENDADOS Cotas necesarias para fabricacién
L L
o R=0,4 @d Diametro del vastago
D .
HPU Soft 90 A -20°C ...+110°C Poliuretano de baja dureza y resistente a la abrasién. R,=0,2 @D, Diametro de la pestaia
NBR 85A -30°C ..+110°C | Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios. L Altura del alojamiento
H-NBR 85A -20°C ...+150°C | Elastéomero con la mayor resistencia al desgaste. H Altura de la pieza
FPM 82 A -20 °C ...+200 °C Fluorelastémero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura.
B 20° Alojamientos recomendados
CAMPO DE APLICACION SERVICIOS \\ @d oD @D, L, T =
= Velocidad: 2 m/s = Neumatica — — — — - 10...<100 d+8 | d+6 1.0 4.0 6.7
= Temperatura: segun material escogido _ 100...<150| d+12 | d+9 1,5 615 10,5
= Para vastagos de 10 mm < @ < 580 mm 8838 150...<580| d+15 | d+11| 20 6.5 11,0

(otros diametros, a consultar)

ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

Acabado superficial Tolerancias recomendadas

Rugosidad R, R, @d @b @, L
Superficie del vastago <2,5um® 10,05-0,30 um© ) | H11 | H11 | +0,2
Fondo de la ranura < 6,3 um < 1,6 um

(**) la tolerancia para “@d” debe ser la misma que la indicada para la
Flancos de la ranura <15um <3um junta de véstago.

(") las rugosidades R, y R, deben ser las mismas que las exigidas a
la junta de vastago.

Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada
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La funcion del rascador es evitar la entrada de suciedad y demas particulas abrasi- Montaje Elastico Montaje Partido
vas, del entorno del cilindro hacia su interior. Siempre que el material lo permita, se recomienda Cuando el material sea demasiado duro que impida
. L - un montaje por deformacién de la pieza en forma de una buena deformacién de la pieza o para diame-
El rascador DA 105 tiene el extremo del labio interior redondeado para facilitar su lu- rifdn para rascadores compactos o de labios, y dia- tros de vastago inferiores a 35 mm o superiores a 80
bricacién, adecuado para cilindro neumaticos. El alojamiento tiene una pestaia para metros nominales comprendidos entre 35 mm (sec- mm, se recomienda un montaje en cajera partida.
asegurar la fijacion del perfil en este. cién radial maxima de 5 mm) hasta 80 mm (seccion

radial maxima de 10 mm).
= Mejor lubricacion.

= Pestafia en el alojamiento.

= Fabricado en amplia gama de dimensiones. INSTALACION
Puede mecanizarse tanto en poliuretano como en elastdmero. Véase apartado de Rascador orientado segtn H : ;
. P i Los chaflanes de montaje deben ser los mismos que
materiales. alojamiento. ) . ; I
para la junta de vastago. Radios, segun indicaciones
del plano.

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS Cotas necesarias para fabricacién
L L
o e R=0,4 ad Diametro del vastago
< .z ~
HPU Soft 90 A -20°C ..+110°C Poliuretano de baja dureza y resistente a la abrasion. 17 @D, Diametro de la pestaiia
NBR 85A -30°C ...+110°C | Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios. L Altura del alojamiento
H-NBR 85A -20°C ...+150°C | Elastémero con la mayor resistencia al desgaste. H Altura de la pieza
FPM 82 A -20 °C ...+200 °C Fluorelastémero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura y
A
20° Alojamientos recomendados
CAMPO DE APLICACION SERVICIOS
X 2d @0 @b, L, L H
= Velocidad: 4 m/s = Neumatica — = - = - 10...<50 | d+8 |d+38 | <20 | 50 8,0
= Temperatura: segiin material escogido B 50..<100| d+10 [d+45 | <20 | 60 9,6
. oo
= Para vastagos de 10 mm < @ < 580 mm e 8 100...<580 | d+ 15 [d + 6,25 <2,0 8,5 13,6

(otros diametros, a consultar)

ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

Acabado superficial Tolerancias recomendadas

Rugosidad R, R, @d @b @, L
Superficie del vastago <2,5um® 10,05-0,30 um© ) | H11 | H11 | +0,2
Fondo de la ranura < 6,3 um < 1,6 um

(**) la tolerancia para “@d” debe ser la misma que la indicada para la
Flancos de la ranura <15 um <3um junta de vastago.

(") las rugosidades R, y R, deben ser las mismas que las exigidas a
la junta de vastago.

Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada
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La funcion del rascador es evitar la entrada de suciedad y demas particulas abrasi-
vas, del entorno del cilindro hacia su interior.

El rascador DA 106 tiene una carcasa fabricada en plastico técnico que permite un
montaje por interferencia. El extremo del labio se redondea para facilitar el retorno
del film de lubricante sobre el vastago, hecho que facilita la lubricacién del rascador.
Pieza recomendada para neumatica.

m Carcasa de plastico técnico.
= Fijado en el alojamiento mediante interferencia.
= Fabricado en amplia gama de dimensiones.

Su mecanizado puede ser en poliuretanos y elastdmeros. Véase apartado de mate-
riales.

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

Dureza Temperatura .
I =

HPU Soft 90 A
NBR 85 A
H-NBR 85 A
FPM 82 A

Los materiales habituales para

-20°C ...+110°C Poliuretano resistente a la abrasion de baja dureza para neumatica.
-30°C ...+110°C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios.
-20 °C ...+150 °C Elastdomero con la mayor resistencia al desgaste.

-20 °C ...+200 °C Fluorelastémero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura.

la carcasa del rascador son poliamida (PA) y poliacetal (POM). Sin embargo, para T > 115 °C se

recomienda emplear una carcasa de poliéteretercetona (PEEK) (-60 °C < T < +250 °C).

CAMPO DE APLICACION SERVICIOS

= \elocidad: 4 m/s

= Neumatica

= Temperatura: segun material escogido

® Para vastagos de 10 mm < @ < 580 mm
(otros diametros, a consultar)

Neumatica ) Hidraulica

www.epidor-srt.com
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Antes de instalar el rascador, debe lubricarse con el aceite del sistema hidraulico. El rascador se instala a pre-
sion y se mantiene en su sitio por la interferencia de su carcasa con el alojamiento. Es muy importante que los
utiles de montaje sean de materiales blandos y que no tengan aristas vivas.

INSTALACION

Rascador orientado segtin H
alojamiento.

Cantos redondeados

oD

ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

Acabado superficial

Rugosidad R, . R,
Superficie del vastago <2,5um® 10,05-0,30 um®
Fondo de la ranura < 6,3 um < 1,6 um

Flancos de la ranura <15 um <3 um

(") las rugosidades R, y R, deben ser las mismas que las exigidas a
la junta de vastago.

Los chaflanes de montaje deben ser los mismos que
para la junta de vastago. Radios, segun indicaciones

del plano.

Cotas necesarias para fabricacion

@d
@D

Diametro del vastago

Diametro del alojamiento

Altura del alojamiento

Altura de la pieza

Alojamientos recomendados

@d
10...< 100
100 ... < 200
200 ... <580

@D
d+10

d+ 15
d+20

L
7,0
9,0

12,0

H
11,2
14,4
19,2

Tolerancias recomendadas

@d

)

@D

H8

L
+0,2

(**) la tolerancia para “@d” debe ser la misma que la indicada para la

junta de vdstago.

www.epidor-srt.com
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La funcién del rascador DA 107 es evitar la entrada de suciedad y demas particulas Montaje Elastico Montaje Partido
abrasivas, del entorno del cilindro hacia su interior. Siempre que el material lo permita, se recomienda Cuando el material sea demasiado duro que impida
i ) . ) ) ) » un montaje por deformacion de la pieza en forma de una buena deformacién de la pieza o para diame-
Perfil que integra un largo labio con arista viva, hecho que mejora la funcion de ras- rifidn para rascadores compactos o de labios, y dia- tros de vastago inferiores a 35 mm o superiores a 80
cado. El alojamiento tiene una pestafa para fijar el perfil en el mismo. metros nominales comprendidos entre 35 mm (sec- mm, se recomienda un montaje en cajera partida.
cién radial maxima de 5 mm) hasta 80 mm (seccién
= Arista viva. radial maxima de 10 mm).

= Apto para servicios de neumatica.
®m Fabricado en amplia gama de dimensiones.

INSTALACION
Puede mecanizarse tanto en poliuretano como en elastémero. Véase apartado de
materiales. Rascador orientado seguin H : ;
alojamiento. L Los chaflanes de montaje deben ser los mismos que
para la junta de vastago. Radios, segun indicaciones
del plano.

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

Cotas necesarias para fabricacion

HPU Soft 90 A -20°C ...+110°C Poliuretano resistente a la abrasion de baja dureza para neumatica. @b Diametro del alojamiento
HPU o C-HPU 95 A -20 °C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA. @D, Diametro de la pestafia
PUBL 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasién. Material con certificacién FDA. L Altura del alojamiento
SL-PU 96 A -20°C ...+110°C Poliuretano de gran resistencia a la abrasién. Bajo coeficiente de friccion. Altura de la pieza
LT-PU * 96 A -55°C ...+110 °C Poliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura.
NBR 85A -30°C ...+110°C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios.
H-NBR 85 A -20 °C ...+150 °C Elastémero con la mayor resistencia al desgaste.
FPM 82 A -20 °C ...+200 °C Fluorelastémero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura od oD oD, L H
10...<50 |[d+8,0 d+3,0 3,4 7,6
~ 50..<200 | d+12,7 | d+54 53 11,9
CAMPO DE APLICACION SERVICIOS 200..<580 | d+168 | d+82 | 70 | 154
= Velocidad: 4 m/s = Magquinaria mévil media N\ “Lﬁn
= Temperatura: segun material escogido = Magquinaria moévil pesada "-"lE |
e vamitay ~ oo mm N auhara agricels e i ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS
= Plumas
. Rugosidad R, . R, Bd @b L
Superficie del vastago <25um® 10,05-0,30 um © © | +0,127 | +0,127
Fondo de la ranura <63 um <1,6um (**) la tolerancia para “@d” debe ser la misma que la indicada para la
Flancos de la ranura <15 um <3um junta de vastago.
(") las rugosidades R, y R, deben ser las mismas que las exigidas a
la junta de vastago.
Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada
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La funcion del rascador DA 108 es evitar la entrada de suciedad y demas particulas Montaje Partido
abrasivas, del entorno del cilindro hacia su interior. El rascador DA 108 se fija al alojamiento mediante una brida de sujecion externa que puede hacer las veces

. , N . . . de tapa del cilindro.
Perfil que se mantiene en su alojamiento mediante una brida externa, lo que impide

el montaje de tipo elastico. La pieza tiene la arista de limpieza en canto vivo, favore-
ciendo el rascado. Resulta apto hidraulica y también para neumatica

. . INSTALACION
= Solo montaje partido.
= Arista de rascado en canto vivo. Rascador orientado seguin H
= Amplia gama de materiales. alojamiento. - o Los cha.flanes de tnontaje deb.en ser I?s m|§mo§ que
para la junta de vastago. Radios, segun indicaciones

del plano.

Puede mecanizarse tanto en poliuretano como en elastémero. Véase apartado de
materiales

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

Dureza Temperatura
| veer | S TR [ Omewacens

HPU Soft 90 A -20°C ...+110°C Poliuretano resistente a la abrasion de baja dureza para neumatica.
HPU o C-HPU 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA.
PUBL 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA.
SL-PU 96 A -20°C ...+110°C Poliuretano de gran resistencia a la abrasién. Bajo coeficiente de friccién.
LT-PU * 96 A -55°C ...+110°C Poliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura. A Y
Cotas necesarias para fabricacion
NBR 85 A -30°C ...+110°C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios. > .
. . . ad Diadmetro del vastago
H-NBR 85 A -20°C ...+150 °C Elastomero con la mayor resistencia al desgaste. - —
. . . @D Diametro del alojamiento
FPM 82 A -20 °C ...+200 °C Fluorelastémero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura. » 5
@D, Diametro de la pestana
L Altura del alojamiento
- Altura de la pieza
CAMPO DE APLICACION SERVICIOS P
= \elocidad: 4 m/s = Maquinaria movil ligera
= Temperatura: segun material escogido = Neumdtica
Pe! 9 9 ates ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS
®= Para vastagos de 10 mm < @ < 580 mm = Maquinaria de inyeccion de
(otros diametros, a consultar) plastico
= Cilindros estandar Acabado superficial Tolerancias recomendadas
n
- Rugosidad R, R, @d @b @, L
Superficie del vastago <2,5um® 10,05-0,30 um© ) | H10 | H10 | +0,2
Fondo de la ranura <6,3 um <1,6 um (**) la tolerancia para “@d” debe ser la misma que la indicada para la
Flancos de la ranura <15 um <3um junta de vastago.
(") las rugosidades R, y R, deben ser las mismas que las exigidas a
la junta de vastago.
Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada
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La funcion del rascador DA 109 es evitar la entrada de suciedad y demas particulas
abrasivas, del entorno del cilindro hacia su interior.

La lengleta exterior rechaza la contaminacion (barro, polvo, salpicaduras...) con ma-
yor eficacia que un rascador convencional. Las nervaduras del diametro interior ayu-
dan a prevenir estallidos internos causados por la presién acumulada entre la pieza y
la junta de vastago y evitan que el rascador se entregire en su alojamiento.

= Minima pérdida de lubricante.
® | engleta exterior de proteccion.
= Nervaduras interiores.

Perfil para los entornos mas exigentes y de mayor contaminacién como son las ex-
plotaciones mineras. Puede mecanizarse tanto en poliuretano como en elastémero.
Véase apartado de materiales.

INFORMACION TECNICA

MONTAJE

Montaje Elastico

Siempre que el material lo permita, se recomienda
un montaje por deformacion de la pieza en forma de
rindén para rascadores compactos o de labios, y dia-
metros nominales comprendidos entre 35 mm (sec-
cién radial maxima de 5 mm) hasta 80 mm (seccién
radial maxima de 10 mm).

INSTALACION

Rascador orientado segtin H
alojamiento.

Montaje Partido

Cuando el material sea demasiado duro que impida
una buena deformacién de la pieza o para diame-
tros de vastago inferiores a 35 mm o superiores a 80
mm, se recomienda un montaje en cajera partida.

Los chaflanes de montaje deben ser los mismos que
para la junta de vastago. Radios, segun indicaciones
del plano.

Cotas necesarias para fabricacion

MATERIALES RECOMENDADOS =R R=04 od Digmetro del vastago
Cantos redondeados (6]} Diametro del alojamiento
Dureza Temperatura R,=0,2 @b Diametro de la pestafia
HPU o C-HPU 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA. i
PUBL 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA. Altura de la pieza
SL-PU 96 A -20°C ...+110°C Poliuretano de gran resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de friccion. B
LT-PU * 96 A -55°C ...+110 °C Poliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura. ‘
NBR 85A -30°C ...+110°C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios.
H-NBR 85 A -20°C ...+150 °C Elastomero con la mayor resistencia al desgaste. @d @D @D, L, L H
FPM 82 A -20 °C ...+200 °C Fluorelastémero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura. _ 10..<100(d+8 |d+4 1,5 5,0 10,5
100...<150| d+10 |d+5 2,0 6,0 13,0
i Q|g 150..<580 | d+15 [d+75| 30 | 85 | 190
CAMPO DE APLICACION SERVICIOS
= Velocidad: 4 m/s = Magquinaria movil media \ M
= Temperatura: segun material escogido = Maquinaria movil pesada "—-"!aE "o&.
= Para vastagos de 10 mm < @ < 500 mm = Maquinaria agricola “ . ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS
(otros diametros, a consultar) = Mineria o - )
® Prensas Rugosidad G R, @d @b @b, L
" Superficie del vastago <2,5um® 10,05-0,30 um© ) | H11 | H11 | +0,2
Fondo de la ranura <6,3 um <1,6 um (**) la tolerancia para “@d” debe ser la misma que la indicada para la
Flancos de la ranura <15 um <3um junta de vastago.

(") las rugosidades R, y R, deben ser las mismas que las exigidas a
la junta de vastago.

Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada
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DA 110

INFORMACION TECNICA

La funcion del rascador DA 110 es evitar la entrada de suciedad y demas particulas
abrasivas, del entorno del cilindro hacia su interior.

Este perfil permite un montaje elastico, ajustandose al ancho de cajera. La parte pos-
terior del rascador ocupa todo el alojamiento quedando fijado al mismo.

= Montaje elastico.
= Fijado en su alojamiento.
= Amplia gama de dimensiones.

Puede mecanizarse tanto en poliuretano como en elastémero. Véase apartado de
materiales.

MATERIALES RECOMENDADOS

Dureza Temperatura .
| veern ) S TR [ Omeacenes

HPU Soft 90 A -20°C ...+110°C Poliuretano resistente a la abrasion de baja dureza, para neumatica.
HPU o C-HPU 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA.
PUBL 95A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA.
SL-PU 96 A -20°C ...+110°C Poliuretano de gran resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de friccion.
LT-PU * 96 A -55°C ...+110 °C Poliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura.
NBR 85A -30°C ...+110°C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios.
H-NBR 85A -20°C ...+150 °C Elastémero con la mayor resistencia al desgaste.
FPM 82 A -20 °C ...+200 °C Fluorelastémero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura.
CAMPO DE APLICACION SERVICIOS
= \elocidad: 4 m/s = Magquinaria movil ligera
= Temperatura: segun material escogido = Maquinaria agricola
= Para vastagos de 10 mm < @ < 580 mm = Maquinaria de inyecciéon
(otros diametros, a consultar) ® Neumatica
= Carretillas elevadoras
| |
al
b
Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada
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Montaje Elastico

Siempre que el material lo permita, se recomienda
un montaje por deformacion de la pieza en forma de
rindén para rascadores compactos o de labios, y dia-
metros nominales comprendidos entre 35 mm (sec-
cién radial maxima de 5 mm) hasta 80 mm (seccién
radial maxima de 10 mm).

INSTALACION
Rascador orientado segtin H
alojamiento.

L - R=0,4

Cantos redondeados
R,=0,2

@D
oD,

ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

Acabado superficial

Rugosidad R .. R,
Superficie del vastago <2,5um® 10,05-0,30 um©
Fondo de la ranura < 6,3 um < 1,6 um
Flancos de la ranura <15 um <3 um

(") las rugosidades R, y R, deben ser las mismas que las exigidas a
la junta de vastago.

Epidor
Seals and
Rubber

Technology -

RASCADORES...

—_99“

~o

Montaje Partido

Cuando el material sea demasiado duro que impida
una buena deformacién de la pieza o para diame-
tros de vastago inferiores a 35 mm o superiores a 80
mm, se recomienda un montaje en cajera partida.

Los chaflanes de montaje deben ser los mismos que
para la junta de vastago. Radios, segun indicaciones
del plano.

Cotas necesarias para fabricacion

ad Diametro del vastago
@D Diametro del alojamiento
@D, Diametro de la pestaria

L Altura del alojamiento

Altura de la pieza

Alojamientos recomendados

@d @D @D, L H
10..<15 [ d+64 | d+4, 3,2 5,0
15..<50 | d+95 | d+63 4.8 7.5
50..<580 | d+12,7 | d+83 6,3 10,0

Tolerancias recomendadas

@d op o, L
¢ | om0 | Hi1 | s02

(**) la tolerancia para “@d” debe ser la misma que la indicada para la
junta de vastago.

www.epidor-srt.com
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MONTAJE

La funcién del rascador es evitar la entrada de suciedad y demas particulas abrasi-
vas, del entorno del cilindro hacia su interior.

Montaje Elastico

Siempre que el material lo permita, se recomienda
un montaje por deformacion de la pieza en forma de
rindn para rascadores compactos o de labios, y dia-
metros nominales comprendidos entre 35 mm (sec-
cién radial maxima de 5 mm) hasta 80 mm (seccién
radial maxima de 10 mm).

Montaje Partido

Cuando el material sea demasiado duro que impida
una buena deformacién de la pieza o para diame-
tros de vastago inferiores a 35 mm o superiores a 80
mm, se recomienda un montaje en cajera partida.

El rascador DA 111 integra un collarin que actia como junta secundaria del vastago
a la vez que reduce la transferencia de fluido al exterior del cilindro. Se recomienda
emplearlo en montajes con juntas de baja friccién.

= E| doble labio disminuye la pérdida de lubricante.
= F| disefo de la pieza reduce su desgaste.

., . INSTALACION
m |nstalacion sencilla.

Rascador orientado segtin
alojamiento. Los chaflanes de montaje deben ser los mismos que
para la junta de vastago. Radios, segun indicaciones

del plano.

Puede mecanizarse tanto en poliuretano como en elastémero. Véase apartado de
materiales.

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

Cotas necesarias para fabricacion

L L

s E R R=04 ad Diametro del vastago
HPU Soft 90 A -20°C ...+110°C Poliuretano resistente a la abrasion de baja dureza, para neumatica. R,=0,2 2D, Diametro de la pestafia
HPU o C-HPU 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA. = iz el lenis
PUBL 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA. Altura de la pieza
SL-PU 96 A -20°C ...+110°C Poliuretano de gran resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de friccion. ‘
LT-PU * 96 A -55°C ...+110°C Poliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura. A
NBR 85A -30°C ...+110 °C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios. 20°
H-NBR 85A -20 °C ...+150 °C Elastomero con la mayor resistencia al desgaste. \\
FPM 82 A -20 °C ...+200 °C Fluorelastémero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura. 2d @D oD, L, L H
— = = = 10..<50 | d+8 [d+4 >2 5,0 6,0
_ 50..<150| d+10 |d+5 >2 6,0 7,0
CAMPO DE APLICACION SERVICIOS 888 190 <580 [ d+15 [d+75] =2 | 85 | 115

= Velocidad: 4 m/s
= Temperatura: segun material escogido

= Para vastagos de 25 mm < @ < 580 mm
(otros diametros, a consultar)

Neumética

www.epidor-srt.com

) Hidraulica

Hidraulica Ligera

= Prensas hidraulicas

= Maquinaria de inyeccién
®  Recambios para cilindros
= Neumatica

B Hidraulica Media M Hidraulica Pesada

ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

Acabado superficial

Tolerancias recomendadas

N

II-IllE Rugosidad R, R, @d @b ¢D1 L
Superficie del vastago <2,5um® 10,05-0,30 um© ) | H11 | H11 | +0,2

!=|i Fondo de la ranura <63 um <1,6um (**) la tolerancia para “@d” debe ser la misma que la indicada para la
Flancos de la ranura <15um <3um junta de véstago.

(") las rugosidades R, y R, deben ser las mismas que las exigidas a
la junta de vastago.

www.epidor-srt.com
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La funcion del rascador es evitar la entrada de suciedad y demas particulas abrasi- Montaje Elastico Montaje Partido

vas, del entorno del cilindro hacia su interior. Siempre que el material lo permita, se recomienda Cuando el material sea demasiado duro que impida
) i . i i ) un montaje por deformacién de la pieza en forma de una buena deformacién de la pieza o para diame-

El rascador DA 112 integra un collarin que actta como junta secundaria del vastago rifdn para rascadores compactos o de labios, y dia- tros de vastago inferiores a 35 mm o superiores a 80

a la vez que reduce la transferencia de fluido al exterior del cilindro. La pieza tiene un metros nominales comprendidos entre 35 mm (sec- mm, se recomienda un montaje en cajera partida.

escalon que impide su desplazamiento y que se salga de su ranura. Se recomienda cion radial maxima de 5 mm) hasta 80 mm (seccion

emplearlo en montajes con juntas de baja friccion. radial maxima de 10 mm).

= E| doble labio reduce la pérdida de lubricante. )
m Escalon anti-desplazamiento. INSTALACION

= |nstalacién sencilla. .
Rascador orientado segtin
alojamiento. Los chaflanes de montaje deben ser los mismos que
para la junta de vastago. Radios, segun indicaciones

del plano.

Puede mecanizarse tanto en poliuretano como en elastémero. Véase apartado de
materiales.

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

q Dureza Temperatura .

HPU Soft 90 A -20°C ...+110°C Poliuretano resistente a la abrasion de baja dureza, para neumatica.
HPU o C-HPU 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA.
PUBL 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA. A _ @d Diametro del vastago
SL-PU 96 A -20°C ...+110°C | Poliuretano de gran resistencia a la abrasién. Bajo coeficiente de friccion. ‘ @D Diametro del alojamiento
LT-PU * 96 A -565°C ...+110°C Poliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura. L Altura del alojamiento
NBR 85 A -30°C ...+110°C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios. @D, Diametro de la pestafia interior
H-NBR 85A -20 °C ...+150 °C Elastomero con la mayor resistencia al desgaste. @D, Diametro de la pestafia exterior
H Altura de la pieza
1o Cantos redondeados E, Altura de la pestana interior
CAMPO DE APLICACION SERVICIOS SIS Altura de [a pestana exterior
= \elocidad: 1 m/s = Prensas hidraulicas
= Temperatura: segun material escogido = Magquinaria de inyeccion
® Para vastagos de 25 mm < @ < 580 mm = Racambios para cilindros ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS
(otros diametros, a consultar) ® Neumatica
mum!§ Rugosidad Riee R, @d @b @b, @b,
Superficie del vastago <25pum® 10,05-0,30 pm© © | H10 | JS10 | H10
Fondo de la ranura <6,3 um <1,6 um (**) la tolerancia para “@d” debe ser la misma que la indicada para la
Flancos de la ranura <15 um <3um junta de vastago.
(") las rugosidades R, y R, deben ser las mismas que las exigidas a
la junta de vastago.
Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada
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La funcion del rascador es evitar la entrada de suciedad y demas particulas abrasi- Montaje Elastico Montaje Partido
vas, del entorno del cilindro hacia su interior. Siempre que el material lo permita, se recomienda Cuando el material sea demasiado duro que impida
. o . un montaje por deformacion de la pieza en forma de una buena deformacién de la pieza o para diame-
El modelo DA 113 es una pieza asimétrica de labios en U que se emplea como rasca- rifién para rascadores compactos o de labios, y dia- tros de vastago inferiores a 35 mm o superiores a 80
dor aunque también puede usarse como junta de vastago en servicios de neumatica. metros nominales comprendidos entre 35 mm (sec- mm, se recomienda un montaje en cajera partida.
Su perfil permite un montaje elastico, ajustandose al ancho del alojamiento. cion radial maxima de 5 mm) hasta 80 mm (seccion

radial maxima de 10 mm).
m Perfecto ajuste al alojamiento.

® Posible servicio como junta de vastago.

= Amplia gama de tamafos. INSTALACION
Puede mecanizarse en poliuretano de baja dureza desarrollado especificamente para Rascador orientado segtn Los chaflanes de montaie deben ser los mismos que
neumatica, y en elastbmero. Véase apartado de materiales alojamiento. . o

para la junta de vastago. Radios, segun indicaciones
del plano.

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

Dureza Temperatura L
N e <o

HPU Soft 90 A -20°C ...+110°C Poliuretano de baja dureza y resistente a la abrasion. Cantos N
redondeados

NBR 85 A -30°C ...+110°C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios.

H-NBR 85A -20°C ...+150 °C Elastomero con la mayor resistencia al desgaste.

FPM 82 A -20 °C ...+200 °C Fluorelastomero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura.
CAMPO DE APLICACION SERVICIOS X ,,,

Cotas necesarias para fabricacion

= \elocidad: 1 m/s = Neumatica @d Diametro del vastago
= Temperatura: segun material escogido @D Diametro del alojamiento
= Para vastagos de 10 mm < @ < 580 mm g 2 H Altura de la pieza

(otros diametros, a consultar)

ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

Acabado superficial Tolerancias recomendadas

Rugosidad R R, Bd @b L
Superficie del vastago <2,5um® 10,05-0,30 um© © | H8 | +0,2
Fondo de la ranura < 6,3 um < 1,6 um

(**) la tolerancia para “@d” debe ser la misma que la indicada para la
Flancos de la ranura <15um <3um junta de vastago.

(") las rugosidades R, y R, deben ser las mismas que las exigidas a
la junta de vastago.

Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada
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DA 114

La funcion del rascador DA 114 es evitar la entrada de suciedad y demas particulas
abrasivas, del entorno del cilindro hacia su interior.

El modelo DA 114 es una pieza asimétrica de labios en U que se emplea como rasca-
dor aunque también puede usarse como junta de vastago en servicios de neumatica.
Su perfil permite un montaje elastico, ajustandose al ancho del alojamiento..

m Perfecto ajuste al alojamiento.
® Posible servicio como junta de vastago.
= Amplia gama de tamanos.

Puede mecanizarse en poliuretano de baja dureza desarrollado especificamente para
neumatica, y en elastbmero. Véase apartado de materiales.

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

Dureza Temperatura
| vern ) G0 RS [ Omemacens

HPU Soft 90 A -20°C ...+110°C Poliuretano de baja dureza y resistente a la abrasion.

NBR 85A -30°C ...+110°C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios.

H-NBR 85A -20 °C ...+150 °C Elastomero con la mayor resistencia al desgaste.

FPM 82 A -20 °C ...+200 °C Fluorelastdmero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura.
CAMPO DE APLICACION SERVICIOS
= Velocidad: 1,0 m/s = Neumatica

= Temperatura: segun material escogido

® Para vastagos de 10 mm < @ < 580 mm
(otros diametros, a consultar)

Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada

www.epidor-srt.com
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Montaje Elastico

Siempre que el material lo permita, se recomienda
un montaje por deformacion de la pieza en forma de
rindén para rascadores compactos o de labios, y dia-
metros nominales comprendidos entre 35 mm (sec-
cién radial maxima de 5 mm) hasta 80 mm (seccién

radial maxima de 10 mm).

INSTALACION

Rascador orientado segtin
alojamiento.

Cantos
redondeados

oD
od

ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

Acabado superficial

Rugosidad R R,
Superficie del vastago <2,5um® 10,05-0,30 um©
Fondo de la ranura < 6,3 um < 1,6 um

Flancos de la ranura <15 um <3 um

(") las rugosidades R, y R, deben ser las mismas que las exigidas a
la junta de vastago.

Epidor
Seals and
Rubber

Technology -

RASCADORES...

=
-

Montaje Partido

Cuando el material sea demasiado duro que impida
una buena deformacién de la pieza o para diame-
tros de vastago inferiores a 35 mm o superiores a 80
mm, se recomienda un montaje en cajera partida.

Los chaflanes de montaje deben ser los mismos que
para la junta de vastago. Radios, segun indicaciones
del plano.

Cotas necesarias para fabricacion

ad Diametro del vastago
@D Diametro del alojamiento
H Altura de la pieza

Tolerancias recomendadas

@d @D L
) | H8 | +0,2

(**) la tolerancia para “@d” debe ser la misma que la indicada para la
junta de véstago.

www.epidor-srt.com
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DA 115

La funcién del rascador es evitar la entrada de suciedad y demas particulas abrasi-
vas, del entorno del cilindro hacia su interior

El modelo DA 115 es un rascador de baja friccion formado por un anillo en cufia de
PTFE con carga y una junta toérica de elastémero. La junta térica aporta la tension
necesaria para mantener el anillo rascador en contacto con la superficie deslizante
del vastago

= Admite altas velocidades.
m Rascador exento del efecto Stick-slip.
= Autoajuste al movimiento del vastago.

Pieza recomendada para cilindros de posicionamiento y cilindros hidraulicos a alta
temperatura.

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

F3 (40 % bronce) / F6 (46% bronce) | 65 D | Resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de friccion. Material conductor.
F2 (15 % fibra de vidrio / 5 % MoS,) | 58 D | Resistencia a la extrusion. Bajo coeficiente de friccion. Material no conductor.
F11 (< 25 % fibra de vidri 60 D Elevada resistencia a la presién. No utilizar sobre metales blandos. Material no

(< 6 fibra de vidrio) conductor. Certificaciones FDA 'y CE
F4 (< 25 % carbon de coque) 62 D | Recomendado para aceites hidraulicos en base agua. Material conductor.
F12 (< 15 % PEE 58D Elevada resistencia al desgaste. Industria alimentaria. Material conductor.

(< ° K) Certificaciones FDA 'y CE.

. . Elevada resistencia al desgaste. Material detectable por campo magnético, por rayos
0,
F13 (< 20 % Ferrita / Magnetita) 23 X o sistemas de deteccion visual. Certificaciones FDA y CE.
) Resistencia a la abrasion del mismo orden que F3, pero no tiene carga de bronce y
F17 (Carga mineral) 58D -
por lo tanto no degrada el aceite hidraulico

Los materiales mas habituales para las juntas tdricas son NBR (-20 °C < T <+110°C)y FPM (-20 °C < T < +200 °C). Otros elastomeros,
bajo peticion.

CAMPO DE APLICACION SERVICIOS

= Velocidad: 4 m/s = Cilindros de posicionamiento

= Temperatura: segin material escogido = Prensas hidraulicas

= Para vastagos de 10 mm < @ < 580 mm = Magquinaria de inyeccion
(otros diametros, a consultar) -

Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada
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Montaje por deformacion

Primero, se introduce la junta térica en la ranura y des-
pués, manualmente o con la ayuda de un casquillo co-
nico y un mandril de expansién, se inserta el anillo de
friccion. La tabla presenta el @, vs seccion de pieza.

@ .. deformable segiin seccién
Seccién| 4.0 5,0 6,0 7,7 | 10,0 | 12,5 | 15,0
od

>25 | 230 | 240 | 250 | >80 | =100 (> 105

INSTALACION

Rascador orientado segtin
alojamiento.

ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

Acabado superficial

Rugosidad R, . R,
Superficie del vastago * *
Fondo de la ranura < 6,3 um < 1,6 um

Flancos de la ranura <15 um <3 um

(") las rugosidades R_, y R, deben ser las mismas que las exigidas a
la junta de vastago.

Epidor
Seals and
Rubber

Technology -

RASCADORES...

¢

Debe tenerse especial cuidado que, durante la in-
sercidn en cajera, la deformacién no cause un plie-
gue en la pieza de PTFE. El montaje finaliza con la
calibracién del anillo de fricciéon. Véase la seccion
“Montaje por deformacion”.

Montaje Partido

Para las secciones de la tabla anterior, el montaje
debe ser partido si el diametro es mas pequefio al
indicado.

Los chaflanes de montaje deben ser los mismos que
para la junta de vastago. Radios, segun indicaciones
del plano.

Cotas necesarias para fabricacién

ad Diametro del vastago
@D Diametro del alojamiento

Altura de la pieza

L Altura del alojamiento

Seccién radial d, R L oD,
2,4 1,78 0,4 3,7 |@d+27
3,4 2,62 1,2 50 |[@d+3,5
4,4 3,53 2,0 6,0 |[@d+4,0
6,1 6188 2,0 85 |[@d+86,0

Tolerancias recomendadas

@d op o, L
e | om0 | oHit | s02

(*) la tolerancia para “@d” debe ser la misma que la indicada para la
junta de vastago.

www.epidor-srt.com
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La funcién del rascador es evitar la entrada de suciedad y demas particulas abrasi- Montaje por deformacion Debe tenerse especial cuidado que, durante la in-
vas, del entorno del cilindro hacia su interior Primero, se introduce la junta térica en la ranura y des- sercidn en cajera, la deformaciéon no cause un plie-

o ) pués, manualmente o con la ayuda de un casquillo c6- gue en la pieza de PTFE. El montaje finaliza con la
El modelo DA 116 es un rascador de baja friccion formado por un anillo rascador con nico y un mandril de expansion, se inserta el anillo de calibracion del anillo de friccidén. Véase la seccion
doble arista de cierre en material PTFE con cargas, y una junta térica de elastomero. friccion. La tabla presenta el @, ,, vs seccion de pieza. “Montaje por deformacion”.

El doble labio facilita la lubricacion del rascador y evita una posible fuga. La junta
torica proporciona la tension necesaria para mantener el anillo rascador en contacto . Montaje Partido
con la superficie deslizante del vastago. e Para las secciones de la tabla anterior, el montaje

Seccién| 40 | 50 | 6,0 | 7,7 [ 10,0 [ 125 | 150 debe ser partido si el diametro es mas pequefio al
indicado.
od |225|230|24O

= Minima pérdida de lubricante.
®= Rascador exento del efecto Stick-slip.
= Autoajuste al movimiento del vastago.

>100 |>105

> 50 | >80

INSTALACION

Pieza recomendada para cilindros de posicionamiento y cilindros hidraulicos a alta .
temperatura Rascador orientado segtn

alojamiento.
INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

Los chaflanes de montaje deben ser los mismos que
para la junta de vastago. Radios, segun indicaciones
del plano.

Cotas necesarias para fabricacion

Material anillo Dureza Observaciones ad Diametro del vastago
Shore oD

Diametro del alojamiento

F3 (40 % bronce) / F6 (46 % bronce) | 65 D Resistencia a la abrasién. Bajo coeficiente de friccion. Material conductor. Altura de la i
ura de la pieza
F2 (15 % fibra de vidrio / 5 % MoS,) | 58 D Resistencia a la extrusion. Bajo coeficiente de friccion. Material no conductor. L Ty —
ura del alojamiento
Elevada resistencia a la presion. No utilizar sobre metales blandos. Material no
o/ _—
F11 (<25 % fibra de vidrio) 60D conductor. Certificaciones FDA 'y CE
F4 (< 25 % carbon de coque) 62 D | Recomendado para aceites hidraulicos en base agua. Material conductor. Alojamientos recomendados
F12 (< 15 % PEEK 58D Elevada resistencia al desgaste. Industria alimentaria. Material conductor. = .
(<15% ) Certificaciones FDA y CE. Seccién radial d, R L 2D,
F13 (< 20 % Ferrita / M it 58D Elevada resistencia al desgaste. Material detectable por campo magnético, por rayos 24 1.78 0.4 37 |@d+15
(< 6 Ferrita / Magnetita) X o sistemas de deteccion visual. Certificaciones FDA y CE. 3,4 2,62 0,7 50 |@d+15
) Resistencia a la abrasion del mismo orden que F3, pero no tiene carga de bronce y 4,4 3,53 1,0 6,0 |(@d+15
F17 (Carga mineral) 58D .
por lo tanto no degrada el aceite hidraulico 6,1 5,33 1,5 84 |@d+2,0
Los materiales mas habituales para las juntas tdricas son NBR (-20°C < T <+110 °C) y FPM (-20 °C < T < +200 °C). Otros elastomeros, 8,0 7,00 1,5 11,0 [@d+2,0
bajo peticion.
CAMPO DE APLICACION SERVICIOS ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS
= Velocidad: 15 m/s ® Maquinaria de inyeccion Acabado superficial Tolerancias recomendadas
= Temperatura: segun material escogido = Prensas hidraulicas R dad = = p o P 5
= Para vastagos de 10 mm < @ < 580 mm = Maquinaria movil ligera — _"?°s' 4 ; e » d b D,
(otros diametros, a consultar) = Aplicaciones de movimiento ELll Superficie del vastago | H | H11 | +02
lineal o helicoidal Fondo de la ranura <6,3 um <1,6 um (**) la tolerancia para “@d” debe ser la misma que la indicada para la
LI Flancos de la ranura <15um <3um Junta de vastago.
(") las rugosidades R_, y R, deben ser las mismas que las exigidas a
Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada la junta de véstago.
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...RASCADORES

DA 117

La funcion del rascador DA 117 es evitar la entrada de suciedad y demas particulas
abrasivas, del entorno del cilindro hacia su interior.

Rascador de baja friccion formado por un anillo rascador con doble arista de cierre
en material PTFE con cargas, y dos juntas téricas de elastémero. Las juntas toricas
proporcionan la tension necesaria para mantener el anillo rascador en contacto con
la superficie deslizante del vastago.

= Minima pérdida de lubricante.
® Rascador exento del efecto Stick-slip.
®  Autoajuste al movimiento del vastago.

Pieza recomendada para cilindros de posicionamiento y cilindros hidraulicos a alta
temperatura.

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

. . Dureza q

F3 (40 % bronce) / F6 (46 % bronce) | 65 D | Resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de friccion. Material conductor.
F2 (15 % fibra de vidrio / 5 % MoS,) | 58 D | Resistencia a la extrusion. Bajo coeficiente de friccion. Material no conductor.
Elevada resistencia a la presion. No utilizar sobre metales blandos. Material no
o £ —_
F11 (< 25 % fibra de vidrio) 60D conductor. Certificaciones FDA y CE
F4 (< 25 % carbén de coque) 62 D | Recomendado para aceites hidraulicos en base agua. Material conductor.
F12 (< 15 % PEEK 58D Elevada resistencia al desgaste. Industria alimentaria. Material conductor.
(< ’ ) Certificaciones FDA 'y CE.
F13 (< 20 % Ferrita / M - 58D Elevada resistencia al desgaste. Material detectable por campo magnético, por rayos
= 8 eI LG TUIE) X o sistemas de deteccion visual. Certificaciones FDA y CE.
) Resistencia a la abrasién del mismo orden que F3, pero no tiene carga de bronce y
F17 (Carga mineral) 58 D P
por lo tanto no degrada el aceite hidraulico

Los materiales mas habituales para las juntas tdricas son NBR (-20°C < T <+110°C)y FPM (-20 °C < T < +200 °C). Otros elastomeros,
bajo peticion.

CAMPO DE APLICACION SERVICIOS

= Velocidad: 15 m/s
= Temperatura: segun material escogido

= Magquinaria de inyeccion
= Prensas hidraulicas

® Para vastagos de 10 mm < @ < 580 mm = =
(otros diametros, a consultar) 5|{
Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada

www.epidor-srt.com

MONTAJE

Montaje por deformacion

Primero, se introduce la junta térica en la ranura y des-
pués, manualmente o con la ayuda de un casquillo c6-
nico y un mandril de expansion, se inserta el anillo de
friccion. La tabla presenta el @, vs seccion de pieza.

@ . deformable segiin seccién

Seccién| 40 | 50 | 60 | 7.7 | 100 | 125 | 15,0
od

>25 > 50 >105

>30 | > 40

>80 |2100

INSTALACION

Rascador orientado segtin
alojamiento.

ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

Acabado superficial

Rugosidad R, . R,
Superficie del vastago * *
Fondo de la ranura < 6,3 um < 1,6 um
Flancos de la ranura <15 um <3 um

(") las rugosidades R_, y R, deben ser las mismas que las exigidas a
la junta de vastago.

Epidor
Seals and
Rubber

Technology -

RASCADORES...

¢

Debe tenerse especial cuidado que, durante la in-
sercion en cajera, la deformacion no cause un plie-
gue en la pieza de PTFE. El montaje finaliza con la
calibracién del anillo de friccion. Véase la seccion
“Montaje por deformacion”.

Montaje Partido

Para las secciones de la tabla anterior, el montaje
debe ser partido si el diametro es mas pequefio al
indicado.

Los chaflanes de montaje deben ser los mismos que
para la junta de vastago. Radios, segun indicaciones
del plano.

Cotas necesarias para fabricacién

ad Diametro del vastago
@D Diametro del alojamiento

Altura de la pieza

L Altura del alojamiento
Seccién radial d, R L oD,

3,8 1,78 0,4 42 |@d+1,0
4,4 2,62 1,2 6,3 |@d+1,5
6,1 3,53 2,0 81 |@d+2,0
8,0 5888 2,0 11,5 |@d+2,0
12,0 7,00 2,0 155 |@d+25
13,7 8,40 2,0 18,0 |@d+25

Tolerancias recomendadas

@d op o, L
= | He | Ht1 | 02

(*) la tolerancia para “@d” debe ser la misma que la indicada para la
junta de vastago.

www.epidor-srt.com
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...RASCADORES

DA 118

La funcién del rascador es evitar la entrada de suciedad y demas particulas abrasi-
vas, del entorno del cilindro hacia su interior.

El modelo DA 118 es un rascador de baja friccidon formado por un anillo rascador con
doble arista de cierre en material PTFE con cargas, y una junta térica de material elas-
tico como elemento de tensién. Esta disefiado para aplicaciones de alta velocidad.

= Minima pérdida de lubricante.
® Rascador exento del efecto Stick-slip.
= Autoajuste al movimiento del vastago.

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

. . Dureza 3

F3 (40 % bronce) / F6 (46 % bronce) | 65 D | Resistencia a la abrasién. Bajo coeficiente de friccién. Material conductor.
F2 (15 % fibra de vidrio / 5 % MoS,) | 58 D | Resistencia a la extrusion. Bajo coeficiente de friccion. Material no conductor.
F11 (< 25 % fibra de vidri 60D Elevada resistencia a la presion. No utilizar sobre metales blandos. Material no
(< 6 fibra de vidrio) conductor. Certificaciones FDA y CE
F4 (< 25 % carbon de coque) 62 D | Recomendado para aceites hidraulicos en base agua. Material conductor.
Elevada resistencia al desgaste. Industria alimentaria. Material conductor.
0,
F12 (<15 % PEEK) 58D Certificaciones FDA y CE.
F13 (< 20 % Ferrita / M + 58D Elevada resistencia al desgaste. Material detectable por campo magnético, por
e 3 FRTERY WM EETE E) rayos X o sistemas de deteccion visual. Certificaciones FDA y CE.
) Resistencia a la abrasion del mismo orden que F3, pero no tiene carga de bronce y
F17 (Carga mineral) 58D -
por lo tanto no degrada el aceite hidraulico.

Los materiales mas habituales para las juntas tdricas son NBR (-20 °C < T < +110 °C) y FPM (-20 °C < T < +200 °C). Otros elastomeros,
bajo peticion.

CAMPO DE APLICACION SERVICIOS

= \elocidad: 10 m/s = Magquinaria de inyeccion
= Temperatura: segun material escogido = Prensas hidraulicas

= Para vastagos de 10 mm < @ < 580 mm LI —
(otros diametros, a consultar)

]

|

Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada
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MONTAJE

Montaje por deformacién

Primero, se introduce la junta térica en la ranura y des-
pués, manualmente o con la ayuda de un casquillo c6-
nico y un mandril de expansién, se inserta el anillo de
friccion. La tabla presenta el @, , vs seccion de pieza.

@ . deformable segiin seccién

Seccién| 4.0 5,0 6,0 7,7 (10,0 | 12,6 | 15,0
od

>25 [ >30 [ 240 | >50 | >80 (>100 (> 105

INSTALACION

Rascador orientado segtin
alojamiento.

ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

Acabado superficial

Rugosidad R, . R,
Superficie del vastago * *
Fondo de la ranura < 6,3 um < 1,6 um

Flancos de la ranura <15 um <3 um

(") las rugosidades R_, y R, deben ser las mismas que las exigidas a
la junta de vastago.

Epidor
Seals and
Rubber

Technology -

RASCADORES...

¢

Debe tenerse especial cuidado que, durante la in-
sercion en cajera, la deformacién no cause un plie-
gue en la pieza de PTFE. El montaje finaliza con la
calibracion del anillo de friccion. Véase la seccion
“Montaje por deformacion”.

Montaje Partido

Para las secciones de la tabla anterior, el montaje
debe ser partido si el diametro es mas pequefio al
indicado.

Los chaflanes de montaje deben ser los mismos que
para la junta de vastago. Radios, segun indicaciones
del plano.

Cotas necesarias para fabricacion

ad Diametro del vastago
@D Diametro del alojamiento

Altura de la pieza

L Altura del alojamiento
Seccién radial d, R L oD,

3,8 1,78 0,4 42 (@d+1,0
4,4 2,62 1,2 6,3 |@d+1,5
6,1 3,53 2,0 8,1 |@d+2,0
8,0 5,33 2,0 11,5 |@d+2,0
12,0 7,00 2,0 155 |@d+25
13,7 8,40 2,0 18,0 |@d+25

Tolerancias recomendadas

@d op o, L
= | He | Ht1 | 02

(*) la tolerancia para “@d” debe ser la misma que la indicada para la
junta de vastago.

www.epidor-srt.com
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DA 119 ¢
josgR0 MONTAJE
La funcion del rascador es evitar la entrada de suciedad y demas particulas abrasi- Montaje por deformacion especial cuidado que, durante la insercion en cajera,
vas, del entorno del cilindro hacia su interior. El rascador DA 119 puede instalarse en alojamientos la deformacion no cause un pliegue en la pieza de
o ) enteros para @ > 150. Primero, se introduce la junta PTFE ni que se dafie por presencia de cantos vivos.
El modelo DA 119 es un rascador de baja friccion formado por un anillo rascador con térica de mayor seccién en la ranura; situar la junta Véase la seccion “Montaje por deformacion”.
doble arista de cierre en material PTFE con cargas, y dos juntas téricas de material torica de menor seccion en su alojamiento del ani-
elastico como elemento de tension. Esta expresamente disefiado para evitar la entra- llo de PTFE. A continuacién, se deforma el anillo en
da de suciedad en cilindros posicionados verticalmente como son, por ejemplo, los forma de rifidn o bien, con la ayuda de un casquillo Montaje Partido
de las prensas. coénico y un mandril de expansién, se inserta el anillo Se recomienda este montaje para rascadores DA
de friccion para su encaje en la ranura. Debe tenerse 119 con @ < 150 mm.

= Minima pérdida de lubricante.
m Disenado para cilindros verticales. INSTALACION
®  Autoajuste al movimiento del vastago.
] ] . ] Rascador orientado segun
Para garantizar el correcto funcionamiento del rascador, se recomienda prever un alojamiento.
orificio de venteo en la cajera que alivie adecuadamente aumentos de presion entre
el rascador y la junta de vastago.

Los chaflanes de montaje deben ser los mismos que
para la junta de vastago. Radios, segun indicaciones
del plano.

Conexién a valvula

INFORMACION TECNICA alivio de P
L

Cotas necesarias para fabricacion

E ad Diametro del vastago
MATERIALES RECOMENDADOS A Profundidad del alojamiento
\R\ A, Distancia del vastago a la pestafia
F3 (40 % bronce) / F6 (46 % bronce) | 65 D | Resistencia a la abrasién. Bajo coeficiente de friccién. Material conductor. \ H Altura de la pieza
F2 (15 % fibra de vidrio / 5 % MoS,) | 58 D | Resistencia a la extrusion. Bajo coeficiente de friccion. Material no conductor. L Altura del alojamiento
. L Elevada resistencia a la presion. No utilizar sobre metales blandos. Material no <
F11 (< 25 % fibra de vidrio) 60 D .
conductor. Certificaciones FDA y CE < }
F4 (< 25 % carbon de coque) 62 D | Recomendado para aceites hidraulicos en base agua. Material conductor. ‘ ] Alojamientos para secciones estandar
Elevada resistencia al desgaste. Industria alimentaria. Material conductor. 0 A A E L R
F12 (< 15 % PEEK) 58D Certificaci FDA v GE o 1
ertinicaciones FUAy LE. 5,35 11,10 4,20 6,30 1,20
Elevada resistencia al desgaste. Material detectable por campo magnético, por rayos _ _ .
F13 (< 20 % Ferrita / Magnetita) 58D ) = & ae 2 e ey 5,35 12,10 4,20 6,30 1,20
X o sistemas de deteccion visual. Certificaciones FDA 'y CE.
) . B ) . 7,55 16,50 6,30 8,10 1,20
F17 G ) I 58D Resistencia a la abrasiéon del mismo orden que F3, pero no tiene carga de bronce y -
(Carga mineral) por lo tanto no degrada el aceite hidraulico. Q 7,55 18,25 6,30 9,50 2,00

Los materiales mas habituales para las juntas tdricas son NBR (-20°C < T <+110°C)y FPM (-20 °C < T < +200 °C). Otros elastomeros,
bajo peticion.

ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

CAMPO DE APLICACION SERVICIOS

= Velocidad: 5 m/s = Maquinaria de inyeccién Rugosidad R,.. R, @d @D L E
= Temperatura: segun material escogido = Prensas hidraulicas Superficie del vastago * * . | Hs | +0,2 | 01
= Para vastagos de 10 mm < @ < 450 mm LI -
(otros diémgetros, a consultar) !=| i Fondo de la ranura <6,3 um <1,6 um (*) la tolerancia para “@d” debe ser la misma que la indicada para la

Flancos de la ranura <15 um <3 um Junta de vastago.

(") las rugosidades R_, y R, deben ser las mismas que las exigidas a
Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada la junta de véstago.
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)
DA 120 = ¢
pseR0 | MONTAJE
La funcion del rascador DA 120 es evitar la entrada de suciedad y demas particulas Montaje Elastico Montaje Partido
abrasivas, del entorno del cilindro hacia su interior. Siempre que el material lo permita, se recomienda Cuando el material sea demasiado duro que impida
. N ) o ) un montaje por deformacion de la pieza en forma de una buena deformacion de la pieza o para diame-
Este perfil integra un nervado en el diametro exterior que permite fijar la pieza en su rifién para rascadores compactos o de labios, y dia- tros de vastago inferiores a 25 mm o superiores a
alojamiento. Tiene una pestana frontal que le permite trabajar en condiciones de con- metros nominales comprendidos entre 25 mm (sec- 105 mm, se recomienda un montaje en cajera par-
taminacion severa. El labio redondeado posibilita el retorno del fluido al interior del cién radial maxima de 4 mm) hasta 105 mm (seccion tida.
cilindro y le permite utilizarse en aplicaciones de neumatica. radial maxima de 15 mm).

®= Nervado exterior para fijacién en el alojamiento.
= Pestana frontal de proteccion. INSTALACION

= | abio redondeado.

Rascador orientado segun ) )
Los chaflanes de montaje deben ser los mismos que

Su mecanizado puede ser en poliuretanos y elastomeros. Véase apartado de mate- alojamiento. ; s ; o
riales para la junta de vastago. Radios, segun indicaciones
’ del plano.
INFORMACION TECNICA
MATERIALES RECOMENDADOS
Dureza Temperatura .
N e N L
HPU Soft 90 A -20°C ...+110°C Poliuretano resistente a la abrasion de baja dureza, para neumatica. R<1 L
=
HPU o C-HPU 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA. .
PUBL 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA. 300
SL-PU 96 A -20°C ...+110°C Poliuretano de gran resistencia a la abrasién. Bajo coeficiente de friccion. Cotas necesarias para fabricacién
LT-PU * 96 A -55°C ...+110 °C Poliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura. 30° ad Didmetro del vastago
NBR 85A -30°C ...+110°C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios. oD Diametro del alojamiento
H-NBR 85A -20 °C ...+150 °C Elastomero con la mayor resistencia al desgaste. oD, Di4ametro de la nervadura
L Altura del alojamiento
1
. ? [—— Altura de la nervadura a fondo
CAMPO DE APLICACION SERVICIOS \ -—-—- L del alojamiento
Qg o H Altura de la pieza
= Velocidad: 5 m/s = Maquinaria movil ligera Qe 8 B
= Temperatura: segun material escogido = Maquinaria movil pesada
® Para vastagos de 20 mm < @ < 500 mm = Maquinaria agricola A\
(otros diametros, a consultar) = Magquinaria de inyeccion "‘"(laE ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS
= Prensas hidraulicas
- m Y
* Neumatica 'l.&‘ L LA Acabado superficial Tolerancias recomendadas
= Plumas
= Mineria ol o R R, B 2D i, 8
- =te Superficie del vastago <2,5um® 10,05-0,30 um® © | H11 | H11 | +0,2
Fondo de la ranura <6,3 um <1,6 um (**) la tolerancia para “@d” debe ser la misma que la indicada para la
Flancos de la ranura <15 um <3um junta de vastago.
(") las rugosidades R, y R, deben ser las mismas que las exigidas a
la junta de vastago.
Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada
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DA 213 = ¢
osgd0 MONTAJE
La funcion del rascador DA 213 es evitar la entrada de suciedad y demas particulas Montaje por interferencia
abrasivas, del entorno del cilindro hacia su interior. El rascador DA 213 se instala en cajera abierta o partida.

Esta disefiado para aplicaciones donde la suciedad es extrema. Se puede utilizar en
un montaje de doble rascador sirviendo como pantalla para evitar el contacto del ma- .
terial abrasivo con el rascador de elastémero. El labio delgado y alargado lo convierte INSTALACION

en una solucion para servicios de neumatica

Rascador orientado segtin H L hafl d taie deb | .
alojamiento. os chaflanes de montaje deben ser los mismos que

= Para aplicaciones de suciedad extrema. para la junta de vastago. Radios, segun indicaciones
= Se puede utilizar en montaje de doble rascador. del plano.
= Apto para neumatica.

Puede mecanizarse tanto en plasticos técnicos como en poliuretano. Véase aparta-
do de materiales.

Cotas necesarias para fabricacion

ad Diametro del vastago
INFORMACION TECNICA @D Didmetro del alojamiento
L Altura del alojamiento
MATERIALES RECOMENDADOS Altura de la pieza
Dureza Temperatura :
| v | RO TemR | oo
PUBL 48D 20°C . +115 °C Poliuretano resistente a la hidrolisis y de gran resistencia al desgaste.
) ot Material concertificacion FDA y CE 1935/2004. Alojamientos recomendados
LT-PU* 49D 559G ...+110 °C E;.I;utr::n:rzzirs;ente a la hidrdlisis y al desgaste para fluidos hidraulicos a @D @D, L H
J p - ad+11,5 @d +9,0 2,0 1,9
Material de ingenieria de alta calidad para piezas moéviles de precision y gran
POM (Poliacetal) | 81D | -45°C...+100°C & de ingenieria e para p P ye Od+11,0 | @d+85 2,1 2,0
estabilidad dimensional, incluso a alta temperatura. - — o o
antos redondeados d+ 12,0 d + 9,5 21 2,0
UHMW-PE 61D 200 °C 80 °C Polietileno de elevada resistencia a la abrasion, a la oxidacion y de muy buena " "
) ) o resistencia al impacto. Material con certificacion FDA. @d + 20,0 @d +17,5 2,6 2,5
Material con buenas propiedades para el desgaste y deslizamiento.
PA (Poliamida) 85D | -40°C..+110°C ral > propiecades p gastey deslizamie .
Es eléctricamente aislante. Plastico con una buena relacion calidad - precio.
Material de mejores propiedades mecanicas que el PTFE pero de meno
33 o peUR O lURS resistrelncia uirjni::a F()3rerli’ilficacién FDA e P f
q : : ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS
CAMPO DE APLICACION SERVICIOS Acabado superficial Tolerancias recomendadas
. . . ' Rugosidad R, . R, @d (%)) @b, L
= Velocidad: 5 m/s ® Hidraulica movil Superficie del vastago | <2,5um® |0,05 - 0,30 um © o | W | s01 | 402
= Temperatura: segun material escogido = Neumatica Fondo de | 63 16
" P ast de 10 <@ <580 - CIrele) @f3 B! (RN <= &3 [ < 159 [ (**) la tolerancia para “@d” debe ser la misma que la indicada para la
ara vastagos de mm << mm A AR iunta de vastado.
(otros diametros, a consultar) | ‘ ) Flancos de la ranura <15 um <3 um J g
’ () )

() las rugosidades R, y R, deben ser las mismas que las exigidas a
la junta de vastago.

Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada
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DA 801 ¢

psef0 MONTAJE

La funcion del rascador es evitar la entrada de suciedad y demas particulas abrasi- Montaje Elastico Montaje Partido

vas, del entorno del cilindro hacia su interior. Siempre que el material lo permita, se recomienda Cuando el material sea demasiado duro que impida

) ) ) . L . un montaje por deformacién de la pieza en forma de una buena deformacién de la pieza o para diame-

El rascador DA 801 tiene un nervio en el talon lo que facilita la estabilizacion del perfil rindn para rascadores compactos o de labios, y dia- tros de vastago inferiores a 35 mm o superiores a 80

en su alojamiento. Su disefio permite el encaje del rascador en un alojamiento con metros nominales comprendidos entre 35 mm (sec- mm, se recomienda un montaje en cajera partida.

un pequefio apriete. El reborde frontal impide la entrada de suciedad o vapores por cion radial maxima de 5 mm) hasta 80 mm (seccion

su diametro exterior. radial maxima de 10 mm).

= Nervado posterior anti-rotacion.
®= Reborde frontal de proteccién. INSTALACION
= | abio redondeado para facilitar el retorno de lubricante.
Rascador orientado segtin

Es adecuado para cilindros de baja carga y bajo nimero de ciclos. Puede mecanizar- alojamiento.
se tanto en poliuretano como en elastémero. Véase apartado de materiales.

Los chaflanes de montaje deben ser los mismos que
para la junta de vastago. Radios, segun indicaciones
del plano.

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS L R=0,4

Dureza T n Cantos redondeados
urez emperatura :
HPU o C-HPU 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA.
PUBL 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA.
SL-PU 96 A -20°C ...+110°C Poliuretano de gran resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de friccion. ‘
LT-PU * 96 A -55°C ...+110 °C Poliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura. y Cotas necesarias para fabricacién
NBR 85A -30°C ...+110°C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios. od Didmetro del véstago
H-NBR 85 A -20 °C ...+150 °C Elastémero con la mayor resistencia al desgaste. @D Didmetro del aloiamiento
i jami
FPM 82 A -20 °C ...+200 °C Fluorelastémero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura. oD Didmetro de la pestafia
— 1
L Altura del alojamiento sin pestana
. [} g— Altura de la pieza
CAMPO DE APLICACION SERVICIOS S
= Velocidad: 0,5 m/s = Maquinaria mévil media (\lE
= Temperatura: segun material escogido = Maquinaria moévil pesada ©
= Para vastagos de 10 mm < @ < 580 mm = Magquinaria agricola !ﬁ“ ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS
(otros diametros, a consultar) ®  Prensas g
= Plumas Acabado superficial Tolerancias recomendadas
" el Rugosidad R . R, @d @b @, L
Superficie del vastago <2,5um® 10,05-0,30 um© ) | H11 | H11 | +0,2
=D Fondo de la ranura <63 um <1,6um (**) la tolerancia para “@d” debe ser la misma que la indicada para la
— Flancos de la ranura <15 um <3um junta de véstago.
(=] 9]y
(") las rugosidades R, y R, deben ser las mismas que las exigidas a
la junta de vastago.
Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada
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DAS 101 =
ol MONTAJE
El modelo DAS 101 es una junta con rascador integrado, sin carcasa metalica y con El rascador con collarin integrado DAS 101 se coloca en su alojamiento desde el exterior. El resalte del diame-
aristas de cierre disefadas especificamente para neumatica. La junta no necesita tro exterior fija la pieza encajandola en el alojamiento y evita que pueda salirse del mismo.
ningun anillo adicional para la fijacion en su ranura.
= Junta combinada para alojamientos reducido. INSTALACION
= Facilita el montaje y desmontaje.
= Nervadura para encaje en el alojamiento. Rascador orientado segtin : :
alojamiento. Los chaflanes de montaje deben ser los mismos que
) . i i para la junta de vastago. Radios, segun indicaciones
Puede mecanizarse tanto en poliuretano como en elastémero. Véase adpartado de del plano.
materiales
” ” Cotas necesarias para fabricacion
INFORMACION TECNICA
ad Diametro del vastago
L @D Diametro del alojamiento
MATERIALES RECOMENDADOS )
R=1 L, @D, Diametro de la nervadura
|
Shore de servicio 30° L, Altura hasta la nervadura
HPU Soft 90 A -20°C ...+110°C Poliuretano de baja dureza y resistente a la abrasion. H Altura de la pieza
NBR 85A -30°C ...+110 °C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios. 30°
H-NBR 85A -20 °C ...+150 °C Elastémero con la mayor resistencia al desgaste. \
FPM 82 A -20°C ...+200 °C | Fluorelastémero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura. Alojamientos recomendados
od @D @D, L, L H
? 1 10..<20 | d+10 [d+12,2| 7,7 13,0 1.1
CAMPO DE APLICACION SERVICIOS \ - - - - 20..<40 | d+10 [d+128 8,0 13,0 1.4
83 8 40..<60 | d+10 |d+13,6] 86 | 13,0 1,8
= Velocidad: hasta 1 m/s = Neumatica
= Temperatura: segun material escogido u

= Presion de servicio: hasta 1,2 MPa (12 bar)
Medidas bajo consulta

ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

Acabado superficial Tolerancias recomendadas

Rugosidad R, .. R, @d @b o, L, L
Superficie del vastago . . ¢ | =01 | Hio | =01 | +05
Fondo de la ranura < 6,3 um < 1,6 um

(**) la tolerancia para “@d” debe ser la misma que la indicada para la
Flancos de la ranura <15um <3um junta de vastago.

(") las rugosidades R, y R, deben ser las mismas que las exigidas a
la junta de vastago.

Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada
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El modelo DS 101 es una junta de labios en forma de U de simple efecto, con labio Montaje Elastico Montaje Partido
de estanqueidad interior y ajuste a presion sobre su diametro exterior. El disefio del Cuando se cumple la relacion @d/h > 6, entonces se Si se verifica la relacién @d/h < 6, entonces se reco-
perfil permite mejorar la capacidad de retorno dinamica. recomienda un montaje por deformacion de la pieza. mienda un alojamiento de dos piezas puesto que la

junta no se podria deformar adecuadamente.
= Amplia gama de medidas.
® Facilidad de montaje. ;
® Solucién fiable y econdmica. INSTALACION

Collarin orientado hacia el lado

Este collarin puede emplearse como junta secundaria para vastago en sistemas de 9
de mayor presion.

estanqueidad de mayor complejidad.

Cotas necesarias para fabricacién

ad Diametro del vastago

. . . . . @D Diametro del alojamiento
Puede mecanizarse en poliuretano y en elastéomero. Véase apartado de materiales.

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

Dureza Temperatura
| wer | G0 | SRS [ Obenacenes

Altura de la pieza

L Altura del alojamiento

Alojamientos recomendados

HPU o C-HPU 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA. @d oD L c
PUBL 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA.
10...<25 d+8 6,3 3,5
L-P A -20°C ...+110 ° Poliuret ist i | ion. Baj ficient friccion.
SL-PU 96 0°C..+110°C oliuretano de gran resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de fricciéon o5 <50 d+10 8.0 40
LT-PU * A -55°C ...+110 ° Poliuret lent imient jat tura.
U 96 55°C ...+110 °C oliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura 50 . <150 d+15 10,0 5.0
NBR 85A -30°C ...+110°C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios.
" P P 150...<300 | d+20 14,0 6,0
H-NBR 85 A -20 °C ...+150 °C Elastémero con la mayor resistencia al desgaste. N
Y 2 Cantos redondeados 300 ... <500 d+25 17,0 8,5
FPM 82 A -20 °C ...+200 °C Fluorelastémero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura.
500 ... <580 d+30 25,0 10,0
Hay disponibilidad de mads formulaciones de poliuretanos y elastomeros, segun sean las condiciones de trabajo.
CANEOIDEIREEICACICN SERNICIOS RANURAS DE EXTRUSION ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS
= \elocidad: < 0,5 m/s = Maquinaria movil hidraulica ligera
= Temperatura: segun material escogido = Maquinaria movil hidraulica media Ranura de extrusién radial maxima Acabado superficial
= Presién hasta 40 MPa (400 bar) L] M.aquin.aria agricola @d 10 MPa 20 MPa 40 MPa T eie R, R,
= Para vastagos de 10 mm < @d < 580 mm = Hidraulica naval 10 ... <25 017 0,11 0,05 Superficie del véstago <2,5um 0,05 - 0,30 um
(otros diametros, a consultar) = Plumas
25...<50 0,22 0,16 0,10 Fondo de la ranura < 6,3 um <1,6 um
| |
50 ... <150 0,31 0,25 0,19 Flancos de la ranura <15 um <3um
150 ... < 300 0,39 0,32 0,26
300 ... < 500 0,46 0,39 0,33
Tolerancias recomendadas
500 ... <580 0,52 0,45 0,39
R: di Il / d Sh A d gd gD L
anura de extrusion: valores para poliuretanos de 95 e
dureza. Otros materiales, a consultar. f8 | H10 | +0,2
Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera Hidraulica Media M Hidraulica Pesada
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ossb0 | MONTAJE

El modelo DS 102 es una junta de labios en forma de U de simple efecto, con labio de Montaje Elastico Montaje Partido
estanqueidad interior y ajuste a presion sobre su diametro exterior. Pieza recomenda- Cuando se cumple la relacion @d/h > 6, entonces se Si se verifica la relacién @d/h < 6, entonces se reco-
da para maquinaria movil. recomienda un montaje por deformacion de la pieza. mienda un alojamiento de dos piezas puesto que la

L L ) junta no se podria deformar adecuadamente.
En su parte posterior, tiene un aro de apoyo de seccién triangular que le permite tra-

bajar a presiones mas altas; evita la extrusion del collarin y posibilita una ranura de
extrusion mayor entre la camisa y el vastago.
INSTALACION
= Buen comportamiento frente a la extrusion.
m Solucidén fiable y econdmica. Collarin orientado hacia el lado

- . de mayor presion.
= Facilidad de montaje. vorp

Cotas necesarias para fabricacion

ad Diametro del vastago

. . , A @D Diametro del alojamiento
Puede mecanizarse tanto en poliuretano como en elastomero. Véase apartado de

i Altura de la pieza
materiales.

L Altura del alojamiento

INFORMACION TECNICA L

MATERIALES RECOMENDADOS

Dureza Temperatura
| veer | G TR [ Obenacenes

Alojamientos recomendados

2d oD L C

HPU o C-HPU 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA. 10...<25 d+8 6,3 3,5

PUBL 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA. 25 ...<50 d+10 8,0 4,0

SL-PU 96 A -20°C ...+110°C Poliuretano de gran resistencia a la abrasién. Bajo coeficiente de friccién. 50 ... <150 d+15 10,0 5,0

LT-PU * 96 A -55°C ...+110 °C Poliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura. 150 ... < 300 d+20 14,0 6,0

NBR 85 A -30°C ...+110°C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios. Cantos redondeados 300 ... < 500 d+25 17,0 8,5

H-NBR 85A -20 °C ...+150 °C Elastomero con la mayor resistencia al desgaste. 500 ... <580 d+30 25,0 10,0

FPM 82 A -20 °C ...+200 °C Fluorelastémero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura.

Se recomienda utilizar aros anti-extrusion en POM o PA. Sin embargo, para servicios a alta temperatura se sugieren aros de apoyo de

F11 PTFE con carga de un 25 % de fibra de vidrio. Hay disponibilidad de mds formulaciones de poliuretanos y elastomeros, segun "

sean las condiciones de trabajo. RANURAS DE EXTRUSION ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

B Ranura de extrusion radial maxima Acabado superficial

AMPO DE APLICACION ERVICI
c o EACIS > Lo od 10 MPa 40 MPa 70 MPa Rugosidad R .. R,
= Velocidad: < 0,5 m/s = Maquinaria mévil 10...<25 0,80 0,30 0,04 Superficie del vastago <2,5um 0,05 - 0,30 um
= Temperatura: seglin material escogido = Vehiculos industriales 25...<50 1,00 0,37 0,04 Fondo de la ranura <6,3um <1,6 um
m Presidn hasta 70 MPa (700 bar) ] Maquinaria agrico|a /\ - 50...<150 1,47 0,46 0,05 Flancos de la ranura <15 pm <3 nm
® Para vastagos de 10 mm < @d < 580 mm = Plumas -.-.-IE e 150 ... < 300 1,77 0,54 0,06

(otros diametros, a consultar) . 300 ... < 500 206 0.62 0.06
-gls T s 2'43 0'76 0’06 Tolerancias recomendadas
R = O o : ' :
) . ' @d 2o L
Ranura de extrusion: valores para poliuretanos de 95 °Sh A de 8 | H10 | +02

dureza. Otros materiales, a consultar.
Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada
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El modelo DS 102R es una junta de labios en forma de U de simple efecto, con labio Montaje Elastico Montaje Partido
de estanqueidad interior y ajuste a presién sobre su diametro exterior. Pieza reco- Cuando se cumple la relacion @d/h > 6, entonces se Si se verifica la relacion @d/h < 6, entonces se reco-
mendada para maquinaria movil. recomienda un montaje por deformacion de la pieza. mienda un alojamiento de dos piezas puesto que la

L . . junta no se podria deformar adecuadamente.
En su parte posterior, tiene un aro de apoyo de seccidn rectangular que permite tra-

bajar a presiones mas altas; evita la extrusién del collarin y posibilita una ranura de

extrusién mayor entre la camisa y el vastago. .
INSTALACION

= Buen comportamiento frente la extrusion.
® Facilidad de instalacion.
®  Solucién fiable y econdmica.

Collarin orientado hacia el lado
de mayor presion.

Cotas necesarias para fabricacion

ad Diametro del vastago

. . , , @D Diametro del alojamiento
Puede mecanizarse tanto en poliuretano como en elastémero. Véase apartado de

. Altura de la pieza
materiales.

L Altura del alojamiento

INFORMACION TECNICA L

MATERIALES RECOMENDADOS

Dureza Temperatura :
B A I

Alojamientos recomendados

od oD L C
HPU o C-HPU 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA. 10 .. <95 d+8 6.3 35
PUBL 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA. 25 <50 d+10 8.0 4.0
SL-PU 96 A -20°C ...+110°C Poliuretano de gran resistencia a la abrasién. Bajo coeficiente de friccién. 50 ... <150 d+15 10.0 5.0
LT-PU * 96 A -55°C ...+110 °C Poliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura. 150 ... <300 d+20 14.0 6.0
NBR 85A -30°C ...+110°C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios. Cantos e e 300 ... < 500 d+25 17.0 8.5
H-NBR 85A -20 °C ...+150 °C Elastomero con la mayor resistencia al desgaste. 500 ... < 580 d+30 250 10.0
FPM 82 A -20 °C ...+200 °C Fluorelastdomero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura.
Se recomienda utilizar aros anti-extrusion en POM o PA. Sin embargo, para servicios a T > 110 °C. se sugieren aros de apoyo de F11
PTFE cargado con un 25 % de fibra de vidrio. Hay disponibilidad de mas formulaciones de poliuretanos y elastdmeros, segtin sean
las condiciones de trabajo. RANURAS DE EXTRUSION ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS
L Ranura de extrusién radial maxima Acabado superficial
NSRS SRS | Renwnadeoxtusénradiimisima |
@d 10 MPa 40 MPa 70 MPa Rugosidad R, R,
= \elocidad: < 0,5 m/s = Magquinaria movil 10...<25 0,80 0,30 0,04 Superficie del vastago <2,5um 0,05 - 0,30 um
= Temperatura: segun material escogido = \/ehiculos industriales 25 ... <50 1,00 0,37 0,04 Fondo de la ranura < 6,3 um <1,6 um
= Presién hasta 70 MPa (700 bar) = Maquinaria agricola . 50 ... <150 1,47 0,46 0,05 Flancos de la ranura <15um <3um
= Para vastagos de 10 mm < @d < 580 mm = Plumas ;._-\..IE “.Lﬁ.“ 150 ... < 300 1,77 0,54 0,06
(otros diametros, a consultar) - ) ®
300 ... < 500 2,06 0,62 0,06
Tolerancias recomendadas
) 500 ... <580 2,43 0,76 0,06
) Bd oD L
Ranura de extrusion: valores para poliuretanos de 95 °Sh A de 8 | H10 | +0,2

dureza. Otros materiales, a consultar.
Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada

www.epidor-srt.com www.epidor-srt.com




- Il Hidraulicay Neumatica Epidor

| Seals and
| - Rubber
Technology -
...JUNTAS DE VASTAGO JUNTAS DE VASTAGO...
DS 103 ¢
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El modelo DS 103 es una junta de labios en forma de U de simple efecto, compacta Montaje Elastico Montaje Partido

y de perfil asimétrico. Se afiade una junta torica de elastémero que energiza la pieza, Cuando se cumple la relacién @d/h > 6, entonces se Si se verifica la relacién @d/h < 6, entonces se reco-
incluso cuando no hay presion en el medio, a la vez que aporta una elevada capaci- recomienda un montaje por deformacion de la pieza. mienda un alojamiento de dos piezas puesto que la
dad de carga de choque. junta no se podria deformar adecuadamente.

Nota: el collarin y la junta tdrica se montan a la vez, como una sola pieza.
= Absorcion de picos de presion.

m Sella incluso sin presion en el medio. INSTALACION
® Fabricado en amplia gama de dimensiones.

Collarin orientado hacia el lado
Pieza recomendada para hidraulica mévil de media y de alta presién. Puede mecani- de mayor presion.
zarse en poliuretano y en elastdmero. Véase apartado de materiales.

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

Cotas necesarias para fabricacion

ad Diametro del vastago
6]} Diametro del alojamiento
Altura de la pieza

L Altura del alojamiento

L
Dureza Temperatura
| e QS| TR ] Omeacess |
HPU o C-HPU 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA.
PUBL 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasién. Material con certificacién FDA. Alojamientos recomendados
SL-PU 96 A -20°C ...+110°C Poliuretano de gran resistencia a la abrasién. Bajo coeficiente de friccién. @d @D L C
LT-PU * 96 A -55°C ...+110°C Poliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura. 10...<25 d+8 6,3 3,5
NBR 85A -30°C ...+110°C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios. 25...<50 d+10 8,0 4,0
H-NBR 85A -20 °C ...+150 °C Elastomero con la mayor resistencia al desgaste. 50 ... <150 d+15 10,0 5,0
FPM 82 A -20 °C ...+200 °C Fluorelastémero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura. - \ 150 ... < 300 d+20 14,0 6,0
Cantos redondeados 300 ... < 500 d+25 17,0 8,5
La junta tdrica puede fabricarse en NBR, H-NBR o FPM. Hay disponibilidad de mas formulaciones de poliuretanos y elastoémeros,
segun sean las condiciones de trabajo. 500 ... < 580 d+30 25,0 100
o ERVICI <
CANMEOPEUREEICACION SERMICIOD RANURAS DE EXTRUSION ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS
= \elocidad: 0,5 m/s = Amortiguadores hidraulicos
= Temperatura: segun material escogido = Accionamientos hidraulicos Ranura de extrusién radial maxima Acabado superficial
= Presién hasta 40 MPa (400 bar) (valvulas) = 10 MPa 20 MPa 40 MPa Rugosidad R =
= Para vastagos de 10 mm < @d < 580 mm = Maquinaria movil hidraulica media 10, <95 018 0.10 0.05 Supericie del vastado ; 2";" - 005 - (; 30 um
(otros diametros, a consultar) = Plumas ’ ’ ’ P 9 B ’ =Y H
. 25...<50 0,23 0,15 0,10 Fondo de la ranura <6,3um <1,6 um
50 ... <150 0,33 0,25 0,18 Flancos de la ranura <15um <3um
A\ 150 ... < 300 0,38 0,33 0,25
"""E 300 ... < 500 0,45 0,40 0,33
R 050 AE 0400 Tolerancias recomendadas
Tl e S y y y
.ﬂ.&. Dd 2o L
Ranura de extrusion: valores para poliuretanos de 95 °Sh A de 8 | H10 | 0,2
dureza. Otros materiales, a consultar. +U,
Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada
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El modelo DS 104 es una junta compacta de simple efecto para cilindros hidraulicos Montaje Elastico Montaje Partido
de media y alta presion. La junta torica ejerce una tensién uniforme sobre el labio en Cuando se cumple la relacion @d/h > 6, entonces se Si se verifica la relacién @d/h < 6, entonces se reco-
las zonas de estanqueidad, incluso cuando no hay presion en el medio. recomienda un montaje por deformacion de la pieza. mienda un alojamiento de dos piezas puesto que la

S e . . junta no se podria deformar adecuadamente.
En su parte posterior, tiene un aro de apoyo de seccion triangular que permite trabajar

a presiones mas altas; evita la extrusion del collarin y posibilita una ranura de extru- Nota: el collarin y la junta tdrica se montan a la vez, como una sola pieza.
sion mayor entre la camisa y el vastago.

Pieza recomendada para hidraulica mévil de media y alta presion. INSTALACION

. ., Collarin orientado hacia el lado
= Buen comportamiento frente la extrusion. de mayor presion.

Cotas necesarias para fabricacién

= Mayor estanqueidad incluso sin presion en el medio. ad Diametro del vastago
= Absorcién de picos de presion. @D Diametro del alojamiento
) ) i ) ) H Altura de la pieza
Puede mecanizarse en poliuretano y elastomeros. Véase apartado de materiales. L Altura del alojamiento

INFORMACION TECNICA L

MATERIALES RECOMENDADOS

Dureza Temperatura
| wer | S | RS [ Obenacens

Alojamientos recomendados

od oD L C

HPU o C-HPU 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasiéon. Material con certificacion FDA. 10... <25 d+8 6,3 3,5

PUBL 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA. 25 ... <50 d+ 10 8,0 4,0

SL-PU 96 A -20°C ...+110°C Poliuretano de gran resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de friccion. 50 ... <150 d+15 10,0 5,0

LT-PU * 96 A -55°C ...+110°C Poliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura. 150 ... < 300 d+20 14,0 6,0

NBR 85 A -30°C ...+110°C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios. Cantos redondeados 300 ... < 500 d+25 17,0 8,5

H-NBR 85 A -20 °C ...+150 °C Elastémero con la mayor resistencia al desgaste. 500 ... < 580 d+30 25,0 10,0

FPM 82 A -20 °C ...+200 °C Fluorelastémero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura

Se recomienda utilizar aros anti-extrusion en POM o PA. Sin embargo, para servicios a alta temperatura se sugieren aros de apoyo

de F11 PTFE cargado con un 25 % de fibra de vidrio. La junta tdrica puede fabricarse en NBR, H-NBR o FPM. Hay disponibilidad de

mas formulaciones de poliuretanos y elastomeros, segtin sean las condiciones de trabajo. <

P Y g g RANURAS DE EXTRUSION ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS
CAMPO DE APLICACION SERVICIOS Ranura de extrusién radial maxima Acabado superficial
] o o od 10 MPa 40 MPa 70 MPa Rugosidad R .. R,

= Velocidad: 0,5 m/s ®* Magquinaria movil 10...<25 0,80 0,30 0,04 Superficie del vastago |  <25um | 0,05-0,30 um
] . o H H n ’ . .

;emPferactlurz' sfg;g ﬁzterfégicog'do \'\/Aeh'mf'os_ '”dus,t”?'es 25...<50 1,00 0,37 0,04 Fondo de la ranura <6,3 um <1,6 um
= Presion de hasta a ar L aquinaria agricola

, ( ) q 9 /\|E l&iﬂ 50 ... <150 1,47 0,46 0,05 Flancos de la ranura <15 um <3 um

= Para vastagos de 10 mm < @d < 580 mm (otros = Plumas iy g

diametros, a consultar) - 150 ... <300 1,77 0,54 0,06

300 ... < 500 2,06 0,62 0,06 )
J=te Tolerancias recomendadas
= 500 ... <580 2,43 0,76 0,06
@d @b L
Ranura de extrusion: valores para poliuretanos de 95 °Sh A de 8 | H10 | 102

Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada dureza. Otros materiales, a consultar. ’
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...JUNTAS DE VASTAGO JUNTAS DE VASTAGO...
DS 104R ¢
oszR0 MONTAJE
El modelo DS 104R es una junta compacta de simple efecto para cilindros hidraulicos Montaje Elastico Montaje Partido
de media y alta presion. La junta torica ejerce una tensién uniforme sobre el labio en Cuando se cumple la relacion @d/h > 6, entonces se Si se verifica la relacién @d/h < 6, entonces se reco-
las zonas de estanqueidad, incluso cuando no hay presion en el medio. recomienda un montaje por deformacion de la pieza. mienda un alojamiento de dos piezas puesto que la

. . ., . junta no se podria deformar adecuadamente.
En su parte posterior, tiene un aro de apoyo de seccidn rectangular que permite tra-

bajar a presiones mas altas; evita la extrusién del collarin y posibilita una ranura de Nota: el collarin y la junta tdrica se montan a la vez, como una sola pieza.
extrusion mayor entre la camisa y el vastago.

Pieza recomendada para hidraulica mévil de media y alta presion. IESRACACION

. L, Collarin orientado hacia el lado
= Buen comportamiento frente la extrusion. de mayor presion.

Cotas necesarias para fabricacion

= Mayor estanqueidad incluso sin presion en el medio. ad Diametro del vastago
= Absorcién de picos de presion. @D Diametro del alojamiento
L Altura del alojamiento

Puede mecanizarse en poliuretano y elastémeros. Véase apartado de materiales.

INFORMACION TECNICA L

Altura de la pieza

MATERIALES RECOMENDADOS R,<0,2
S
Dureza P Alojamientos recomendados
H td
I sa @0 L c
HPU o C-HPU 95A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA. 10 .. <95 d+8 6.3 35
PUBL 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA. o5 <50 d+10 8.0 4.0
SL-PU 96 A -20°C ...+110°C Poliuretano de gran resistencia a la abrasién. Bajo coeficiente de friccion. 20‘;\ 50 .. <150 d+15 10.0 5.0
LT-PU * 96 A -55°C ...+110 °C Poliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura. 150 ... < 300 d+20 14.0 6.0
NBR 85A -30°C ...+110°C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios. - B - -
. . . p ] ) p (o3 Cantos redondeados 300 ... <500 d+25 17,0 8,5
H-NBR 85A -20 °C ...+150 °C Elastomerc’) con la mayon.' re3|stelnc.|a al desgaste. . g g 500 ... < 580 d+30 250 10,0
FPM 82 A -20 °C ...+200 °C Fluorelastdmero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura.
Se recomienda utilizar aros anti-extrusion en POM o PA. Sin embargo, para servicios a T > 115 °C, se sugieren aros de apoyo de F11 PTFE
cargado con un 25 % de fibra de vidrio. La junta tdrica puede fabricarse en NBR, H-NBR o FPM. Hay disponibilidad de mas formulaciones
de poliuretanos y elastomeros, seguin sean las condiciones de trabajo. RANURAS DE EXTRUSION ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS
CAMPO DE APLICACION SERVICIOS
Ranura de extrusién radial maxima Acabado superficial
= Velocidad: 0,5 m/s = Maquinaria movil @d 10 MPa 40 MPa 70 MPa Rugosidad R... R,
= Temperatura: segun material escogido = Vehiculos industriales 10...<25 0,80 0,30 0,04 Superficie del vastago <2,5um 0,05 - 0,30 um
= Presion de hasta 70 MPa (700 bar) = Maquinaria agricola 25 ... <50 1,00 0,37 0,04 Fondo de la ranura <6,3 um <1,6 um
= Para végjtagos de 10 mm < @d < 580 mm = Cizallas 50 ... < 150 1,47 0,46 0,05 Flancos de la ranura <15 um <3um
(otros diametros, a consultar) = Prensas
P 150 ... < 300 1,77 0,54 0,06
[ |
umas 300 ... < 500 2,06 0,62 0,06
n Tolerancias recomendadas
500 ... <580 2,43 0,76 0,06
Bd 1] L
Ranura de extrusion: valores para poliuretanos de 95 °Sh A de
dureza. Otros materiales, a consultar. f8 | H10 | +0,2
Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada
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...JUNTAS DE VASTAGO JUNTAS DE VASTAGO...
-9
=9
DS 105 -
osgd0 MONTAJE
El modelo DS 105 es una junta de labios en U con perfil asimétrico para servicios de Montaje Elastico Montaje Partido
simple efecto, en vastagos de cilindros neumaticos. Este perfil también es apto para Cuando se cumple la relacion @d/h > 6, entonces se Si se verifica la relacién @d/h < 6, entonces se reco-
cilindros hidraulicos de baja presion. recomienda un montaje por deformacion de la pieza. mienda un alojamiento de dos piezas puesto que la

. . . . . junta no se podria deformar adecuadamente.
El labio de estanqueidad dispone de una arista redondeada facilitando el paso de la

pelicula de aceite y, por lo tanto, la lubricacién del labio.

= Amplia gama de medidas. INSTALACION

® Facilidad de montaje. Collarin orientado hacia el lado

= Solucién fiable y econémica. de mayor presion. (S G [ =
ad Diametro del vastago
Esta pieza puede mecanizarse en poliuretano de baja dureza adecuado para neuma- @D Diametro del alojamiento

tica y en elastdmeros. Véase apartado de materiales. Altura de la pieza

L Altura del alojamiento
INFORMACION TECNICA
L
MATERIALES RECOMENDADOS
R,<0,2
S
HPU Soft 90 A -20°C ...+110°C Poliuretano resistente a la abrasion de baja dureza, para neumatica. @d @D L C
NBR 85 A -30°C ...+110°C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios. 10...<25 d+8 6,3 3,5
H-NBR 85A -20 °C ...+150 °C Elastomero de mayor resistencia al desgaste que el NBR. 200 25...<50 d+10 8,0 4,0
FPM 82 A -20 °C ...4+200 °C Fluorelastémero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura. \\ 50... <150 d+15 10,0 5,0
150 ... <300 d+20 14,0 6,0
Hay disponibilidad de mds formulaciones de poliuretanos y elastomeros, segtin sean las condiciones de trabajo. — — — — < *
. © Cantos redondeados 300 ... <500 d+25 17,0 8,5
8 3 500 ... <580 d+ 30 25,0 10,0
CAMPO DE APLICACION SERVICIOS
= \elocidad: < 0,5 m/s = Neumatica
® Temperatura: segun material escogido " Carretillas RANURAS DE EXTRUSION ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS
= Presién de servicio (Neumatica) < 2,0 MPa (20 bar) = Pieza de recambio
+ Paavistagos de 10mm= 03 <580 M o
® Para vastagos de 10 mm < @d < 580 mm Ranura de extrusion radial maxima Acabado superficial
(otros diametros, a consultar) od 2 MPa 10 MPa 16 MPa Rugosidad R R,
10...<25 0,23 0,16 0,14 Superficie del vastago <2,5um 0,05 - 0,30 um
25...<50 0,26 0,19 0,17 Fondo de la ranura < 6,3 um < 1,6 um
50...< 150 0,31 0,24 0,22 Flancos de la ranura <15 um <3 um
150 ... < 300 0,34 0,27 0,25
300 ... < 500 0,37 0,30 0,29
Tolerancias recomendadas
500 ... <580 0,40 0,34 0,32
< @d oD L
Ranura de extrusion: valores para poliuretanos de 95 °Sh A de
dureza. Otros materiales, a consultar. f8 | H10 | +0,2
Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada
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...JUNTAS DE VASTAGO

DS 106

El modelo DS 106 es una junta simétrica. Tanto la arista del labio interior como la del
labio exterior hacen la misma tension de cierre. Se puede utilizar indistintamente en
vastagos o en pistones.

= Perfil apto para neumatica.
= Amplia gama de tamafos.
= De facil instalacion.

Pieza recomendada para cilindros de simple efecto, pudiéndose montar en cilindros
de doble efecto usando una configuracién “back to back” en alojamientos separados.

Puede mecanizarse tanto en poliuretano como en elastbmeros. Véase apartado de
materiales.

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

Dureza Temperatura
| ver | S TR [ Obwnacens

HPU Soft 90 A -20°C ...+110°C Poliuretano resistente a la abrasion y de baja dureza, para neumatica.

HPU o C-HPU 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasién. Material con certificacion FDA.

PUBL 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA.

SL-PU 96 A -20°C ...+110°C Poliuretano de gran resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de friccion.
LT-PU * 96 A -55°C ...+110°C Poliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura.

NBR 85 A -30°C ...+110 °C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios.

H-NBR 85A -20 °C ...+150 °C Elastdmero con la mayor resistencia al desgaste.

FPM 82 A -20 °C ...+200 °C Fluorelastémero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura.

Hay disponibilidad de mas formulaciones de poliuretanos y elastomeros, segtin sean las condiciones de trabajo.

CAMPO DE APLICACION SERVICIOS

= \elocidad < 0,5 m/s = Neumatica

= Temperatura: segun material escogido = Carretillas

= Presion de servicio (Neumatica) < 2,0 MPa (20 bar) = Pieza de recambio
® Presién de servicio (Hidraulica) < 40 MPa (400 bar) "

= Para alojamientos de 10 mm < @d < 580 mm
(otros diametros, a consultar)

Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada

www.epidor-srt.com

MONTAJE

Montaje Elastico

Cuando se cumple la relacion @d/h > 6, entonces se
recomienda un montaje por deformacion de la pieza.

INSTALACION

Collarin orientado hacia el lado
de mayor presion.

R,<0,2

20°
. _ﬁ Cantos redo;deados
Qo
[SYLY
RANURAS DE EXTRUSION

Ranura de extrusion radial maxima

2MPa 10MPa 20 MPa
10 ...
25 ...
50 ...
150 ...
300 ...
5000...

od
<25
<50
<150
< 300
<500
<580

0,33 0,17 0,11
0,37 0,22 0,16
0,46 0,31 0,25
0,54 0,39 0,32
0,61 0,46 0,39
0,67 0,52 0,45

40 MPa

0,05
0,10
0,19
0,26
0,33
0,39

Ranura de extrusion: valores para poliuretanos de 95 °Sh A de
dureza. Otros materiales, a consultar.

Montaje Partido

Epidor
Seals and
Rubber

Technology -

JUNTAS DE VASTAGO...

—_99“

~o

Si se verifica la relacién @d/h < 6, entonces se reco-
mienda un alojamiento de dos piezas puesto que la
junta no se podria deformar adecuadamente.

Cotas necesarias para fabricacion

Diametro del vastago

Diametro del alojamiento

Altura de la pieza

Altura del alojamiento

Alojamientos recomendados

ad
10 ...
2 oo
50 ...
150 ...
300 ...
500 ...

<25
<50
<150
< 300
<500
<580

oD
d+8

d+10
d+ 15
d+20
d+25
d+30

L

6,3

8,0
10,0
14,0
17,0
25,0

(o3
35
4,0
5,0
6,0
8,5
10,0

ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

Acabado superficial

Rugosidad

Superficie del vastago

Fondo de la ranura

Flancos de la ranura

@d
f8

<2,5um

< 6,3 um

<15 um

Tolerancias recomendadas

@D

H10

R.
0,05 - 0,30 um
< 1,6 um

<3 um

L
+0,2
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...JUNTAS DE VASTAGO

DS 107

El modelo DS 107 es una junta compacta de simple efecto, de secciéon simétrica
para cilindros hidraulicos de media y alta presion. Pieza recomendada para hidraulica
movil de media y de alta presion.

Se afiade una junta térica de elastdmero que ejerce una tension uniforme del labio en
las zonas de estanqueidad, incluso cuando no hay presién en el medio, a la vez que
aporta una elevada capacidad de carga de choque.

®  Absorcién de picos de presion.
® Sella incluso sin presién en el medio.
= Amplia gama de dimensiones.

Este perfil puede mecanizarse en poliuretano y en elastomero. Véase apartado de
materiales.

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

Dureza
Shore

HPU o C-HPU
PUBL

SL-PU

LT-PU *

NBR

H-NBR

FPM

95 A
95 A
96 A
96 A
85 A
85A
82 A

Temperatura .

-20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA.

-20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacién FDA.

-20°C ...+110°C Poliuretano de gran resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de friccion.
-55°C ...+110°C Poliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura.

-30°C ...+110°C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios.

-20 °C ...+150 °C Elastomero con la mayor resistencia al desgaste.

-20 °C ...+200 °C Fluorelastdmero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura.

La junta tdrica puede fabricarse en NBR, H-NBR o FPM. Hay disponibilidad de mas formulaciones de poliuretanos y elastémeros,
segun sean las condiciones de trabajo.

CAMPO DE APLICACION SERVICIOS
= \elocidad: 0,5 m/s = Hidraulica movil pesada
= Temperatura: seglin material escogido = Cilindros telescopicos
= Presion hasta 40 MPa (400 bar) = Maquinaria agricola A\
= Para vastagos de 10 mm < @d < 580 mm = Plumas m_-:-!ﬁ
(otros diametros, a consultar) -
1l g
"0&‘ o 1
(m|
=ze

Neumética

www.epidor-srt.com
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MONTAJE

Montaje Elastico

Cuando se cumple la relacion @d/h > 6, entonces se
recomienda un montaje por deformacion de la pieza.

Nota: el collarin y la junta tdrica se montan a la vez, como una sola pieza.

INSTALACION

Collarin orientado hacia el lado
de mayor presion.

RANURAS DE EXTRUSION

Ranura de extrusion radial maxima

@d / mm
10...<25
25...<50
50 ... <150
150 ... < 300
300 ... <500
500 ... <580

Ranura de extrusion: valores para poliuretanos de 95 °Sh A de
dureza. Otros materiales, a consultar.

10 MPa

0,17
0,22
0,31
0,39
0,46
0,52

20 MPa

0,11
0,16
0,25
0,32
0,39
0,45

40 MPa

0,05
0,10
0,19
0,26
0,33
0,39

Epidor
Seals and
Rubber

Technology -

JUNTAS DE VASTAGO...

¢

Montaje Partido

Si se verifica la relacién @d/h < 6, entonces se reco-
mienda un alojamiento de dos piezas puesto que la
junta no se podria deformar adecuadamente.

Cotas necesarias para fabricacion

ad
@D

Diametro del vastago
Diametro del alojamiento
Altura del alojamiento

Altura de la pieza

Alojamientos recomendados

@d
10...<25
25...<50
50... <150

150 ... <300
300 ... <500
500 ... <580

oD L (o]
d+8 6,3 3,5
d+10 8,0 4,0
d+15 10,0 5,0
d+20 14,0 6,0
d+25 17,0 8,5
d+30 25,0 10,0

ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

Acabado superficial

Rugosidad R R,

Superficie del vastago <2,5um 0,05 - 0,30 um

Fondo de la ranura < 6,3 um < 1,6 um

Flancos de la ranura <15 um <3 um

Tolerancias recomendadas

@d
f8

2o L
| H10 | 40,2
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...JUNTAS DE VASTAGO JUNTAS DE VASTAGO...
DS 108 ¢
josgf0 MONTAJE
El perfil DS 108 es una junta compacta y con perfil asimétrico que puede fabricarse Montaje Elastico Montaje Partido
en perfiles muy estrechos, adecuados para cilindros telescopicos e hidraulica maévil. Cuando se cumple la relacion @d/h > 6, entonces se Si se verifica la relacion @d/h < 6, entonces se reco-
) ) ) . o recomienda un montaje por deformacion de la pieza. mienda un alojamiento de dos piezas puesto que la
Los labios de estanqueidad se mecanizan en angulo para ofrecer un rendimiento junta no se podria deformar adecuadamente.

6ptimo de sellado del vastago.

= Disefio resistente a la fatiga por flexion.
= Buen sellado a bajas presiones.

= Amplia gama de dimensiones. L . H
Collarin orientado hacia el lado

de mayor presion.

INSTALACION

Cotas necesarias para fabricacion

Puede mecanizarse en poliuretano y en elastbmero. Véase apartado de materiales.

ad Diametro del vastago
@D Diametro del alojamiento
B B L Altura del alojamiento
INFORMACION TECNICA .
H Altura de la pieza

MATERIALES RECOMENDADOS

L
Dureza Temperatura
| veer ) G TR [ obenadenes
HPU o C-HPU 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA.
- - - - ——— Alojamientos recomendados
PUBL 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA.
SL-PU 96 A -20°C ...+110°C Poliuretano de gran resistencia a la abrasién. Bajo coeficiente de friccién. od 2D L c
LT-PU * 96 A -55°C ...+110 °C Poliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura. 10...<25 d+8 6.3 3.5
NBR 85A -30°C ...+110°C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios. 2l el U0 &L Bl
H-NBR 85A -20 °C ...+150 °C Elastomero con la mayor resistencia al desgaste. 50... <150 d+15 100 50
FPM 82 A -20 °C ...+200 °C Fluorelastémero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura. U2 cop SEY chigel 1Y &y
C dondead 300 ... < 500 d+25 17,0 8,5
Hay disponibilidad de mas formulaciones de poliuretanos y elastomeros, segtin sean las condiciones de trabajo. antos regoncegdos 500 ... < 580 d+30 250 10.0
CAMPO DE APLICACION SERVICIOS
= Velocidad: < 0,5 m/s = Cilindros telescopicos RANURAS DE EXTRUSION ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS
= Temperatura: segun material escogido = Maquinaria movil
= Presion de hasta 40 MPa (400 bar) = Plumas /\E Ranura de extrusién radial maxima Acabado superficial
= Para vastagos de 10 mm < @d < 580 mm LI mnlly .
(otros diametros, a consultar) od 10 MPa 20 MPa 40 MPa Rugosidad R .. R,
#ﬂ 10...<25 0,17 0,11 0,05 Superficie del vastago <2,5um 0,05 - 0,30 pm
's ‘ [ 25...<50 0,22 0,16 0,10 Fondo de la ranura < 6,3 um < 1,6 um
A 50...< 150 0,31 0,25 0,19 Flancos de la ranura <15 um <3 um
(m|
=@ 150 ... < 300 0,39 0,32 0,26
300 ... <500 0,46 0,39 0,33 i
Tolerancias recomendadas
500 ... <580 0,52 0,45 0,39
y . Dd op L
Ranura de extrusion: valores para poliuretanos de 95 °Sh A de 8 | H10 | +0,2

dureza. Otros materiales, a consultar.
Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada
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...JUNTAS DE VASTAGO JUNTAS DE VASTAGO...

DS 109 ¢

El modelo DS 109 es una junta de baja friccion y simple efecto para aplicaciones de
hidraulica media y pesada. Esta constituida por un anillo de deslizamiento que se
energiza con una junta térica de elastémero. Dispone de un labio rascador integrado
en su parte posterior.

® Se adapta a posibles movimientos laterales del vastago.
= No causa el efecto “Stick-slip”.
® Conserva una pelicula residual de lubricante en el vastago.

El anillo de deslizamiento puede mecanizarse en varias formulaciones de PTFE y
también en poliuretano. Véase apartado de materiales.

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

MONTAJE

Montaje por deformacion

Primero, se introduce la junta térica en la ranura
y después, manualmente o con la ayuda de un
casquillo cénico y un mandril de expansién, se in-
serta el anillo de friccion. Véase la seccion “Mon-
taje por deformacion”. La tabla siguiente recoge
el @,,, deformable segun la seccion de la pieza.
El montaje finaliza con la calibracién del anillo de
friccion.

INSTALACION

Junta de baja friccion orientada hacia
el lado de mayor presion.

@, deformable segiin seccién

Secci6n| 4,0 | 5,0 | 6,0 | 7,7 | 10,0 | 12,5 | 15,0
@d

Montaje partido
Para las secciones de la tabla anterior, el montaje
debe ser partido si el @ es mas pequeno al indicado.

>25 | 230 | =40 >100|>105

> 50 | >80

Cotas necesarias para fabricacién

ad Diametro del vastago
@D Diametro del alojamiento
Altura de la pieza

L Altura del alojamiento

C-HPU 57D Poliuretano no conductor de gran resistencia a la abrasion, para -20 °C ...+115 °C Alojamientos para secciones estandar de téricas
; y con certificacion FDA. L d h L R
2
F3 (40 % bronce) / F6 (46 % bronce) | 65 D | Resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de friccion. Material conductor 1,78 2,45 2,2 0,4
F2 (15 % fibra de vidrio / 5 % MoS,)) | 58 D | Resistencia a la extrusion. Bajo coeficiente de friccion. Material no conductor. R,<0,2 \ 2,62 3,65 82 0,6
Elevada resistencia a la presion. No utilizar sobre metales blandos. Material no
F11 (< 25 % fibra de vidrio) 60 D . . 3,53 5,35 4,2 1,0
conductor. Certificaciones FDA y CE 533 755 6.3 13
F4 (< 25 % carbon de coque) 62 D | Recomendado para aceites hidraulicos en base agua. Material conductor. 6.90 10.25 8.1 18
- ) ) , ,
Elevada resistencia al desgaste. Industria alimentaria. Material conductor.
F12 (< 15 % PEEK) 58 D e s 6,90 12,00 8,1 1,8
Certificaciones FDA 'y CE. ¥
) ) Elevada resistencia al desgaste. Material detectable por campo magnético, 20¢
0,
F13 (< 20 % Ferrita / Magnetita) 58 D por rayos X o sistemas de deteccion visual. Certificaciones FDA y CE. \ Longitud del chafian C
) Resistencia a la abrasion del mismo orden que F3, pero no tiene carga de bronce - — - - 50 ... 60 ... 200... 300...
d =
F17 (Carga mineral) 58D y por lo tanto no degrada el aceite hidraulico .| |~ © cCantosredondeados 2 50 =60 =200 =300 =580
a8 c| 40 | 50 | 60 | 85 | 115
Los materiales mas habituales para las juntas tdricas son NBR (-20 °C < T < +110 °C) y FPM (-20 °C < T < +200 °C). Otros elastomeros,
bajo peticion. Hay disponibilidad de otras formulaciones de PTFE y poliuretano, segtn sean las condiciones de trabajo. .
RANURAS DE EXTRUSION ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS
CAMPO DE APLICACION SERVICIOS Ranura de extrusién radial maxima Acabado superficial
= Velocidad: < 10 m/s (< 0,5 m/s para C-HPU) = Maquinaria movil pesada -\ !ﬁ“ @d 10MPa 20MPa 40MPa 60 MPa Rugosidad R« R,
= Temperatura: segin material escogido = Vehiculos industriales "—-"!9% g 10...<19 | 0,40 0,25 0,15 0,05 Superficie del vastago | < 2,5 um 0,05 - 0,20 um
= Presion hasta de 60 MPa (600 bar) = Maquinaria agricola i 19...<38 0,40 0,25 0,20 0,10 Fondo de la ranura <6,3um <1,6 um
= Para vastagos de 10 mm < @d < 580 mm = Plumas =05 38...<200| 0,50 0,30 0,20 0,10 Flancos de la ranura <15 um <3um
(otros diametros, a consultar) ® Prensas 200 ... <580| 0.60 0.35 0.25 0.15

Ranura de extrusion: Valores para formulaciones de PTFE con
cargas. Otros materiales, a consultar.

Tolerancias recomendadas

@d

@D

Neumatica [ Hidraulica Hidraulica Ligera [ Hidraulica Media [l Hidraulica Pesada f8 | H10 | +0,2
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...JUNTAS DE VASTAGO

DS 110-112

El modelo DS 110-112 es una empaquetadura para aplicaciones severas empleada
sobre todo, como repuesto en prensas hidraulicas y cilindros de alta carga. Puede
trabajar incluso sobre malas superficies.

Esta empaquetadura esta formada por un anillo de presién, un minimo de 3 anillos
intermedios de elastémero y un anillo de tapa o de apoyo.

= Apta para superficies de baja calidad superficial.
m Estanqueidad eficiente incluso bajo vibraciones.
= Se adapta a cualquier aplicacion.

Los anillos intermedios pueden mecanizarse tanto en poliuretano como en elasto-
mero. Véase apartado de materiales.

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

Dureza Temperatura
| veer | G | TR [ Obenacenes

HPU o C-HPU
PUBL

SL-PU

LT-PU *

NBR

H-NBR

FPM

95 A
95 A
96 A
96 A
85 A
85 A
82 A

-20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA.

-20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA.

-20°C ...+110°C Poliuretano de gran resistencia a la abrasién. Bajo coeficiente de friccién.
-55°C ...+110 °C Poliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura.

-30°C ...+110°C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios.

-20 °C ...+150 °C Elastdémero con la mayor resistencia al desgaste.

-20 °C ...+200 °C Fluorelastémero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura.

Se recomienda utilizar anillos “tapa” y “base” en POM o PA. Sin embargo, para servicios a alta temperatura se sugieren aros de apoyo
de F11 PTFE cargado con un 25 % de fibra de vidrio. Hay disponibilidad de mas formulaciones de poliuretanos y elastomeros, segun
sean las condiciones de trabajo.

CAMPO DE APLICACION SERVICIOS
= \elocidad: <0,5 m/s ® Hidraulica pesada
= Temperatura: segun material escogido = Siderurgia
= Presién de servicio <50 MPa (500 bar) = Prensas
®m Para vastagos de 10 mm < @d < 580 mm = (Cizallas para chatarra )
(otros diametros, a consultar) . -—
LN

Neumética

www.epidor-srt.com
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JUNTAS DE VASTAGO...

¢

MONTAJE

Montaje Partido
La empaquetadura DS 110-112 se instala en alojamientos partidos.

INSTALACION

Empaquetadura orientada hacia

el lado de mayor presion. Cotas necesarias para fabricacién
ad Diametro del vastago
@D Diametro del alojamiento
H Altura de la pieza
L Altura del alojamiento
n N° de anillos intermedios

Cc L

R 0,4
20° /
20°
- — — — 40... 75... 150... 200... 300...
C  Cantos redondeados @d =40 =75 =150 =200 =300 =580
8z c| 40 | 50 | 60 | 85 | 100 | 140
RANURAS DE EXTRUSION ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

Para esta empaquetadura, la ranura de extrusion

[ A ficial
en el lado opuesto a la presién depende de los cabado superficia

‘

ajustes de montaje elegidos. A fin de evitar la Rugosidad R_.. R,
extrusion, se recomienda elegir los ajustes 1ISO Superficie del vastago | < 2,5 um 0,05 - 0,30 um
indicados en la siguiente tabla: Fondo de la ranura <63 um <9 T

@ nominal d Ajustes I1SO Flancos de la ranura <15 um <3 pum

<80 H9 /f8

>120 ... 580 H8 /7 @d @b L

f8 | H10 | +0,2
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...JUNTAS DE VASTAGO

DS 116

El modelo DS 116 es una junta de vastago de simple efecto, utilizada en aplicaciones
secundarias y como pieza de repuesto. Adecuada para trabajar tanto en cilindros
neumaticos como en cilindros hidraulicos de baja presion.

m Sistema de fijacién por brida.
® Cilindros neumaticos e hidraulicos de baja presion.
= Pieza de recambio.

Puede mecanizarse tanto en poliuretano como en elastémero. Véase apartado de
materiales.

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

Dureza Temperatura .
| ver | S | TR [ Obenacens

HPU o C-HPU
PUBL

SL-PU

LT-PU *

HPU Soft
NBR

H-NBR

FPM

95 A
95 A
96 A
96 A
90 A
85 A
85 A
82 A

-20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA.

-20 °C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA.

-20°C ...+110°C Poliuretano de gran resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de friccion.
-55°C ...+110 °C Poliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura.

-20°C ...+110°C Poliuretano de baja dureza y adecuado para servicios de neumatica.
-30°C ...+110°C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios.

-20 °C ...+150 °C Elastomero con la mayor resistencia al desgaste.

-20 °C ...+200 °C Fluorelastomero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura.

Hay disponibilidad de mas formulaciones de poliuretanos y elastomeros, segtin sean las condiciones de trabajo.

CAMPO DE APLICACION SERVICIOS

= Velocidad: 0,5 m/s = Pieza de repuesto

= Temperatura: segun material escogido = Hidraulica de baja presion
® Presién de servicio para neumatica: 1 MPa (10 bar) = Neumadtica

m Presiodn de servicio para hidraulica: 16 MPa (160 bar) "

= Para vastagos de 10 mm < @d < 580 mm
(otros diametros, a consultar)

Neumética

www.epidor-srt.com
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Montaje Partido
Fijacion al alojamiento mediante una brida de sujecion que cierra la camisa del cilindro. La deformacién axial
ejercida por la brida sobre la junta DS 116, no debe ser superior al 10 % del espesor de la junta.

INSTALACION

Cotas necesarias para fabricacion

ad Diametro del vastago
@D Diametro del alojamiento
@D, Diametro de la brida

H Altura de la pieza

Altura de la pestana

Altura del alojamiento

Longitud del chaflan C

25.. 50.. 150.. 300.. 500 ...
@d <25 55 J150 <300 <500 =580

c| 35 | 40 | 50 | 60 | 85 | 100

RANURAS DE EXTRUSION ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

Los valores limite de la ranura de extrusién y de

los ajustes de la parte anterior de la junta se de- Acabado superficial

terminan por la presion, el tipo de junta y el ma- Rugosidad R .. R,

terial de la misma. Superficie del vastago | < 2,5 um 0,05 - 0,30 pm
Fondo de la ranura < 6,3 um < 1,6 um
Flancos de la ranura <15 um <3 um

Tolerancias recomendadas

@d @D oD, L
f8 | H10 | Hio | s02
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...JUNTAS DE VASTAGO JUNTAS DE VASTAGO...
DS 117 ¢

ossd0 | MONTAJE

El modelo DS 117 es un collarin de simple efecto para cilindros hidraulicos de media Montaje Elastico Montaje Partido
y alta presion. Cuando se cumple la relacion @d/h > 6, entonces se Si se verifica la relacién @d/h < 6, entonces se reco-
recomienda un montaje por deformacion de la pieza. mienda un alojamiento de dos piezas puesto que la

Su perfil es asimétrico, con labio de estanqueidad por el interior, labio secundario y
ajuste a presion sobre su diametro exterior. Dispone de una arista o labio secundario
en el talén que impide el ingreso de suciedad.

junta no se podria deformar adecuadamente.

= Muy buena estanqueidad tanto dinamica como estatica, gracias a la arista. INSTALACION

® | 3 arista adicional aumenta la proteccién contra contaminantes.

= Adecuado para maquinaria mévil media y pesada. Collarin orientado hacia el lado
de mayor presion.

Cotas necesarias para fabricacion

Puede mecanizarse tanto en poliuretano como en elastémeros. Véase apartado de od Diametro del vastago
materiales. @D Diametro del alojamiento
H Altura de la pieza
L Altura del alojamiento
INFORMACION TECNICA
L
MATERIALES RECOMENDADOS
R,<0,2
Dureza Temperatura
HPU o C-HPU 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA. { BE @D L c
PUBL 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA.
10...<25 d+8 6,3 3,5
SL-PU 96 A -20°C ...+110°C Poliuretano de gran resistencia a la abrasién. Bajo coeficiente de friccién. ¢
25...<50 d+10 8,0 4,0
LT-PU * 96 A -565°C ...+110 °C Poliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura. 20°
50...< 150 d+15 10,0 5,0
NBR 85A -30°C ...+110°C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios.
i 150 ... < 300 d+20 14,0 6,0
H-NBR 85 A -20 °C ...+150 °C Elastémero con la mayor resistencia al desgaste. — = = =
(o] Cantos redondeados 300 ... <500 d+25 17,0 8,5
FPM 82A -20 °C ...+200 °C Fluorelastémero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura. alo ~
88 500 ... <580 d+30 25,0 10,0
Hay disponibilidad de mas formulaciones de poliuretanos y elastomeros, segun sean las condiciones de trabajo.
CAMPO DE APLICACION SERVICIOS RANURAS DE EXTRUSION ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS
= Velocidad: 0,5 m/s = Magquinaria para el movimiento
» Temperatura: seglin material escogido de tierras Ranura de extrusién radial maxima Acabado superficial
= Presién: 40 MPa (400 bar) = Magquinaria agricola @d 10 MPa 20 MPa 40 MPa Rugosidad R oo R,
= Para vastagos de 10 mm < @d < 580 mm = Cilindros de apoyo 10...<25 0,17 0,11 0,05 Superficie del vastago <2,5um 0,05 - 0,30 um
(otros diametros, a consultar) = Prensas 25 ...<50 0,22 0,16 0,10 Fondo de la ranura < 6,3 um < 1,6 um
" Plumas 50 ... < 150 0,31 0,25 0,19 Flancos de la ranura <15 um <3um
n
150 ... <300 0,39 0,32 0,26
300 ... <500 0,46 0,39 0,33 Tolerancias recomendadas
500 ... <580 0,52 0,45 0,39 @d @D L
Ranura de extrusion: valores para poliuretanos de 95 °Sh A de 8 | H10 | +0,2
dureza. Otros materiales, a consultar.
Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada
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El modelo DS 117R es un collarin de simple efecto para cilindros hidraulicos de me- Montaje Elastico Montaje Partido
dia y alta presion. Cuando se cumple la relacion @d/h > 6, entonces se Si se verifica la relacién @d/h < 6, entonces se reco-
) o » ) recomienda un montaje por deformacion de la pieza. mienda un alojamiento de dos piezas puesto que la
Su perfil es asimétrico, con una nervadura en el diametro exterior para asegurar la junta no se podria deformar adecuadamente.

estabilidad de la pieza en su ranura, y aro de apoyo que evita la extrusion del collarin.
Ademas el perfil tiene un labio rascador que impide el ingreso y deposicion de sucie-

dad en la arista de cierre. L
INSTALACION

= Muy buena estanqueidad tanto dinamica como estatica. Collarin orientado hacia el lado
= Adecuado para maquinaria moévil media y pesada. de mayor presidn.

Cotas necesarias para fabricaciéon

= | abio rascador. ad Diametro del vastago
@D Diametro del alojamiento
Puede mecanizarse en una amplia gama de poliuretanos y elastémeros. Véase apar- H Altura de la pieza
tado de materiales. .
L Altura del alojamiento

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

Dureza Temperatura
| vern | G [ RS [ Omeacenes

Alojamientos recomendados

HPU o C-HPU 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasién. Material con certificacién FDA. ad @D L C
PUBL 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA. 10...<25 d+8 8,0 3,5
SL-PU 96 A -20°C ...+110°C Poliuretano de gran resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de friccién. 25...<50 d+10 9,0 4,0
LT-PU * 96 A -55°C ...+110 °C Poliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura. 50 ... <150 d+15 14,0 5,0
NBR 85A -30°C ...+110°C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios. < 150 ... <300 d+20 17,0 6,0
H-NBR 85 A -20°C ...+150 °C Elastémero con la mayor resistencia al desgaste. Cantos redondeados 300 ... <500 d+25 20,0 8,5
FPM 82 A -20 °C ...+200 °C Fluorelastomero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura. 500 ... < 580 d+30 25,0 10,0
Se recomienda utilizar aros anti-extrusion en POM o PA. Sin embargo, para servicios a T > 110 °C. se sugieren aros de apoyo de F11
PTFE cargado con un 25 % de fibra de vidrio. Hay disponibilidad de mas formulaciones de poliuretanos y elastomeros, segtin sean
las condiciones de trabajo. .
RANURAS DE EXTRUSION ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS
CAMPO DE APLICACION SERVICIOS ,, i "
Ranura de extrusion radial maxima Acabado superficial
= Velocidad: 0,5 m/s = Maquinaria moévil pesada @d 10 MPa 40 MPa 60 MPa Rugosidad R .. R,
= Temperatura: seglin material escogido = Magquinaria agricola 10...<25 0,80 0,30 0,11 Superficie del vastago <2,5um 0,05 - 0,30 um
= Presion: 60 MPa (600 bar) = (Cilindros de apoyo -\ !ﬁ“ 25 ... <50 1,00 0,37 0,14 Fondo de la ranura <6,3um <1,6 um
= Para vastagos de 10 mm < @d < 580 mm = Plumas """E g 50 ... < 150 1,47 0,46 0,17 Flancos de la ranura <15um <3pum
(otros diametros, a consultar) = Prensas
150 ... <300 1,77 0,54 0,18
| ]
300 ... <500 2,06 0,62 0,20 Tolerancias recomendadas
. < 2,4 7 2
500 580 ,43 0,76 0,25 @d @b L
Ranura de extrusion: valores para poliuretanos de 95 °Sh A de 8 | H10 | +0,2

dureza. Otros materiales, a consultar.
Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada

www.epidor-srt.com www.epidor-srt.com




- - Hidraulica y Neumatica Epidor

- Seals and
Rubber

.
Technology -
...JUNTAS DE VASTAGO JUNTAS DE VASTAGO...
-9
=9
DS 118 =
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El modelo DS 118 es una junta de vastago de simple efecto, energizada con un mue- Montaje partido
lle y dispone de tres aristas de cierre. La junta DS 118 se instala en montajes partidos.

Perfil recomendado para la estanqueidad de gases o liquidos de baja viscosidad,

tanto en servicios neumaticos como hidraulicos. INSTALACION

= Mayor capacidad de sellado gracias a sus tres aristas. Junta orientada hacia el lado
= Apto para trabajar con gases o liquidos de baja viscosidad. de mayor presion.

Cotas necesarias para fabricacion

= Bajo coeficiente de friccion. @d Diametro del vastago
oD Diametro del alojamiento
Se fabrica en PTFE Virgen o con diferentes cargas. Véase apartado de materiales. H Altura de la pieza
L Altura del alojamiento

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

F3 (40 % bronce) / F6 (46 % bronce) | 65 D | Resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de friccion. Material conductor. Alojamientos recomendados
F2 (15 % fibra de vidrio /5 % MoS,) | 58 D | Resistencia a la extrusion. Bajo coeficiente de friccion. Material no conductor. @D L c
Elevada resistencia a la presion. No utilizar sobre metales blandos. Material no
F11 (< 25 % fibra de vidrio) 60 D v stencia a 1a prest Hie ' 15...<30 d+6 5,0 3,0
conductor. Certificaciones FDA y CE.
- - o - 30...<120 d+10 8,0 4,0
F4 (< 25 % carbon de coque) 62 D | Recomendado para aceites hidraulicos en base agua. Material conductor.
Elevad stencia al d e, Industria ali caria. Material duct 120 ... <200 d+15 11,5 5,0
evada resistencia al desgaste. Industria alimentaria. Material conductor.
0,
F12 (< 15 % PEEK) 58D Certificaciones FDA y CE. ) - 200 ... < 250 d+20 13,0 6,0
. . Elevada resistencia al desgaste. Material detectable por campo magnético, por Cantos redondeados 250 ... <500 d+25 18,5 85
F13 (< 20 % Ferrita / Magnetita) 58D . o e
rayos X o sistemas de deteccion visual. Certificaciones FDA y CE. 500 ... <580 d+ 30 23,0 10,0
Resistencia a la abrasion del mismo orden que F3, pero no tiene carga de bronce
F17 (Carga mineral) 58D I I ! I. e au P I 9
y por lo tanto no degrada el aceite hidraulico.
El muelle de serie es de acero inoxidable AlSI 301, sin embargo para T > 220 °C, se recomienda emplear muelles de Elgiloy®.
Hay disponibilidad de otras formulaciones de PTFE, segun sean las condiciones de trabajo. RANURAS DE EXTRUSION ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS
L Ranura de extrusion radial maxima Acabado superficial
CATFOCEARLICECIEN SERICHS | Renwnedecxtusinradilmisima ’
@D 2MPa 10MPa 20MPa 40 MPa Rugosidad R . R,
= Velocidad: <1 m/s = Motores de aviacion 15...<30 0,35 0,17 0,12 0,08 Superficie del vastago <2,0 um 0,05 - 0,20 pm
= Temperatura: -200 °C ... +260 °C = Sistemas de frenado 30...<120( 0,45 0,22 0,17 0,10 Fondo de la ranura < 6,3 um <1,6 um
= Presién para neumatica hasta 2 MPa (20 bar) = Vélvulas 120 ... <200| 0,75 0,40 0,33 0,18 Flancos de la ranura <15 um <3um
= Presion para hidraulica hasta 40 MPa (400 bar) = Aplicaciones con oxigeno liquido 200 ...<580| 0,87 0,48 0,38 0,20
= Medidas bajo consulta = Enfriadores criogénicos ) Tolerancias recomendadas
Ranura de extrusion: Valores para formulaciones de PTFE con
" cargas. Otros materiales, a consultar. @d @D L
f8 | H10 | 10,2

Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada
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Junta de vastago de simple efecto constituida por dos elementos como son un co- Montaje partido

llarin de PTFE (con cargas) y un muelle metalico que tensiona el collarin y mantiene La junta DS 119 se instala en montajes partidos.
su geometria circular en todo su perimetro, tanto interior como exterior. El labio de

estanqueidad tiene un saliente en su parte interior que mantiene el muelle en su sitio.

A baja presion, la fuerza del resorte metalico proporciona el cierre de la junta mien- INSTALACION

tras que, a medida que va aumentado la presion, el collarin se energiza con la propia . ,
presion del fluido. Junta orientada hacia el lado

de mayor presion.

Cotas necesarias para fabricacion

. ad Diametro del vastago
= Muelles en U, en V o helicoidal. 9

= Pieza exenta del efecto Stick-slip.
= Autoajuste al movimiento del vastago.

oD Diametro del alojamiento
Altura de la pieza

L Altura del alojamiento

Servicios tanto dindmico como estéticos a alta temperatura.

INFORMACION TECNICA

Alojamientos recomendados

od h L
MATERIALES RECOMENDADOS 10...<18 2,3 3,6
18 ... <50 3,1 4,8
F3 (40 % bronce) / F6 (46 % bronce) | 65 D | Resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de friccion. Material conductor. 120 ... < 580 6.1 9.5
F2 (15 % fibra de vidrio /5 % MoS,) | 58 D | Resistencia a la extrusion. Bajo coeficiente de friccion. Material no conductor.
F11 (< 25 % fibra de vidri 60 D Elevada resistencia a la presién. No utilizar sobre metales blandos. Material no
(< 25 % fibra de vidrio) conductor. Certificaciones FDA y CE. Longitud del chaflan C
F4 (< 25 % carbon de coque) 62 D | Recomendado para aceites hidraulicos en base agua. Material conductor. = — \ Bd 10... 18 ... 50 ... 120 ...
0 Elevada resistencia al desgaste. Industria alimentaria. Material conductor. Cantos redondeados <18 <50 <120 = 580
F12 (<15 % PEEK) 58D | Centificaciones FDA y CE. C | 2,0 | 3,0 | 4,0 | 5,0
. . Elevada resistencia al desgaste. Material detectable por campo magnético, por
0,
F13 (< 20 % Ferrita / Magnetita) 58 D rayos X o sistemas de deteccién visual. Certificaciones FDA y CE.
F17 (G ) | 58D Resistencia a la abrasién del mismo orden que F3, pero no tiene carga de bronce
(Coron miners) y porlotanto no degrada el aceite hidraulico. RANURAS DE EXTRUSION ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

El muelle de serie es de acero inoxidable AlSI 301, sin embargo para T > 220 °C, se recomienda emplear muelles de Elgiloy®.

Hay disponibilidad de otras formulaciones de PTFE, segtin sean las condiciones de trabajo.
Valores de ranuras para formulaciones de PTFE Virgen Acabado superficial
con cargas
z S Rugosidad R R

- maéx a
CAMPO DE APLICACION SERVICIOS 2d 10MPa 20MPa 30MPa 40 MPa Superficie del véstago <2,0 um 0,05 - 0,30 um
10...<18 0.12 0,10 0,08 0,07 Fondo de la ranura < 6,3 um < 1,6 um
= Velocidad: < 15 m/s = Valvulas TS o5 o7 768 s <
= Temperatura: -200 °C ... +260 °C = Cierres mecanicos 50 <120l 020 047 012 010 Flancos de la ranura <15um <3pum
= Presién < 40 MPa (400 bar) = Dosificadores A 120 - 580 0’31 0’25 0’15 0’12
= Para vastagos de 10 mm < @d < 580 mm = Magquinaria de inyeccion ll_-ll!ﬁ T ’ ’ ’ ’ Tolerancias recomendadas
(otros diametros, a consultar) = Bombas @d @b L
. 8 | H10 | +0,2
Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada
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- - Hidraulica y Neumatica

...JUNTAS DE VASTAGO

DS 120

El modelo DS 120 es una junta de doble efecto para hidraulica donde se requiera una
junta de pequenas dimensiones. Se puede montar en los alojamientos para juntas
téricas, mejorando la resistencia a la extrusion y por lo tanto, el sellado de sistemas
de alta presioén.

Con este perfil se evita el viraje de la junta en aplicaciones dinamicas. Dispone de
dos aros de apoyo.

= Pieza compatible con alojamientos de juntas téricas.
= Aplicaciones de alta presion.
= No es posible el viraje de la pieza en el alojamiento.

Puede mecanizarse tanto en poliuretano como en elastomeros. VVéase apartado de
materiales.

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

Dureza Temperatura :
| e ) S5 ) ToT ) Obeneews

HPU o C-HPU
NBR

H-NBR

FPM

EPDM

95 A
85 A
85 A
82 A

85 A

-20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA.
-30°C ...+110°C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios.
-20 °C ...+150 °C Elastdbmero con la mayor resistencia al desgaste.
-20 °C ...+200 °C Fluorelastomero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura.
Elastémero con bueno rendimiento a baja temperatura. Material con
-45°C ...+130 °C e
certificacion FDA .

Se recomienda utilizar aros anti-extrusion en POM o PA. Sin embargo, para servicios a T > 110 °C. se sugieren aros de apoyo de F11
PTFE cargado con un 25 % de fibra de vidrio. Hay disponibilidad de mas formulaciones de poliuretanos y elastomeros, segun sean
las condiciones de trabajo.

CAMPO DE APLICACION SERVICIOS
= \elocidad: 0,5 m/s = Maquinaria mévil pesada
= Temperatura: segun material escogido = Maquinaria agricola
= Presién: 70 MPa (700 bar) = Construcciones hidraulicas
® Para vastagos de 10 mm < @d < 580 mm = Maquinaria de inyeccion
(otros diametros, a consultar) = Plumas
= Mineria
= Prensas

Neumética

www.epidor-srt.com

) Hidraulica

Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada

MONTAJE

Montaje partido
La junta DS 120 se instala en montajes partidos.

INSTALACION

L RO,4

Cc Cantos

oD
ad

RANURAS DE EXTRUSION

Para esta junta en particular, los valores limite
de la ranura de extrusidén se expresan como un
ajuste de montaje ISO 286 - 2.

Para todos los diametros y presiones, se reco-
mienda una ranura maxima equivalente a un
ajuste H8 / f8.

ad
@D

Epidor
Seals and
Rubber
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JUNTAS DE VASTAGO...

¢

Cotas necesarias para fabricacion

Diametro del vastago
Diametro del alojamiento
Altura de la pieza

Altura del alojamiento

d

2
1,78
2,62
3,58
5,33
6,99

1 e Rt Slist

1,42 2,39 3,78 5,26
2,26 3,58 4,65 6,22
3,09 4,78 5,97 7,22
4,73 7,14 8,48 10,77
6,06 9,563 12,07 14,71

Longitud del chaflan C

Bd
c

20.. 40.. 300...
=20 <40 =100 =580

| 20 | 30 | 35 | 45

ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

Acabado superficial

Rugosidad R, .. R,
Superficie del vastago <2,5um 0,05 - 0,30 um
Fondo de la ranura < 6,3 um < 1,6 um
Flancos de la ranura <15 um <3 um

Tolerancias recomendadas

Bd
f8

@D L
H10 +0,25
| |
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...JUNTAS DE VASTAGO

DS 121

INFORMACION TECNICA

El modelo DS 121 es una junta de simple efecto, compacta, de perfil simétrico y con
una junta térica de elastdmero. La funcién de la junta térica es mantener la tensién

del collarin incluso cuando no hay presion en el sistema.

La junta presenta un cierre con aristas vivas, lo que facilita el rascado de la superficie

evitando la acumulacién de fluido en el talon de la junta.

®m En configuracion back to back, puede emplearse como junta de doble efecto.

® Junta apta tanto para vastago como para pistén.
= Facilidad de montaje.

Puede mecanizarse en tanto en poliuretano como en elastémeros. Véase apartado

de materiales.

MATERIALES RECOMENDADOS

Dureza Temperatura
| wer | S0 | RS | Omenacenes

HPU o C-HPU
PUBL

SL-PU

LT-PU *

NBR

H-NBR

FPM

95 A
95 A
96 A
96 A
85 A
85 A
82 A

-20°C ..

-20°C ...
-20°C ...
-55°C....
-30°C ...
-20°C ...
-20°C ...

+115°C
+115°C
+110°C
+110 °C
+110 °C
+150 °C
+200 °C

Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA.
Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA.
Poliuretano de gran resistencia a la abrasién. Bajo coeficiente de friccién.
Poliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura.

Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios.

Elastdmero con la mayor resistencia al desgaste.

Fluorelastémero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura.

Los materiales mas habituales para las juntas toricas son NBR (-20 °C < T < +110 °C) y FPM (-20 °C < T < +200 °C). Hay disponibilidad
de mds formulaciones de poliuretanos y elastomeros, seguin sean las condiciones de trabajo.

CAMPO DE APLICACION

= Velocidad: 0,5 m/s
= Temperatura: seglin material escogido

= Presién: 40 MPa (400 bar)

= Para vastagos de 10 mm < @d < 580 mm
otros diametros, a consultar)

Neumética

www.epidor-srt.com
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SERVICIOS

= Magquinaria hidraulica ligera

= Magquinaria agricola

= Pieza de repuesto o\
= Plumas "-"'E

Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada

MONTAJE

Montaje Elastico
Cuando se cumple la relacion @d/h > 6, entonces se
recomienda un montaje por deformacion de la pieza.

Nota: el collarin y la junta tdrica se montan a la vez, como una sola pieza.

INSTALACION

Collarin orientado hacia el lado
de mayor presion.

\/
Cantos redondeados

RANURAS DE EXTRUSION

Ranura de extrusién radial maxima

@d / mm
10...<25
25...<50
50...< 150
150 ... < 300
300 ... < 500
500 ... <580

10 MPa 20 MPa 40 MPa
0,17 0,11 0,05
0,22 0,16 0,10
0,31 0,25 0,19
0,39 0,32 0,26
0,46 0,39 0,33
0,52 0,45 0,39

Ranura de extrusion: valores para poliuretanos de 95 °Sh A de
dureza. Otros materiales, a consultar.

Montaje Partido
Si se verifica la relacién @d/h < 6, entonces se reco-
mienda un alojamiento de dos piezas puesto que la
junta no se podria deformar adecuadamente.

Epidor
Seals and
Rubber
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JUNTAS DE VASTAGO...

¢

Cotas necesarias para fabricaciéon

ad
@D

Diametro del vastago

Diametro del alojamiento

Altura del alojamiento

Altura de la pieza

Alojamientos recomendados

ad
10...<25
25...<50
50 ... <150
150 ... <300
300 ... <500
500 ... <580

oD
d+8

d+10
d+15
d+20
d+25
d+ 30

L

6,3

8,0
10,0
14,0
17,0
25,0

(o3
35
4,0
5,0
6,0
85
10,0

ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

Rugosidad

Acabado superficial

Superficie del vastago

Fondo de la ranura

Flancos de la ranura

R e
<2,5um
< 6,3 um
<15 um

RI
0,05 - 0,30 um
< 1,6 um

<3 um

Tolerancias recomendadas

@d
f8

@b

H10

L
+0,2
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...JUNTAS DE VASTAGO JUNTAS DE VASTAGO...

DS 124 ¢

El modelo DS 124 es una junta de baja friccion de doble efecto para cilindros de
posicionamiento.

Estéa constituida por un anillo de deslizamiento que se energiza con una junta térica
de elastomero. El anillo tiene un coeficiente de friccién tan bajo que elimina el movi-
miento a tirones del vastago (efecto Stick-slip).

= Disefio compacto que requiere poco espacio.
= Comportamiento excelente a altas velocidades.
= Elevada resistencia al desgaste y a la extrusién.

El anillo de deslizamiento puede mecanizarse en varias formulaciones de PTFE y
también en poliuretano. Véase apartado de materiales.

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

. . Dureza %

MONTAJE

Montaje por deformacion

Primero, se introduce la junta térica en la ranura
y después, manualmente o con la ayuda de un
casquillo cénico y un mandril de expansion, se in-
serta el anillo de friccidn. Véase la seccion “Mon-
taje por deformacion”. La tabla siguiente recoge
el @,,, deformable segun la seccion de la pieza.
El montaje finaliza con la calibracién del anillo de
friccion.

INSTALACION

@, deformable segin seccién

Secci6n| 4,0 | 5,0 | 6,0 | 7,7 |1o,o | 12,5 | 15,0
od

Montaje partido
Para las secciones de la tabla anterior, el montaje
debe ser partido si el @ es mas pequerio al indicado.

>25 |1 >30| =240 | =50 | >80 [>100|>105

Cotas necesarias para fabricacién

ad Diametro del vastago
@D Diametro del alojamiento
Altura de la pieza

L Altura del alojamiento

Alojamientos para secciones estandar de téricas

Poliuretano no conductor de gran resistencia a la abrasion, para -20 °C ...+115 °C L d2 h L R
C-HPU 57D e
y con certificacion FDA. 1,78 2,45 2,2 0,4
F3 (40 % bronce) / F6 (46 % bronce) | 65 D | Resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de friccion. Material conductor. R,<0,2 \ 2,62 3,65 3,2 0,6
F2 (15 % fibra de vidrio / 5 % MoS,) | 58 D | Resistencia a la extrusion. Bajo coeficiente de friccion. Material no conductor. 3,53 5,35 4,2 1,0
Elevada resistencia a la presion. No utilizar sobre metales blandos. Material no
F11 (< 25 % fibra de vidrio) 60 D R B oA o b [ 25 1l
conductor. Certificaciones y CE. . 6.90 10,25 8.1 1.8
o . . - .
F4 (< 25 % carbon de coque) 62 D | Recomendado para aceites hidraulicos en base agua. Material conductor. 6.90 12,00 8.1 1.8
F12 (< 15 % PEEK 58D Elevada resistencia al desgaste. Industria alimentaria. Material conductor. rr
8% ) Certificaciones FDA y CE. 20 N
F13 (< 20 % Ferrita / M tit 58D Elevada resistencia al desgaste. Material detectable por campo magnético, por Longitud del chaflén C
(< 6 Ferita / Magnetita) rayos X o sistemas de deteccion visual. Certificaciones FDA y CE. - - - - Od = 50 ... 60 ... 200... 300...
) ) . ) . .| |<C Cantos redondeados =50 =60 =200 =300 = 580
F17 G . | 58D Resistencia a la abrasién del mismo orden que F3, pero no tiene carga de bronce y alo
(CenRmli=El) por lo tanto no degrada el aceite hidraulico. (IR c | 4.0 | 50 | 6.0 | 85 | 11,5
Los materiales mas habituales para las juntas tdricas son NBR (-20 °C < T < +110 °C) y FPM (-20 °C < T < +200 °C). Otros elastémeros, <
bajo peticion. Hay disponibilidad de otras formulaciones de PTFE y poliuretano, segun sean las condiciones de trabajo. RANURAS DE EXTRUSION ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS
CAMPO DE APLICACION SERVICIOS Ranura de extrusién radial maxima Acabado superficial
. . - . ad 10MPa 20MPa 40MPa 60 MPa Rugosidad R, .. R,
= Velocidad: < 10 m/s (< 0,5 m/s para C-HPU) = Cilindros de posicionamiento g i .
B . . . . L, 10...<19 0,30 0,20 0,15 0,05 Superficie del vastago <2,0 um 0,05 - 0,20 um
= Temperatura: segun material escogido = Maquinaria de inyeccion 19 38 0.40 0.05 015 010
= Presion hasta de 60 MPa (600 bar) = Prensas s ’ ’ ’ ’ FHED CD (B T (52 < 12 7
= Para vastagos de 10 mm < @d < 580 mm " 38...<200 0,50 0,30 0,20 0,10 Flancos de la ranura <15um <3um
(otros diametros, a consultar) 200 ... <580| 0,60 0,35 0,25 0,15

Neumatica ) Hidraulica

www.epidor-srt.com

Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada

Ranura de extrusion: Valores para formulaciones de PTFE con
cargas. Otros materiales, a consultar.

Tolerancias recomendadas

Dd 2o L
8 | H10 | 402
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...JUNTAS DE VASTAGO JUNTAS DE VASTAGO...
DS 125 ¢
osgR0_____________________ MONTAJE
El modelo DS 125 es una junta compacta de simple efecto para cilindros hidraulicos Montaje Elastico Montaje Partido
de media y alta presion. Cuando se cumple la relacion @d/h > 6, entonces se Si se verifica la relacion @d/h < 6, entonces se reco-
- . . . » ) . recomienda un montaje por deformacion de la pieza. mienda un alojamiento de dos piezas puesto que la
El perfil incorpora una junta térica que ejerce una tension uniforme sobre el labio de junta no se podria deformar adecuadamente.
trabajo sellando el vastago, incluso cuando no haya presion en el medio, a la vez que
aumenta la resistencia a puntas de presi()n. Nota: el collarin y la junta tdrica se montan a la vez, como una sola pieza.

El talén tiene una arista de cierre que evita la entrada de suciedad al sistema, lo que
hace que este perfil sea adecuado para cilindros de maquinaria agricola, entre otras
aplicaciones.

INSTALACION

Collarin orientado hacia el lado
de mayor presion.

Cotas necesarias para fabricacion

= Arista en el talén con efecto rascador.

. . > : ad Diametro del vastago
m Sellado incluso sin presion en el medio. @D Diametro del alojamiento
= Absorcién de picos de presion. L Altura del alojamiento

. . . . , Altura de la pieza
Este perfil puede mecanizarse en poliuretano y en elastomero. Véase apartado de P

materiales.

R<02
vos

od oD L Cc
Dureza Temperatura 10...<25 d+8 6,3 3,5
| veern | S TR L omewens
> 25...<50 d+10 8,0 4,0
HPU o C-HPU 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA. 20
. . L . e——y: N 50..<150 | d+15 10,0 5,0
PUBL 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA.
. . . L, . - o 150 ... <300 d+20 14,0 6,0
SL-PU 96 A -20°C ...+110°C Poliuretano de gran resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de friccion. - c - - -
: o ) = Cantos redondeados 300 ... < 500 d+25 17,0 8,5
LT-PU * 96 A -565°C ...+110 °C Poliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura. oo
o . N [SIRSY 500 ... <580 d+ 30 25,0 10,0
NBR 85A -30°C ...+110°C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios.
H-NBR 85 A -20 °C ...+150 °C Elastémero con la mayor resistencia al desgaste.
FPM 82 A -20 °C ...+200 °C Fluorelastémero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura.
Hay disponibilidad de mas formulaciones de poliuretanos y elastomeros, segtin sean las condiciones de trabajo.
RANURAS DE EXTRUSION ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS
CAMPO DE APLICACION SERVICIOS
Ranura de extrusién radial maxima Acabado superficial
= Velocidad: 0,5 m/s = Magquinaria hidraulica ligera
. T t . terial id . M q I icol 9 @d / mm 10 MPa 20 MPa 40 MPa Rugosidad R i R,
emperatura: segun material escogiao aquinaria agricola
P, 9 9 . a 9 10...<25 0,20 0,15 0,09 Superficie del vastago <2,5um 0,05 - 0,30 pm
= Presién: 40 MPa (400 bar) = Pieza de repuesto -\ o =0 017 07 G Em———— e e
®  Para vastagos de 10 mm < @d < 580 mm = Plumas -u-ulE s : 2 : ondo de fa ranura <OSpm < Loum
(otros diametros, a consultar) - ’ 50...< 150 0,40 0,33 0,18 Flancos de la ranura <15pum <3 um
#ﬂ i 150 ... <580 0,48 0,38 0,20
'e ‘ igehuic Tolerancias recomendadas
Ranura de extrusion: valores para poliuretanos de 95 °Sh A de
dureza. Otros materiales, a consultar. @d (7]} L
- » . f8 | H10 | +0,2
Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada
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...JUNTAS DE VASTAGO

DS 126-128

El modelo DS 126-128 es una empaquetadura de PTFE Virgen formada por varios
anillos intermedios, un anillo de tapa y otro de base. El conjunto esta disefiado para
aplicaciones quimicamente muy agresivas o de alta temperatura.

® Excelente rendimiento con fluidos quimicamente agresivos.
m Estanqueidad eficiente incluso bajo vibraciones.
= Montaje partido.

Se recomienda afiadir un muelle para comprimir la junta y mantener la interferencia
de los labios de cierre.

Ademas del PTFE Virgen, se ofrecen diversas opciones de materiales segun tabla
siguiente.

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

. . Dureza .

F3 (40 % bronce) / F6 (46 % bronce) | 65 D | Resistencia a la abrasién. Bajo coeficiente de friccién. Material conductor.
F2 (15 % fibra de vidrio /5 % MoS,) | 58 D | Resistencia a la extrusion. Bajo coeficiente de friccion. Material no conductor.
F11 (< 25 % fibra de vidri 60D Elevada resistencia a la presion. No utilizar sobre metales blandos. Material no

(< 6 fibra de vidrio) conductor. Certificaciones FDA y CE.
F4 (< 25 % carbon de coque) 62 D | Recomendado para aceites hidraulicos en base agua. Material conductor.
F12 (< 15 % PEEK 58D Elevada resistencia al desgaste. Industria alimentaria. Material conductor.

(< ? ) Certificaciones FDA y CE.

. ) Elevada resistencia al desgaste. Material detectable por campo magnético, por
0,
PSR 0 (e v e ) (D) rayos X o sistemas de deteccion visual. Certificaciones FDA y CE.
. Resistencia a la abrasion del mismo orden que F3, pero no tiene carga de bronce
F17 (Carga mineral) 58 D -
y por lo tanto no degrada el aceite hidraulico.

Hay disponibilidad de otras formulaciones de PTFE y poliuretano, segun sean las condiciones de trabajo.

CAMPO DE APLICACION SERVICIOS

= Velocidad: < 1,5 m/s = Hidraulica pesada %
= Temperatura: segun material escogido = Alta temperatura =

= Presion hasta de 31,5 MPa (315 bar) = |ndustria quimica ny A
= Para vastagos de 10 mm < @d < 580 mm L]

(otros diametros, a consultar)

Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada
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JUNTAS DE VASTAGO...
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Esta empaquetadura se instala en alojamientos partidos. Se recomienda anadir un muelle para comprimir la

junta y mantener la interferencia de los labios de cierre.

INSTALACION

Empaquetadura orientada H
segun alojamiento.

Rmax =1 L

RANURAS DE EXTRUSION

Para esta empaquetadura, la ranura de extrusion
en el lado opuesto a la presiéon depende de los
ajustes de montaje elegidos. A fin de evitar la
extrusion, se recomienda elegir los ajustes ISO
indicados en la siguiente tabla:

@ nominal d Ajustes ISO
<80 H9 /{8
>80 ...120 H8 /{8
>120 ... 580 H8 /{7

Cotas necesarias para fabricacion

ad
@D

Diametro del vastago

Diametro del alojamiento

Altura de la pieza

Altura del alojamiento

N° de anillos intermedios

Longitud del chaflan C

@d =40

40... 75... 150...
=75 =150 =200

200... 300...
=300 =580

c| 40 | 50 | 60 | 85 | 100 | 130

ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

Acabado superficial

Rugosidad R, .
Superficie del vastago <2pum
Fondo de la ranura < 6,3 um
Flancos de la ranura <15 um

RI
0,05 - 0,20 um
< 1,6 um

<3 um

Tolerancias recomendadas

@d
8

(%))
| H10 |

+0,2
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...JUNTAS DE VASTAGO JUNTAS DE VASTAGO...

DS 129 ¢

losg0 MONTAJE
El modelo DS 129 es una junta de baja friccién de simple efecto, para cilindros de
hidraulica media y pesada. Esta formada por una junta térica que energiza un anillo
de deslizamiento, de bajo coeficiente de rozamiento.

Montaje por deformacién
Primero, se introduce la junta térica en la ranura
y después, manualmente o con la ayuda de un

@ . deformable segin seccién

= Baja friccion, libre del efecto Stick-slip.

= Admite alta velocidad de desplazamiento.
= Autoajuste al movimiento del vastago.

Perfil recomendado para cilindros de posicionamiento, maquina herramienta y ma-
quinaria de inyeccion. El anillo de deslizamiento puede mecanizarse en varias formu-
laciones de PTFE y también en poliuretano. Véase apartado de materiales

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

. . Dureza q

C-HPU

F3 (40 % bronce) / F6 (46 % bronce)
F2 (15 % fibra de vidrio / 5 % MoS,)

F11 (< 25 % fibra de vidrio)
F4 (< 25 % carbon de coque)

F12 (< 15 % PEEK)
F13 (< 20 % Ferrita / Magnetita)

F17 (Carga mineral)

Poliuretano no conductor de gran resistencia a la abrasion, para -20 °C ...+115 °C
57D e
y con certificacion FDA.
65 D | Resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de friccion. Material conductor.
58 D | Resistencia a la extrusién. Bajo coeficiente de friccion. Material no conductor.
60D Elevada resistencia a la presion. No utilizar sobre metales blandos. Material no
conductor. Certificaciones FDA y CE.
62 D | Recomendado para aceites hidraulicos en base agua. Material conductor.
58D Elevada resistencia al desgaste. Industria alimentaria. Material conductor.
Certificaciones FDA y CE.
58D Elevada resistencia al desgaste. Material detectable por campo magnético, por
rayos X o sistemas de deteccion visual. Certificaciones FDA 'y CE.
Resistencia a la abrasion del mismo orden que F3, pero no tiene carga de bronce y
58 D R
por lo tanto no degrada el aceite hidraulico.

Los materiales mas habituales para las juntas toricas son NBR (-20 °C < T <+110°C)y FPM (-20 °C < T < +200 °C). Otros elastomeros,
bajo peticion. Hay disponibilidad de otras formulaciones de PTFE y poliuretano, segun sean las condiciones de trabajo.

CAMPO DE APLICACION

SERVICIOS

= Velocidad: <10 m/s (< 0,5 m/s para C-HPU) = Maquinaria movil pesada

= Temperatura: segun material escogido

= Presion hasta de 60 MPa (600 bar)

= Para vastagos de 10 mm < @d < 580 mm

(otros diametros, a consultar)

= Cilindros de posicionamiento
= Maquinaria de inyeccion A\
- O}

g
= Prensas mmry g
= Plumas 0
[ e em WE|

hLE )=e

casquillo cénico y un mandril de expansién, se in-
serta el anillo de friccion. Véase la seccion “Mon-
taje por deformacion”. La tabla siguiente recoge
el @,,, deformable segun la seccion de la pieza.
El montaje finaliza con la calibracién del anillo de
friccion.

INSTALACION

Junta de baja friccion orientada hacia H
el lado de mayor presion.

R,<0,2

@D

20°

B Cantos redondeados

o
Q
RANURAS DE EXTRUSION
Ranura de extrusién radial maxima
@d 10MPa 20MPa 40MPa 60 MPa
10...<19 0,40 0,25 0,15 0,05
19...< 38 0,40 0,25 0,15 0,10
38...<200( 0,50 0,30 0,20 0,10
200...<580| 0,60 0,35 0,25 0,15

Ranura de extrusion: Valores para formulaciones de PTFE con
cargas. Otros materiales, a consultar.

Secci6n| 4,0 | 5,0 | 6,0 | 7,7 | 10,0 | 12,5 | 15,0
ad |225

> 30 | > 40 | > 50 | >80 |2100|2105

Montaje partido
Para las secciones de la tabla anterior, el montaje
debe ser partido si el @ es mas pequeho al indicado.

Cotas necesarias para fabricacién

ad Diametro del vastago

@D Diametro del alojamiento
Altura de la pieza

L Altura del alojamiento

Alojamientos para secciones estandar de téricas

d, h L R
1,78 2,45 2,2 0,4
2,62 3,65 3,2 0,6
3,53 5,35 4,2 1,0
5,33 7,55 6,3 1,3
6,90 10,25 8,1 1,8
6,90 12,00 8,1 1,8

Longitud del chaflan C

Ga <19 5§ 566 Szse  eeb
c| as | 45 | s0 | 60 | 80

ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

Acabado superficial

Rugosidad R, .. R,
Superficie del vastago <2,5um 0,05 - 0,20 um
Fondo de la ranura < 6,3 um < 1,6 um
Flancos de la ranura <15 um <3 um

Tolerancias recomendadas

@d

@D

Neumatica [ Hidraulica Hidraulica Ligera Ml Hidraulica Media [l Hidraulica Pesada f8 | H10 | +0,2
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DS 132B

El modelo DS 132B es una junta compacta de simple efecto para cilindros hidraulicos
de alta presién y ambientes de severa contaminacion.

En el talén, se dispone de un labio rascador para evitar la entrada y deposicién de
suciedad en la arista de cierre. Se aflade un aro de apoyo que evita la extrusion de
la pieza permitiendo ranuras de extrusién mas pequefias. Ademas, en el diametro
exterior del perfil se mecaniza una nervadura para asegurar su estabilidad.

= Nervio de fijacién en el alojamiento.
= | abio rascador adicional.

MONTAJE
Montaje Elastico

Cuando se cumple la relacion @d/h > 6, entonces se
recomienda un montaje por deformacion de la pieza.

INSTALACION

Collarin orientado hacia el lado
de mayor presion.

Technology -

JUNTAS DE VASTAGO...

¢

Montaje Partido

Si se verifica la relacién @d/h < 6, entonces se reco-
mienda un alojamiento de dos piezas puesto que la
junta no se podria deformar adecuadamente.

Cotas necesarias para fabricacion

» Adecuado para maquinaria mévil media y pesada. od Diametro del vastago
@D Diametro del alojamiento
Este perfil puede mecanizarse en una amplia gama de poliuretanos y elastomeros. H Altura de la pieza
Véase apartado de materiales. L Altura del alojamiento

INFORMACION TECNICA L
R,<0,2
MATERIALES RECOMENDADOS B \m{
Dureza Temperatura !
| v | O ) DRGSR ) Obeasens
HPU o C-HPU 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA.
PUBL 95 A -20 °C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA. 200
SL-PU 96 A -20°C ...+110°C Poliuretano de gran resistencia a la abrasién. Bajo coeficiente de friccion. Longitud del chafian C
_ - 0, 0, 1 H H H
C-HPU 57D 57D 30 °C ...+110°C Poliuretano buen rendimiento a baja temperatura. B B B B Bd 10.. 30.. 120.. 200.. 250.. 500 ...
NBR 85 A -30°C ...+110°C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios. c Cantos redondeados <30 <120 <200 <250 <500 =580
H-NBR 85 A -20 °C ...+150 °C Elastomero con la mayor resistencia al desgaste. 8 s C | 3,0 | 4,0 | 5,0 | 6,0 | 8,5 | 10,0
FPM 82 A -20 °C ...+200 °C Fluorelastémero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura.

Se recomienda utilizar aros anti-extrusion en POM o PA. Sin embargo, para servicios a alta temperatura se sugieren aros de apoyo
de F11 PTFE cargado con un 25 % de fibra de vidrio. Segtn sea la temperatura de trabajo, la junta tdrica puede fabricarse en NBR,
H-NBR o FPM. Hay disponibilidad de mas formulaciones de poliuretanos y elastomeros, segtin sean las condiciones de trabajo.

RANURAS DE EXTRUSION

Ranura de extrusién radial maxima

ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

Acabado superficial

CAMPO DE APLICACION SERVICIOS
@d/mm 25MPa 32MPa 40MPa 50 MPa Rugosidad R« R,
= Velocidad: 0,5 m/s = Magquinaria movimiento de tierras (\lE <80,0 0,60 0,55 0,45 0,35 Superficie del vastago <2,5um 0,05 - 0,30 um
= Temperatura: segiin material escogido = Cilindros telescopicos REEY > 80,0 0,65 0,60 0,50 0,40 Fondo de la ranura <10 um <2um
= Presién hasta 50 MPa (500 bar) = Cilindros de apoyo !/iﬂ Flancos de la ranura <15 um <3um
= Medidas bajo consulta m  Prensas hidraulicas [ <] ggggﬁact’:”;gguig':uﬁfffes para poliuretanos de 95 °Sh A. Para
= Plumas '
- Tolerancias recomendadas
=ze
Bd oD L
8 | H11 | 10,2

B Hidraulica Pesada

Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media
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...JUNTAS DE VASTAGO

DS 138

El modelo DS 138 es una junta de baja friccion y de doble efecto, empleada en cilin-
dros de hidraulica media y pesada. Esta formada por un anillo de tensién de seccién
rectangular y un anillo de deslizamiento. La seccion rectangular de elastémero ener-
giza por igual toda la altura del anillo de deslizamiento, a diferencia de otras juntas
de baja friccidon energizadas con juntas téricas como por ejemplo DS 109, DS 124 y
DS 129.

= Anillo de tension de seccion rectangular.
= Mayor estabilidad en el alojamiento.
m Pieza exenta de efecto Stick-slip.

El anillo de deslizamiento puede mecanizarse en varias formulaciones de PTFE y
también en poliuretano. Véase apartado de materiales.

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

. f Dureza q

C-HPU

Poliuretano no conductor de gran resistencia a la abrasion, para -20 °C ...+115 °C

57D y con certificacion FDA.

F3 (40 % bronce) / F6 (46 % bronce) [ 65 D | Resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de friccion. Material conductor.

F2 (15 % fibra de vidrio / 5 % MoS,) | 58 D | Resistencia a la extrusion. Bajo coeficiente de friccion. Material no conductor.

F11 (< 25 % fibra de vidrio)

F4 (< 25 % carbon de coque)

Elevada resistencia a la presion. No utilizar sobre metales blandos. Material no

D) conductor. Certificaciones FDA y CE.

62 D | Recomendado para aceites hidraulicos en base agua. Material conductor.

Elevada resistencia al desgaste. Industria alimentaria. Material conductor.

0,
AERIID 5 A R Certificaciones FDA y CE.
F13 (< 20 % Ferrita / M it 58D Elevada resistencia al desgaste. Material detectable por campo magnético, por
(< 6 Ferrita / Magnetita) rayos X o sistemas de deteccion visual. Certificaciones FDA 'y CE.
Resistencia a la abrasién del mismo orden que F3, pero no tiene carga de bronce
F17 (Carga mineral) 58 D N > ¢ e

por lo tanto no degrada el aceite hidraulico.

Los materiales mas habituales para las juntas tdricas son NBR (-20°C < T <+110°C)y FPM (-20 °C < T < +200 °C). Otros elastomeros,
bajo peticion. Hay disponibilidad de otras formulaciones de PTFE y poliuretano, segun sean las condiciones de trabajo.

CAMPO DE APLICACION SERVICIOS
= Velocidad: <10 m/s (< 0,5 m/s para C-HPU) = Cilindros de posicionamiento
= Temperatura: segln material escogido = Magquinaria de inyeccion
= Presion hasta de 60 MPa (600 bar) = Prensas (\I' ,#“
® Para vastagos de 10 mm < @d < 580 mm = ll_-ll@li L (|
(otros diametros, a consultar)
B =m
Bl

Neumatica ) Hidraulica

www.epidor-srt.com

Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada

R,<0,2 \

MONTAJE

Montaje por deformacién

Primero, se introduce la junta térica en la ranura
y después, manualmente o con la ayuda de un
casquillo cénico y un mandril de expansion, se in-
serta el anillo de friccion. Véase la seccion “Mon-
taje por deformacion”. La tabla siguiente recoge
el @,,, deformable segun la seccion de la pieza.
El montaje finaliza con la calibracién del anillo de
friccion.

INSTALACION

@D

=
[ 20°\
_,| |<.€ Cantosredondeados

o

Q
RANURAS DE EXTRUSION

Ranura de extrusién radial maxima
@d 10MPa 20MPa 40MPa 60 MPa

10...<50 0,40 0,30 0,20 0,10

50...<60 0,50 0,30 0,20 0,10

60 ... <300 0,60 0,40 0,25 0,15
300 ... < 530 0,70 0,50 0,30 0,20
530 ... <580 0,80 0,60 0,50 0,20

Ranura de extrusion: Valores para formulaciones de PTFE con
cargas. Otros materiales, a consultar.

Epidor
Seals and
Rubber

Technology -

JUNTAS DE VASTAGO...

¢

@,,in deformable segun seccién

Secci6n| 4,0 | 5,0 | 6,0 | 7,7 | 10,0 | 12,5 | 15,0
@d

Montaje partido
Para las secciones de la tabla anterior, el montaje
debe ser partido si el @ es mas pequefio al indicado.

>25

> 30

>40

> 50

>80

>100

>105

Cotas necesarias para fabricacién

ad Diametro del vastago
@D Diametro del alojamiento
Altura de la pieza

L Altura del alojamiento

Alojamientos

h L R

10...<50 5,0 5,0 0,2
50 ... <60 7,5 7,5 0,3
60 ... <200 10,0 10,0 0,4
200 ... <300 12,5 12,5 0,4
300 ... <530 15,0 15,0 0,8
530 ... <580 17,5 17,5 1,2

Longitud del chaflan C

@d <50 G5 <265 2306 =580
c| 40 | 50 | 60 | 85 | 115

ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

Acabado superficial

Rugosidad R, .. R,
Superficie del vastago <2,5um 0,05 - 0,20 um
Fondo de la ranura < 6,3 um < 1,6 um
Flancos de la ranura <15 um <3 um

Tolerancias recomendadas

@d 2o L
8 | H10 | 402
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DS 139

El perfil DS 139 es una junta simétrica de simple efecto. Tanto la arista del labio inte-
rior como la del labio exterior ejercen la misma tension de cierre y por esta razon se
puede utilizar como junta de vastago o como junta de piston.

Pieza recomendada para cilindros hidraulicos de baja presion o en cilindros neuma-

ticos.

Pieza para neumatica e hidraulica de baja presion.
Junta de vastago / junta de pistén.
Pieza de recambio.

Puede mecanizarse tanto en poliuretano como en elastémero. Véase apartado de
materiales.

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

Dureza Temperatura
| veer ) S [ TR L Omeacens

HPU Soft 90 A
NBR 85 A
H-NBR 85 A
FPM 82 A

-20°C ..

-30°C ...
-20°C ...

-20°C

+110°C Poliuretano resistente a la abrasion de baja dureza, para neumatica.
+110°C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios.
+150 °C Elastémero de mayor resistencia al desgaste que el NBR.

...+200 °C Fluorelastémero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura.

Hay disponibilidad de otras formulaciones de PTFE y poliuretano, segun sean las condiciones de trabajo.

CAMPO DE APLICACION SERVICIOS

= \elocidad < 0,5 m/s = Pieza de recambio
= Temperatura: segun material escogido = Neumatica

= Presion de servicio (Neumatica) < 2,0 MPa (20 bar) .

= Presion de servicio (Hidraulica) < 20 MPa (200 bar)

®= Para vastagos de 10 mm < @d < 580 mm
(otros diametros, a consultar)

Neumatica ) Hidraulica

www.epidor-srt.com

Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada
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—_99“

~o

MONTAJE

Montaje Elastico Montaje Partido

Cuando se cumple la relacion @d/h > 6, entonces se Si se verifica la relacion @d/h < 6, entonces se reco-

recomienda un montaje por deformacion de la pieza. mienda un alojamiento de dos piezas puesto que la
junta no se podria deformar adecuadamente.

INSTALACION

Collarin orientado hacia el lado
de mayor presion.

Cotas necesarias para fabricaciéon

ad Diametro del vastago
@D Diametro del alojamiento
Altura de la pieza

L Altura del alojamiento

.
‘

Longitud del chaflan C

N 50... 60... 200... 300...
Cantos redondeados @d =50 =60 =200 =300 = 580
c| 40 | 50 | 60 | 85 | 115
RANURAS DE EXTRUSION ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS
Ranura de extrusion radial maxima Acabado superficial
H/ mm 5MPa 10 MPa 20 MPa Rugosidad R, .. R,
<50 0,55 0,40 0,35 Superficie del vastago <2,5um 0,05 - 0,30 um
>5,0 0,60 0,45 0,40 Fondo de la ranura <6,3 um < 1,6 um
Flancos de la ranura <15 um <3 um

Ranura de extrusion: valores para poliuretanos de 94 °Sh A de
dureza. Otros materiales, a consultar.

Tolerancias recomendadas

Bd @b L
8 | H10 | +0,2
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DS 139A ¢
pssf0 MONTAJE
Junta de simple efecto constit’ulida por dos glementos como son un collarin de PTF’E Montaje Partido
(con cargas) y un muelle metalico que tensiona el collarin y mantiene su geometria La junta DS 139A se instala en montajes partidos.
circular en todo su perimetro, tanto interior como exterior.
Los labios de estanqueidad tienen un saliente en su parte interior que mantienen el INSTALACION
muelle en su sitio.
A baja presion, la fuerza del resorte metalico proporciona el cierre de la junta mien- ‘éi”r’;fa;gfgjae‘;’zjgac’a el lado i rE s o G
tras que, a medida que va aumentado la presion, el collarin se energiza con la propia ’ ” Dic ol v
presion del fluido. @ iametro del vastago
@D Diametro del alojamiento
= Muelles en U, en V o helicoidal. H Altura de la pieza
® Pieza exenta del efecto Stick-slip. L Altura del alojamiento
®  Autoajuste al movimiento del vastag
Servicios tanto dinamico como estaticos a alta temperatura. Alojamientos recomendados
H h L
INFORMACION TECNICA -t 5 23 20
. 4,3 3,1 4,8
R, <0,2 \ RO.4 6,5 4,7 7,1
MATERIALES RECOMENDADOS o ’ 85 6.1 95

F3 (40 % bronce) / F6 (46 % bronce) | 65 D | Resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de friccion. Material conductor. e llele Olelitif e
F2 (15 % fibra de vidrio /5 % MoS,) | 58 D | Resistencia a la extrusién. Bajo coeficiente de friccion. Material no conductor. 20° H c
F11 (< 25 % fibra de vidri 60D Elevada resistencia a la presion. No utilizar sobre metales blandos. Material no \ 3.1 3.0

(<25 % fibra de vidrio) conductor. Certificaciones FDA y CE. B B B B 43 4,0
F4 (< 25 % carbén de coque) 62 D | Recomendado para aceites hidraulicos en base agua. Material conductor. C Cantos redondeados 6,5 5,0
F12 (< 15 % PEEK 58D Elevada resistencia al desgaste. Industria alimentaria. Material conductor. 3 3 8,5 6,0

(< ° ) Certificaciones FDA 'y CE.
F13 (< 20 % Ferrita/ M it 58D Elevada resistencia al desgaste. Material detectable por campo magnético, por

(< O FR LRI rayos X o sistemas de deteccion visual. Certificaciones FDA y CE.

. Resistencia a la abrasién del mismo orden que F3, pero no tiene carga de bronce RANURAS DE EXTRUSION ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS
F17 (Carga mineral) 58 D W
y por lo tanto no degrada el aceite hidraulico.

Acabado superficial

El muelle de serie es de acero inoxidable AlSI 301, sin embargo para T > 220 °C, se recomienda emplear muelles de Elgiloy®. Ranuras maximas para formulaciones de PTFE Virgen
Hay disponibilidad de otras formulaciones de PTFE , seguin sean las condiciones de trabajo. Yy con cargas

Rugosidad R .. R,
. @d i - o[y Superficie del vastago <2,0 um 0,05 - 0,30 pm
CAMPO DE APLICACION SERVICIOS ~18 .50 ..120 ...580 P ? " 8
10 MPa (100 bar) | 0,12 0,17 0,22 0,31 Fondo de la ranura <6,3um <1,6 um
® Velocidad: <15 m/s = Valvulas 20 MPa (200 bar) | 0,10 0,12 0,17 0,25 Flancos de la ranura <15 um <3um
= Temperatura: -200 °C ... +260 °C = Cierres mecanicos 30 MPa (300 bar) | 0,08 0,10 0,12 0,15
= Presién <40 MPa (400 bar) = Dosificadores -\ 40 MPa (400 bar) | 0,07 0,08 0,10 0,12 Tolerancias recomendadas
® Para vastagos de 10 mm < @d < 580 mm = Bombas ll_-ll!ﬁ @d @b L
(otros diametros, a consultar) -
8 | H10 | +0,2
Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada
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DS 141 e

ossf0. | MONTAJE

El modelo DS 141 es una junta de labios de simple efecto para vastagos de cilindros Montaje Elastico Montaje Partido
neumaticos. El labio dinamico es mas corto que el estatico a efectos de minimizar el Cuando se cumple la relacion @d/h > 6, entonces se Si se verifica la relacién @d/h < 6, entonces se reco-
rozamiento. recomienda un montaje por deformacion de la pieza. mienda un alojamiento de dos piezas puesto que la

. . , . L ) ., junta no se podria deformar adecuadamente.
Se puede utilizar como junta de vastago en cilindro hidraulicos de baja presion.

m  Apta para hidraulica de baja presion.
= Menor rozamiento.

= Fabricado en amplia gama de dimensiones. Collarin orientado hacia el lado
de mayor presion.

INSTALACION

Cotas necesarias para fabricacién

Puede mecanizarse en poliuretano de baja dureza o en elastbmero. Véase apartado @d Diametro del vastago

de materiales. @D Diametro del alojamiento

Altura de la pieza

L Altura del alojamiento
INFORMACION TECNICA
MATERIALES RECOMENDADOS L
5 - R,<0,2
ureza emperatura . -

| wetr [ QS ) TDRSGS | obsenacines

HPU Soft 90 A -20°C ...+110°C Poliuretano de excelente resistencia a la abrasién, aceites minerales y grasas. s

NBR 85A -30°C ...+110°C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios.

H-NBR 85A -20 °C ...+150 °C Elastémero de mejor inercia quimica y resistencia al desgaste que el NBR.

FPM 82 A -20 °C ...+200 °C Fluorelastémero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura. 20°

Hay disponibilidad de otras formulaciones de PTFE y poliuretano, segun sean las condiciones de trabajo. \ Longitud del chafién C

N (] Cantos redo;deados - - 10 .oe 30 con 120 .oe 200 .oe 250 eoe 500 .oe
) olo - Od . 35° <126 <200 <250 <500 =580

CAMPO DE APLICACION SERVICIOS SN c| 30 | 40 | 50 | 60 | 85 | 100
= \elocidad: 0,5 m/s = Cilindros neumaticos
= Temperatura: segun material escogido = Hidraulica ligera
m Presién de trabajo en neumatica: 1,6 MPa (16 bar) = Magquinaria de inyeccion
= Presién de trabajo en hidraulica: 10 MPa (100 bar) = Repuesto para cilindros RANURAS DE EXTRUSION ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS
® Para vastagos de 10 mm < @d < 580 mm =

(otros diametros, a consultar) Ranura de extrusién radial maxima Acabado superficial

Seccion/mm 2,5MPa 5 MPa 7.5MPa 10 MPa Rugosidad R .. R,
<5,0 0,45 0,30 0,25 0,20 Superficie del vastago <2,5um 0,1-0,4 um
>5,0 0,50 0,35 0,30 0,25 Fondo de la ranura < 6,3 um < 1,6 pm
Flancos de la ranura <15 um <3 um

Ranura de extrusion: Valores para elastomeros de 85 °Sh A. Para
otros materiales, consultar.

Tolerancias recomendadas
@d @b L
8 | H11 | 10,2
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DS 142 ¢
pse0 MONTAJE
El modelo DS 142 es una junta de baja friccion de doble efecto que sustituye a juntas Montaje por deformacion @ deformabl in in
toricas en aplicaciones dinamicas. El asiento de la térica es un anillo que tiene un co- Primero, se introduce la junta térica en la ranura min deformable segun seccio
eflplent_e de frlc_:C|on tan bgj_o, que elimina ejl mOV|m|ento a t|_rones del vastago (efecto y después,’ manualmente 0 con la ayu.c!a de un seccion| 40 | 50 | 60 | 77 | 100 | 125 | 150
Stick-slip) y evita que la térica gire sobre si misma en su cajera. casquillo cénico y un mandril de expansion, se in-
serta el anillo de friccion. Véase la seccion “Mon- @d >25 | >80 | 240 | >50 | >80 |>100 |>105
= Compatible con alojamientos para juntas téricas. ta|]e® PO"dd?fOfmzflon”- La Itabla S!QUKZnt(T recoge Montaje partido
; ; e ~, deformable segun la seccion de la pieza.
= Comportamiento excelente a altas velocidades. MIN ~E L . - ! ; ; i
P _ e El montaje finaliza con la calibracién del anillo de Para las secciones de la tabla anterior, el montaje
= No se entregira en su alojamiento. {CiG debe ser partido si el @ es mas pequefio al indicado.
friccion. p peq
El anillo de deslizamiento puede mecanizarse en varias formulaciones de PTFE y INSTALACION

también en poliuretano. Véase apartado de materiales

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

. . Dureza 5

Cotas necesarias para fabricacion

ad Diametro del vastago
(6]} Diametro del alojamiento
Altura de la pieza

L Altura del alojamiento

C-HPU 57D Poliuretano no conductor de gran resistencia a la abrasion, para -20 °C ...+115 °C Alojamientos para secciones estandar de téricas
i y con certificacion FDA. L d h L R
2
F3 (40 % bronce) / F6 (46 % bronce) [ 65 D | Resistencia a la abrasién. Bajo coeficiente de friccion. Material conductor. 1.78 15 24 04
F2 (15 % fibra de vidrio / 5 % MoS,) | 58 D | Resistencia a la extrusion. Bajo coeficiente de friccion. Material no conductor. R.<0.2 \ 2,62 23 316 0,6
b
Elevada resistencia a la presion. No utilizar sobre metales blandos. Material no !
F11 (< 25 % fibra de vidrio) 60D v PR 3,00 25 4,0 0.8
conductor. Certificaciones FDA y CE. 353 31 48 10
F4 (< 25 % carbon de coque) 62 D | Recomendado para aceites hidraulicos en base agua. Material conductor. 5,33 4’7 7,1 1,3
Elevada resistencia al desgaste. Industria alimentaria. Material conductor. = ’ ’ ’ ’
)
F12 (< 15 % PEEK) 58 D Cortesstanes 29y G 6,99 6,1 9,5 1,8
e . ” T 8,40 7,5 11 1,8
F13 (< 20 % Ferrita / Magnetita) 58D Elevada resistencia al desgaste. Material detectable por campo magnético, por 20
9 rayos X o sistemas de deteccion visual. Certificaciones FDA 'y CE. \
F17 (C ) : 58D Resistencia a la abrasion del mismo orden que F3, pero no tiene carga de bronce y _ = — — G S I
(R i) por lo tanto no degrada el aceite hidraulico. | <€ Cantos redondeados @d =50 50.... 60.. 200.. 300..
) ) ) ] N . oo = =60 =200 =300 = 580
Los materiales mas habituales para las juntas tdricas son NBR (-20°C < T <+110°C)y FPM (-20 °C < T < +200 °C). Otros elastomeros, [SIR T c | 40 | 50 | 6.0 | 85 | 15
bajo peticién. Hay disponibilidad de otras formulaciones de PTFE y poliuretano, segtin sean las condiciones de trabajo. ’ ’ ’ ’ ’
RANURAS DE EXTRUSION ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS
CAMPO DE APLICACION SERVICIOS
= Velocidad: < 10 m/s (< 0,5 m/s para C-HPU) = Sustitucién de juntas téricas en ,/\l . Ranura de extrusi6n radial maxima Acabado superficial
= Temperatura: segiin material escogido servicios dinamicos man} od 10MPa 20MPa 40MPa 60 MPa Rugosidad R_.. R,
= Presion hasta de 60 MPa (600 bar) " Maqu'réa”a movil ligera, mediana PR 10..<19 | 0,40 0,25 0,15 0,05 Superficie del vastago | < 2,5 um 0,05 - 0,20 um
. esada .!' -
= Para vastagos de 10 mm < @d < 580 mm . :\//Iuninaria agricola g ke 19...<38 0,40 0,25 0,20 0,10 Fondo de la ranura <6,3um <1,6 um
ia nsultar
(otros diametros, a consultar) = Plumas Ty 38...<200[ 0,50 0,30 0,20 0,10 Flancos de la ranura <15um <3um
(| [ [y
= Prensas )= 200...<580| 0,60 0,35 0,25 0,15
Tolerancias recomendadas
- ... Ranura de extrusion: Valores para formulaciones de PTFE con
cargas. Otros materiales, a consultar. @d @D L
Neumatica ) Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media  Hidraulica Pesada f8 | H10 | +0,2
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DS 151 ¢
pssf0 MONTAJE
El modelo DS 151 es una junta de simple efecto, energizada por un muelle helicoidal Montaje partido
que aporta mayor tension de cierre que los muelles en U o en V, mejorando asi la es- La junta de vastago DS 151 debe instalarse en una cajera partida.
tanqueidad frente a liquidos y gases. La pieza se disefia con un talén prolongado que
mejora el comportamiento ante la extrusion. El biselado del labio de trabajo tiene un
efecto de rascado y limpieza en medios abrasivos o viscosos. <
ylimp INSTALACION
m Estanqueidad superior, tanto en gases como en liquidos. Junta orientada hacia el lado ' S
= | abio de trabajo con filo de limpieza. de mayor presion. Cotas necesarias para fabricacién
= Mayor resistencia a la extrusion. ad Diametro del vastago
@D Diametro del alojamiento
Puede mecanizarse en distintas formulaciones de PTFE con aditivos, PTFE Virgen e Altura de la pieza
incluso en UHMW-PE para criogenia. Véase apartado de materiales. L Altura del alojamiento
INFORMACION TECNICA Alojamientos recomendados
H h L
MATERIALES RECOMENDADOS
3,1 2,3 3,6
4,3 3,1 4,8
F3 (40 % bronce) / F6 (46 % bronce) | 65 D | Resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de friccion. Material conductor. 8,5 6,1 oI5
F2 (15 % fibra de vidrio /5 % MoS,) | 58 D | Resistencia a la extrusién. Bajo coeficiente de friccion. Material no conductor.
F11 (< 25 % fibra de vidri 60 D Elevada resistencia a la presién. No utilizar sobre metales blandos. Material no
(< 6 fibra de vidrio) conductor. Certificaciones FDA 'y CE. Longitud del chafian €
F4 (< 25 % carbén de coque) 62 D | Recomendado para aceites hidraulicos en base agua. Material conductor. H C
Elevada resistencia al desgaste. Industria alimentaria. Material conductor. 3,1 2,0
F12 (< 15 % PEEK) 58 D e
Certificaciones FDA 'y CE. 43 30
Elevada resistencia al desgaste. Material detectable por campo magnético, por g - X
F13 (< 20 % Ferrita / Magnetita) 58D v stenct SRR peL e R C Cantos redondeados 6.5 4,0
rayos X o sistemas de deteccion visual. Certificaciones FDA y CE. 85 50
) Resistencia a la abrasion del mismo orden que F3, pero no tiene carga de bronce : :
F17 (Carga mineral) 58D IR
y por lo tanto no degrada el aceite hidraulico.
UHMW - PE 61D Polietileno de alta densidad resistente a la abrasion y para servicios criogénicos
) de hasta -200 °C. Certificacién FDA.
RANURAS DE EXTRUSION ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

El muelle de serie es de acero inoxidable AlSI 301, sin embargo para T > 220 °C, se recomienda emplear muelles de Elgiloy®.
Hay disponibilidad de otras formulaciones de PTFE y poliuretano, segun sean las condiciones de trabajo.

Ranuras maximas para formulaciones de PTFE Virgen Acabado superficial

CAMPO DE APLICACION SERVICIOS y con cargas — - -
=210 >18 >50 >120 - ,
= Velocidad: < 15 m/s = Valvulas (cuerpos y vastagos) Bd ..18  ..50 ..120 ...580 Superficie del vastago | <2,0 um 0.05-0,20 um
= Temperatura: -200 °C hasta +260 °C (PTFE) = Sellado para criogenia 10 MPa (100 bar) | 0,12 0,17 0,22 0,31 Fondo de la ranura <6,3pum <1,6pm
= Temperatura: -200 °C hasta +80 °C (UHMW-PE) = Compresores 20 MPa (200 bar) | 0,10 0,12 0,17 0,25 Flancos de la ranura <15um <3pum
= Presién < 40 MPa (400 bar) = Dosificadores 40 MPa (400 bar) [ 0,07 0,08 0,10 0,12 Tolerancias recomendadas
= Medidas bajo consulta = Bombas
LI Bd oD L

f8 | H10 | 10,2
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DS 154 ¢
oseR0 MONTAJE
El modelo DS 154 es una junta de simple efecto energizada con un muelle en U. Es Montaje partido
un perfil recomendado para aplicaciones dinamicas. La pieza se disefia con un talén La junta DS 154 debe instalarse en una cajera partida.
prolongado que mejora el comportamiento ante la extrusion. El disefio biselado del
labio interior proporciona un efecto de rascado y limpieza en medios abrasivos o
viscosos. El nervado en el diametro exterior permite fijar la pieza en su alojamiento. INSTALACION
= Mayor resistencia a la extrusion en servicios de alta presién y temperatura. Collarin orientado hacia el lado H
= [ abio interior con filo de limpieza. de mayor presion. Cotas necesarias para fabricacién
= Nervado exterior de fijacion. @d Diametro del vastago
@D Diametro del alojamiento
Puede mecanizarse en distintas formulaciones de PTFE con aditivos, PTFE Virgen e Altura de la pieza
incluso en UHMW-PE para criogenia. Véase apartado de materiales. L Altura del alojamiento
INFORMACION TECNICA
o CIO CNIC Alojamientos recomendados
H h L
MATERIALES RECOMENDADOS 31 03 36
L ) ) )
4,3 3,1 4,8
. . Dureza . 3 ’ ’ ’
F3 (40 % bronce) / F6 (46 % bronce) [ 65 D | Resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de friccion. Material conductor. 8,5 6,1 9,5
F2 (15 % fibra de vidrio /5 % MoS,) | 58 D | Resistencia a la extrusion. Bajo coeficiente de friccion. Material no conductor.
F11 (< 25 % fibra de vidri 60 D Elevada resistencia a la presién. No utilizar sobre metales blandos. Material no
(< 6 fibra de vidrio) conductor. Certificaciones FDA'y CE. Longitud del chaflén C
F4 (< 25 % carbon de coque) 62 D | Recomendado para aceites hidraulicos en base agua. Material conductor. 200 H C
Elevada resistencia al desgaste. Industria alimentaria. Material conductor. \ 3,1 3,0
F12 (< 15 % PEEK) 58D T
Certificaciones FDA 'y CE. 4,3 4,0
Elevada resistencia al desgaste. Material detectable por campo magnético, po R - - -
F13 (< 20 % Ferrita / Magnetita) 58D | o ocaresisiend gas’e. atend deectable por campo magnetico, por C Cantos redondeados 6.5 5.0
rayos X o sistemas de deteccion visual. Certificaciones FDA y CE. 3 g 8.5 6.0
) Resistencia a la abrasion del mismo orden que F3, pero no tiene carga de bronce
F17 (Carga mineral) 58D -
y por lo tanto no degrada el aceite hidraulico.
Polietileno de alta densidad resistente a la abrasién y para servicios criogénicos
UHMW - PE 61D | ge hasta -200 °C. Certificacion FDA 5
€ hasta - ertificacion : RANURAS DE EXTRUSION ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

El muelle de serie es de acero inoxidable AlSI 301, sin embargo para T > 220 °C, se recomienda emplear muelles de Elgiloy®.

Hay disponibilidad de otras formulaciones de PTFE y poliuretano, segun sean las condiciones de trabajo. Ranuras méaximas para formulaciones de PTFE Virgen Acabado superficial
con cargas
u S Rugosidad R R

- max a
CAMPO DE APLICACION SERVICIOS Bd .?.1108 > },-,80 > fgo > 152800 Superficie del vastago <2,0um 0,05 - 0,30 um
= Velocidad: < 15 m/s = Valvulas (cuerpos y vastagos) 10MPa (100 bar) | 0,42 | 017 | 022 | 031 Felie €3 U3 NI <658 1) S 14801
= Temperatura: -200 °C hasta +260 °C (PTFE) = Sellado para criogenia 20 MPa (200 bar) | 0,10 0,12 0,17 0,25 Flancos de la ranura <15pm <3pm
= Temperatura: -200 °C hasta +80 °C (UHMW-PE) = Compresores 30 MPa (300 bar) | 0,08 0,10 0,12 0,15
= Presion < 40 MPa (400 bar) = Dosificadores 40 MPa (400 bar) | 0,07 0,08 0,10 0,12 Tolerancias recomendadas
= Para vastagos de 10 mm < @d < 580 mm = Bombas @d b L

(otros diametros, a consultar) -
f8 | H10 | +0,2
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DS 205 —
josgR0 MONTAJE
El modelo DS 205 es una junta de labios para vastagos de cilindros neumaticos. El Montaje Elastico Montaje Partido
labio de estanqueidad interior presenta una arista redondeada facilitando asi el paso Cuando se cumple la relacion @d/h > 6, entonces se Si se verifica la relacién @d/h < 6, entonces se reco-
de la pelicula de aceite y por tanto, la lubricacién del labio. recomienda un montaje por deformacion de la pieza. mienda un alojamiento de dos piezas puesto que la

junta no se podria deformar adecuadamente.
= Arista redondeada.
= Buena lubricacion del labio.

= Amplia gama de dimensiones. INSTALACION
Puede mecanizarse en poliuretano de baja dureza o en elastémero. Véase apartado go”a’ in orientado hacia el lado Cotas necesarias para fabricacién
de materiales. € mayor presion.
ad Diametro del vastago
oD Diametro del alojamiento

Altura de la pieza

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

L Altura del alojamiento

L
Dureza Temperatura
HPU Soft 90 A -20°C ...+110°C Poliuretano de excelente resistencia a la abrasion, aceites minerales y grasas. ;\
NBR 85 A -30°C ...+110°C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios. \m{ Alojamientos recomendados
¢
H-NBR 85A -20 °C ...+150 °C Elastomero de mejor inercia quimica y resistencia al desgaste que el NBR. ad @D L c
FPM 82 A -20 °C ...+200 °C Fluorelastdmero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura. 10 ... <25 d+8 6,3 35
Hay disponibilidad de mas formulaciones de poliuretanos y elastémeros, segtin sean las condiciones de trabajo. 200 25...<50 d+10 8,0 4,0
50...< 150 d+12 10,0 5,0
B B B B 150 ... <300 d+16 14,0 6,0
CAMPO DE APLICACION SERVICIOS C  “Cantos redondeados 300 ... < 500 d+20 17,0 8,5
alo
. L. .. < 24 25, 10,
= \elocidad: < 1,0 m/s = Neumatica 88 500 °80 d+ S e
= Temperatura: seguin material escogido =
= Presién hasta 2,5 MPa (25 bar)
= Para vastagos de 10 mm < @d < 580 mm ;
(otros diametros, a consultar) RANURAS DE EXTRUSION ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS
Ranura de extrusién radial maxima Acabado superficial
@d / mm 2,5 MPa Rugosidad R, .. R,
10...<25 0,33 Superficie del vastago <2,5um 0,05 - 0,30 um
25...<50 0,37 Fondo de la ranura < 6,3 um <1,6 um
50...< 150 0,46 Flancos de la ranura <15um <3um
150 ... < 300 0,54
300 ... <500 0,61
Tolerancias recomendadas
500 ... <580 0,67
9d oD L
Ranura de extrusion: datos validos para poliuretano de 90 °Sh A. f8 | H10 | +0.2

Otros materiales, a consultar
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DS 216 = ¢
losg0 MONTAJE
El modelo DS 216 es una junta de vastago de simple efecto, utilizada en aplicaciones Montaje Partido
secundarias y como pieza de repuesto. Adecuada para trabajar tanto en cilindros Fijacion al alojamiento mediante una brida de sujecion que cierra a camisa del cilindro. La deformacién axial
neumaticos como en cilindros hidraulicos de baja presion. ejercida por la brida sobre la junta DS 216, no debe ser superior al 10 % del espesor de la junta.

® Sistema de fijacién por brida.
® Cilindros neumaticos e hidraulicos de baja presion. INSTALACION
®= Pieza de recambio.

. . . . . . E H Cotas necesarias para fabricacién
El extremo del labio redondeado permite una mejor lubricacién de la pieza, respecto -

al modelo DS 116 que tiene el labio en arista viva. 0d Diametro del vastago

@D Diametro del alojamiento
Puede mecanizarse tanto en poliuretano como en elastémero. Véase apartado de oD, Didmetro de la brida
materiales. H Altura de la pieza

E Altura de la pestaha

L Altura del alojamiento

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

T S S
HPU o C-HPU 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA.
PUBL 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacién FDA.
SL-PU 96 A -20°C ...+110°C Poliuretano de gran resistencia a la abrasién. Bajo coeficiente de friccién.
LT-PU + 96 A -55°C ...+110 °C Poliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura.
HPU Soft 90 A -20°C ...+110°C Poliuretano de baja dureza y adecuado para servicios de neumatica. @d 10... 30... 120... 200... 250... 500...
NBR 85A -30°C ...+110°C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios. R <507 (<1207 <2001 [<]250/| <500 /= 590
H-NBR 85A -20 °C ...+150 °C Elastémero con la mayor resistencia al desgaste. C | 3.0 | 4.0 | 50 | 6.0 | 85 | 100
FPM 82 A -20 °C ...4+200 °C Fluorelastémero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura.

Hay disponibilidad de mds formulaciones de poliuretanos y elastomeros, segun sean las condiciones de trabajo.

ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

CAMPO DE APLICACION SERVICIOS

= Velocidad: 0,5 m/s = Pieza de repuesto .

= Temperatura: segun material escogido = Hidraulica de baja presion RL'Ig.OSIdad’ R R, @d @o @, E
= Presion de servicio para neumatica: 1 MPa (10 bar) = Neumatica Superficie del vastago <2,5um 0,05-0,30 um 8 | H10 | H10 | +0.2
= Presién de servicio para hidraulica: 16 MPa (160 bar) = ~C0E)D G R 88T =

» Para vastagos de 10 mm < @d < 580 mm Flancos de la ranura <15um <3pum

(otros diametros, a consultar)

Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada
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DS 219

El modelo DS 219 es una junta de simple efecto energizada por un muelle en U. El
talon se prolonga para mejorar el comportamiento ante la extrusién. El labio superior

MONTAJE

Montaje partido
La junta DS 219 debe instalarse en una cajera partida.

JUNTAS DE VASTAGO...

Epidor
Seals and
Rubber

Technology -

¢

tiene un saliente en su parte interna que mantiene el muelle en su sitio. El disefo
en bisel del labio interior aporta una mayor capacidad de rascado sobre la zona de
deslizamiento. A baja presion, la fuerza del resorte metalico abre los labios mientras
que, a medida que aumenta la presion, el collarin se energiza con la propia presion
del fluido.

INSTALACION

Junta orientada hacia el lado H
de mayor presion.

Cotas necesarias para fabricacién

= Mayor resistencia a la extrusion en servicios de alta presion y temperatura.
m | abio de estanqueidad en bisel.
® Pieza exenta del efecto Stick-slip.

ad Diametro del vastago
@D Diametro del alojamiento
Altura de la pieza

: - . . . L Altura del alojamient
Puede mecanizarse en distintas formulaciones de PTFE con aditivos, PTFE Virgen e ura el alojamiento

incluso en UHMW-PE para criogenia. Véase apartado de materiales.

INFORMACION TECNICA

Alojamientos recomendados

H h L
MATERIALES RECOMENDADOS L 3,1 2,3 3,6
4,3 3,1 4,8

A
R,<0,2 \ RO,4 6,5 47 7,1

. . Dureza . 4
Material anillo - Observaciones

F3 (40 % bronce) / F6 (46 % bronce) | 65 D | Resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de friccion. Material conductor.
F2 (15 % fibra de vidrio / 5 % MoS,) | 58 D | Resistencia a la extrusion. Bajo coeficiente de friccion. Material no conductor.
) o Elevada resistencia a la presién. No utilizar sobre metales blandos. Material no Longitud del chafian C
F11 (< 25 % fibra de vidrio) 60D .
conductor. Certificaciones FDA y CE. 200 H C
F4 (< 25 % carbon de coque) 62 D | Recomendado para aceites hidraulicos en base agua. Material conductor. \\ 3,1 3,0
Elevada resistencia al desgaste. Industria alimentaria. Material conductor. 4,3 4,0
F12 (< 15 % PEEK) 58 D Certificaci FDA v GE — — — —
ertificaciones y CE - C Cantosredondeados 6,5 5,0
) . Elevada resistencia al desgaste. Material detectable por campo magnético, por [a1k-] 85 6.0
0, ’ ’
PR b (e v e <D rayos X o sistemas de deteccion visual. Certificaciones FDA y CE. 88
) Resistencia a la abrasion del mismo orden que F3, pero no tiene carga de bronce
F17 (Carga mineral) 58 D e
y por lo tanto no degrada el aceite hidraulico.
UHMW - PE 61D Polietileno de eollta den§i.dad.r’esistente a la abrasion y para servicios criogénicos RANURAS DE EXTRUSION ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS
de hasta -200 °C. Certificacion FDA.

El muelle de serie es de acero inoxidable AlSI 301, sin embargo para T > 220 °C, se recomienda emplear muelles de Elgiloy®.
Hay disponibilidad de otras formulaciones de PTFE y poliuretano, segun sean las condiciones de trabajo.

Acabado superficial

Ranuras méximas para formulaciones de PTFE Virgen
y con cargas

Rugosidad R, R,

CAMPO DE APLICACION SERVICIOS @d 1501.5 15850 20120 152?80 Superficie del vastago <2,0 um 0,05 - 0,30 pm
= Velocidad: < 15 m/s = Valvulas (cuerpos y vastagos) 10 MPa (100 bar) | 0,12 0,17 0.22 0,31 Fondo dela ranura <o ALl
= Temperatura: -200 °C hasta +260 °C (PTFE) = Sellado para criogenia 20 MPa (200 bar) | 0,10 0,12 0,17 220 Flancos de la ranura <15um <3um
= Temperatura: -200 °C hasta +80 °C (UHMW-PE) = Compresores 30 MPa (300 bar) | 0,08 0,10 0,12 0,15
= Presion 40 MPa (400 bar) = Dosificadores 40 MPa (400 bar) | 0,07 0,08 0,10 0,12
® Para vastagos de 10 mm < @d < 580 mm = Bombas @d @D L

(otros diametros, a consultar) -

f8 | H10 | +0,2

Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada
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- - Hidraulica y Neumatica

...JUNTAS DE VASTAGO

DS 238

El modelo DS 238 es una junta de baja friccion de simple efecto, empleada en cilin-
dros de hidraulica media y pesada. Esta formada por un aro de tensién de seccién
rectangular y un anillo de deslizamiento. La seccion rectangular de elastémero ener-
giza por igual toda la altura del anillo de deslizamiento, a diferencia de otras juntas
de baja friccion energizadas con juntas téricas como por ejemplo DS 109, DS 124 y
DS 129.

= Anillo de tension de seccidn rectangular.
= Mayor estabilidad en el alojamiento.
® Pieza exenta de efecto Stick-slip.

El anillo de deslizamiento puede mecanizarse en varias formulaciones de PTFE y
también en poliuretano. Véase apartado de materiales

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

. f Dureza q

C-HPU

Poliuretano no conductor de gran resistencia a la abrasion, para -20 °C ...+115 °C

57D y con certificacion FDA.

F3 (40 % bronce) / F6 (46 % bronce) | 65 D | Resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de friccion. Material conductor.

F2 (15 % fibra de vidrio / 5 % MoS,) | 58 D | Resistencia a la extrusion. Bajo coeficiente de friccion. Material no conductor.

F11 (< 25 % fibra de vidrio)

F4 (< 25 % carbon de coque)

Elevada resistencia a la presion. No utilizar sobre metales blandos. Material no
conductor. Certificaciones FDA y CE.

62 D | Recomendado para aceites hidraulicos en base agua. Material conductor.

Elevada resistencia al desgaste. Industria alimentaria. Material conductor.

0,
FIEIRD 5 [FEEY Sl Certificaciones FDA y CE.
F13 (< 20 % Ferrita / M it 58D Elevada resistencia al desgaste. Material detectable por campo magnético, por
(< 6 Ferrita / Magnetita) rayos X o sistemas de deteccion visual. Certificaciones FDA 'y CE.
Resistencia a la abrasién del mismo orden que F3, pero no tiene carga de bronce
F17 (Carga mineral) 58 D < > 2 e

por lo tanto no degrada el aceite hidraulico.

Los materiales mas habituales para las juntas tdricas son NBR (-20°C < T <+110°C)y FPM (-20 °C < T < +200 °C). Otros elastomeros,
bajo peticion. Hay disponibilidad de otras formulaciones de PTFE y poliuretano, segun sean las condiciones de trabajo.

CAMPO DE APLICACION SERVICIOS
= Velocidad: < 10 m/s (< 0,5 m/s para C-HPU) = Magquinaria moévil pesada
= Temperatura: segln material escogido = Prensas
= Presion hasta de 60 MPa (600 bar) = Magquinaria de inyeccién A\ .
®= Para vastagos de 10 mm < @d < 580 mm = Cilindros de posicionamiento l'_-"!ﬁ iBlos
(otros diametros, a consultar) = Plumas
B =m

Neumatica ) Hidraulica

www.epidor-srt.com

Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada

R,<0,2 \

MONTAJE

Montaje por deformacion

Primero, se introduce la junta térica en la ranura
y después, manualmente o con la ayuda de un
casquillo cénico y un mandril de expansion, se in-
serta el anillo de friccidon. Véase la seccion “Mon-
taje por deformacion”. La tabla siguiente recoge
el @,,, deformable segun la seccion de la pieza.
El montaje finaliza con la calibracién del anillo de
friccion.

INSTALACION

Junta de baja friccion orientada hacia
el lado de mayor presion.

@D

=
[ 20°\
_,| |<.€ Cantosredondeados

o

Q
RANURAS DE EXTRUSION

Ranura de extrusién radial maxima
@d 10 MPa 20MPa 40MPa 60 MPa

10 ... <50 0,40 0,30 0,20 0,10

50 ... <60 0,50 0,30 0,20 0,10

60 ...<300| 0,60 0,40 0,25 0,15
300 ... <530 0,70 0,50 0,30 0,20
530 ... <580 0,80 0,60 0,50 0,20

Ranura de extrusion: Valores para formulaciones de PTFE con
cargas. Otros materiales, a consultar.

Epidor
Seals and
Rubber

Technology -

¢

@,,i deformable segun seccién

Secci6n| 4,0 | 5,0 | 6,0 | 7,7 |1o,o | 12,5 | 15,0
@d

Montaje partido
Para las secciones de la tabla anterior, el montaje
debe ser partido si el @ es mas pequenio al indicado.

>25 [ >30 [ >40 | >50 | >80 [>100 > 105

Cotas necesarias para fabricacion

ad Diametro del vastago
(6]} Diametro del alojamiento
Altura de la pieza

L Altura del alojamiento

Alojamientos

h L R

10...<50 5,0 5,0 0,2
50 ... <60 7,5 7,5 0,3
60 ... <200 10,0 10,0 0,4
200 ... <300 12,5 12,5 0,4
300 ... <530 15,0 15,0 0,8
530 ... <580 17,5 17,5 1,2

Longitud del chaflan C

@4 <50 %5 <266 2306 1886
c| 40 | s0 | 60 | 85 | 115

ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

Acabado superficial

Rugosidad R, R,
Superficie del vastago <2,5um 0,05 - 0,20 um
Fondo de la ranura < 6,3 um < 1,6 um
Flancos de la ranura <15 um <3 um

Tolerancias recomendadas
@d @D L
8 | H10 | 10,2
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- Il Hidraulicay Neumatica

JUNTAS DE PISTON

INFORMACION TECNICA

El modelo DK 101 es una junta de labios de simple efecto para cilindros hidraulicos
de mediay alta presion. El labio exterior es mas robusto para mejorar la estanqueidad
en comparacion con piezas de perfil simétrico.

= Maquinaria movil media vy ligera.
= Mejor estanqueidad que perfiles simétricos.
= Alojamiento de disefio sencillo.

Esta pieza puede instalarse en cilindros de doble efecto en una configuracién back-
to-back y con alojamientos separados.

Puede mecanizarse tanto en poliuretano como en elastémero. Véase apartado de
materiales.

MATERIALES RECOMENDADOS

Dureza Temperatura
| wer | S | TR [ Obenacenes

HPU o C-HPU
PUBL

SL-PU

LT-PU *

NBR

H-NBR

FPM

95 A
95 A
96 A
96 A
85 A
85 A

82 A

-20°C ...+115°C
-20°C ...+115°C
-20°C ...+110°C
-55°C ...+110°C
-30°C ...+110°C
-20°C ...+150 °C
-20 °C ...+200 °C

Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA.
Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA.
Poliuretano de gran resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de friccion.
Poliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura.

Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios.

Elastémero con la mayor resistencia al desgaste.

Fluorelastémero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura.

Hay disponibilidad de mds formulaciones de poliuretanos y elastdmeros, segun sean las condiciones de trabajo.

CAMPO DE APLICACION

= Velocidad: 0,5 m/s

SERVICIOS

= Magquinaria hidraulica movil

= Temperatura: segun material escogido = Magquinaria agricola
= Presién hasta 40 MPa (400 bar) = Maquinaria de inyeccién
= Para diametros de camisa de 13 mm < @D <580 mm ® Pieza de repuesto
(otros diametros, a consultar) = Plumas
LI N\
"_-"LE |l.&i.“
el

Neumética

www.epidor-srt.com

) Hidraulica

Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada

MONTAJE

Para el montaje del collarin, éste se debe dilatar e
nsertar en el pistén y deslizarlo manualmente hasta
su alojamiento.

Los collarines de elastdmero pueden dilatarse hasta
un 30 % mientras que los collarines de poliuretano

INSTALACION

Collarin orientado hacia el lado
de mayor presion.

R,<0,2 L

Cantos redondeados

RANURAS DE EXTRUSION

Ranura de extrusién radial maxima

oD 2MPa 10MPa 20MPa 40 MPa
13...<25 0,33 0,18 0,11 0,05
25...<50 0,37 0,22 0,16 0,10
50...<75 0,42 0,27 0,20 0,14
75...<150| 0,46 0,31 0,25 0,19
150...<300| 0,54 0,39 0,32 0,26
300...<500| 0,61 0,46 0,39 0,33
500 ... <580 0,67 0,52 0,45 0,39

Ranura de extrusion:valores para poliuretanos de 95 °Sh A de
dureza. Otros materiales, a consultar.

Epidor
Seals and
Rubber

Technology -

¢

no deben deformarse mas del 20 %. En caso con-
trario, existe el riesgo que la deformacién pueda ser
permanente.

Para facilitar la dilatacion de la pieza, se puede su-
mergir la misma en un bafo de aceite a 80 °C.

Cotas necesarias para fabricacion

@D Diametro de la camisa
ad Diametro interior del alojamiento
Altura de la pieza

L Altura del alojamiento

Alojamientos recomendados

@D @d L (o3
13...<25 D-8 6,0 3,5
25...<50 D-10 7,0 4,0
50...<75 D-12 8,0 4,5
75 ... <150 D-15 10,0 5,0

150 ... <300 D-20 12,0 6,0
300 ... <500 D-25 18,0 8,5
500 ... <580 D-30 20,0 10,0

ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

Acabado superficial

Rugosidad R, .. R,
Superficie del cilindro <2,5um 0,05 - 0,20 um
Fondo de la ranura < 6,3 um <1,6 um
Flancos de la ranura <15 um <3 um

Tolerancias recomendadas
@d (]} L
h10 | Ho | 10,2
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...JUNTAS DE PISTON

DK 102

El modelo DK 102 es una junta de labios de simple efecto para cilindros hidraulicos
de mediay alta presion. Recomendado para maquinaria movil.

Dispone de un aro de apoyo de seccién triangular que permite trabajar a presiones
mas altas, evita la extrusion del collarin y posibilita una ranura de extrusion mayor
entre la camisa y el piston.

MONTAJE

Para el montaje del collarin, éste se debe dilatar e
insertar en el piston y deslizarlo manualmente hasta
su alojamiento.

Los collarines de elastdmero pueden dilatarse hasta
un 30 % mientras que los collarines de poliuretano

JUNTAS DE PISTON...

¢

no deben deformarse mas del 20 %. En caso con-
trario, existe el riesgo que la deformacién pueda ser
permanente.

Para facilitar la dilatacion de la pieza, se puede su-
mergir la misma en un bafo de aceite a 80 °C.

= Buen comportamiento frente a la extrusion.
® Solucién fiable y econémica.
= Facilidad de montaje.

INSTALACION

Collarin orientado hacia el lado

de mayor presidn. Cotas necesarias para fabricacién

Esta pieza puede mecanizarse tanto en poliuretano como en elastémero. Véase apar-
tado de materiales.

@D Diametro de la camisa
ad Diametro interior del alojamiento
Altura de la pieza

L Altura del alojamiento

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS R,<0,2 L Cantos redondeados

T e
HPU o C-HPU 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA. @D ad L c
PUBL 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA. 13 .. <25 D-8 6.0 35
SL-PU 96 A -20°C ...+110°C Poliuretano de gran resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de friccion. 25 <50 D-10 7.0 40
LT-PU * 96 A -55°C ...+110 °C Poliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura. 50 . <75 D-12 8.0 45
NBR 85 A -30°C ...+110°C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios. 75 <150 D-15 10,0 50
H-NBR 85 A -20 °C ...+150 °C Elastémero con la mayor resistencia al desgaste. 150 ... <300 D-20 12,0 6.0
FPM 82 A -20 °C ...+200 °C Fluorelastémero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura. 300 ... <500 D-25 18,0 85
Se recomienda utilizar aros anti-extrusion en POM o PA. Sin embargo, para servicios a alta temperatura se sugieren aros de apoyo de F11 500 ... <580 D-30 20,0 10,0

PTFE con carga de un 25 % de fibra de vidrio. Hay disponibilidad de mas formulaciones de poliuretanos y elastomeros, segtin sean las
condiciones de trabajo.

ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

Acabado superficial

RANURAS DE EXTRUSION

Ranura de extrusion radial maxima

CAMPO DE APLICACION SERVICIOS

= \elocidad < 0,5 m/s = Maquinaria movil pesada

. . . L oD 10 MPa 40 MPa 70 MPa Rugosidad R, .. R,
= Temperatura: segun material escogido = Magquinaria de corte de chatarra 13 o5 0.80 0.30 0.04 Superficie del cil ) )
L - . < , , , -
= Presion hasta 70 MPa (700 bar) = Gatos hidraulicos A\ i uperficie del cilindro <25um 0.05-0.20 um
® Para diametros de camisa de 13 mm < @D < 580 mm = Equipos de movimiento de tierras ll-lllE .&. 25... <%0 1,00 0.37 0,04 Fondo de la ranura <6,3 pm <1.6pm
(otros diametros, a consultar) - 50...<75 1,24 0,42 0,05 Flancos de la ranura <15um <3um
I A 75..<150| 1,47 0,46 0,05
ol o8 150 ... < 300 1,77 0,54 0,06
Tolerancias recomendadas
300 ... <500 2,06 0,62 0,06
500 ... < 580 2,43 0,76 0,06 @d @p L
h10 | Ho | 10,2

Ranura de extrusion: valores para poliuretanos de 95 °Sh A de

Neumética ) Hidraulica Hidraulica Ligera B Hidraulica Media B Hidraulica Pesada dureza. Otros materiales, a consultar.
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...JUNTAS DE PISTON

DK 102R

El modelo DK 102R es una junta de labios de simple efecto para cilindros hidraulicos
de mediay alta presion. Recomendado para maquinaria movil.

Dispone de un aro de apoyo de seccion rectangular que permite trabajar a presiones
mas altas, evita la extrusion del collarin y posibilita una ranura de extrusion mayor
entre la camisa y el piston.

MONTAJE

Para el montaje del collarin, éste se debe dilatar e
insertar en el piston y deslizarlo manualmente hasta
su alojamiento.

Los collarines de elastdmero pueden dilatarse hasta
un 30 % mientras que los collarines de poliuretano

JUNTAS DE PISTON...

¢

no deben deformarse mas del 20 %. En caso con-
trario, existe el riesgo que la deformacién pueda ser
permanente.

Para facilitar la dilatacion de la pieza, se puede su-
mergir la misma en un bafo de aceite a 80 °C.

= Buen comportamiento frente a la extrusion.
® Solucién fiable y econémica.
= Facilidad de montaje.

INSTALACION

Collarin orientado hacia el lado

de mayor presidn. Cotas necesarias para fabricacién

Esta pieza puede mecanizarse tanto en poliuretano como en elastémero. Véase apar-
tado de materiales.

@D Diametro de la camisa
ad Diametro interior del alojamiento
Altura de la pieza

L Altura del alojamiento

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS R,<0,2

L Cantos redondeados

T e
HPU o C-HPU 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA. @D od L c
PUBL 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA. 13 .. <95 D-8 6.0 35
SL-PU 96 A -20°C ...+110°C Poliuretano de gran resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de friccion. 25 <50 D-10 7.0 40
LT-PU * 96 A -55°C ...+110 °C Poliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura. 50 . <75 D-12 8.0 45
NBR 85 A -30°C ...+110°C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios. 75 . <150 D-15 10,0 50
H-NBR 85 A -20 °C ...+150 °C Elastémero con la mayor resistencia al desgaste. 150 ... <300 D-20 12,0 6.0
FPM 82 A -20 °C ...+200 °C Fluorelastémero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura. 300 ... <500 D-925 18,0 85
Se recomienda utilizar aros anti-extrusion en POM o PA. Sin embargo, para servicios a alta temperatura se sugieren aros de apoyo de F11 500 ... <580 D-30 20,0 10,0

PTFE con carga de un 25 % de fibra de vidrio. Hay disponibilidad de mas formulaciones de poliuretanos y elastémeros, segtin sean las
condiciones de trabajo.

RANURAS DE EXTRUSION

Ranura de extrusion radial maxima

ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

Acabado superficial

CAMPO DE APLICACION SERVICIOS

= \elocidad < 0,5 m/s = Maquinaria movil pesada

. . . L oD 10 MPa 40 MPa 70 MPa Rugosidad R, .. R,
= Temperatura: segun material escogido = Magquinaria de corte de chatarra 13 o5 0.80 0.30 0.04 Superficie del cil ) )
L - . < , , , -
= Presion hasta 70 MPa (700 bar) = Gatos hidraulicos A\ i uperficie del cilindro <25um 0.05-0.20 um
® Para diametros de camisa de 13 mm < @D < 580 mm = Equipos de movimiento de tierras ll-lllE .&. 25... <%0 1,00 0.37 0,04 Fondo de la ranura <6,3 pm <1.6pm
(otros diametros, a consultar) " , 50...<75 1,24 0,42 0,05 Flancos de la ranura <15um <3um
e ) A 75..<150| 1,47 0,46 0,05
ol o8 150 ... < 300 1,77 0,54 0,06
Tolerancias recomendadas
300 ... <500 2,06 0,62 0,06
500 ... < 580 2,43 0,76 0,06 @d @p L
h10 | Ho | 10,2

Ranura de extrusion: valores para poliuretanos de 95 °Sh A de

Neumética ) Hidraulica Hidraulica Ligera B Hidraulica Media B Hidraulica Pesada dureza. Otros materiales, a consultar.

www.epidor-srt.com

www.epidor-srt.com




- Il Hidraulicay Neumatica Epidor

| Seals and
| - Rubber
Technology -
...JUNTAS DE PISTON JUNTAS DE PISTON...
DK 103 ¢

g0 MONTAJE

El modelo DK 103 es una junta compacta para cilindros hidraulicos de media y alta Para el montaje del collarin, éste se debe dilatar e trario, existe el riesgo que la deformacién pueda ser

presion. Pieza recomendada para hidraulica maévil. insertar en el piston y deslizarlo manualmente hasta permanente.

- ) . ) ) . ) . su alojamiento.

Se afnade una junta tdrica de elastomero que ejerce una tension uniforme del labio en Para facilitar la dilatacion de la pieza, se puede su-

las zonas de estanqueidad, incluso cuando no hay presion en el medio, a la vez que Los collarines de elastémero pueden dilatarse hasta ~ mergir la misma en un bafio de aceite a 80 °C.

aporta una elevada capacidad de carga de choque. un 30 % mientras que los collarines de poliuretano

no deben deformarse mas del 20 %. En caso con- Nota: el collarin y la junta térica se montan a la vez, como una sola pieza.

®  Absorcién de picos de presion.
® Sella incluso sin presion en el medio. INSTALACION

= Amplia gama de dimensiones.
Collarin orientado hacia el lado

Esta pieza puede mecanizarse tanto en poliuretano como en elastémero. Véase apar- de mayor presion.
tado de materiales.

Cotas necesarias para fabricacion

@D Diametro de la camisa
ad Diametro interior del alojamiento
Altura de la pieza

L Altura del alojamiento

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

Dureza Temperatura ob
Shore de servicio servaciones

R,<0,2 L Cantos redondeados

Alojamientos recomendados

HPU o C-HPU 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA.
PUBL 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasiéon. Material con certificacion FDA. 2D od L c
SL-PU 96 A -20°C ...+110°C Poliuretano de gran resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de friccion. 13...<25 D-8 6.0 3.5
LT-PU * 96 A -55°C ...+110 °C Poliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura. &3 oo Sl Clll [0 gl
o . — 50...<75 D-12 8,0 4,5
NBR 85 A -30°C ...+110°C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios.
H-NBR 85A -20 °C ...+150 °C Elastomero con la mayor resistencia al desgaste. 9 e S 2 el 1Y ol
FPM 82 A -20 °C ...+200 °C Fluorelastémero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura. 150 ... < 300 D-20 12,0 6.0
300 ... < 500 D-25 18,0 8,5
Segun sea la temperatura de trabajo, la junta torica puede fabricarse en NBR, H-NBR o FPM. Hay disponibilidad de mas formulaciones de 500 ... < 580 D-30 20.0 10.0
poliuretanos y elastémeros, segtin sean las condiciones de trabajo. T ’ ’
; RANURAS DE EXTRUSION ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS
CAMPO DE APLICACION SERVICIOS
= Velocidad: 0,5 m/s ®»  Accionamientos hidraulicos Ranura de extrusion radial maxima Acabado superficial
= Temperatura: seglin material escogido (valvulas) @D 2MPa 10MPa 20MPa 40 MPa Rugosidad R,.. R,
= Presién hasta 40 MPa (400 bar) = Amortiguadores hidraulicos N - 10...<25 | 0,33 0,18 0,11 0,05 Superficie de la camisa| < 2,5 um 0,05 - 0,20 um
= Para diametros de camisa de 13 mm < @D < 580 mm ®* Magquinaria movil pesada ll-lllE n@L‘ 25...<50 | 0,37 0,22 0,16 0,10 Fondo de la ranura <6,3 um < 1,6 um
otros diametros, a consultar = Magquinaria agricola
( ) q 9 AR 50...<75 0,42 0,27 0,20 0,14 Flancos de la ranura <15pum <3pum
= Plumas - og
. s )= 75...<150| 0,46 0,31 0,25 0,19
150 ... <300| 0,54 0,39 0,32 0,26
Tolerancias recomendadas
300...<500| 0,61 0,46 0,39 0,33
500...<580| 0,67 0,52 0,45 0,39 Dd @o L
- _ h10 | H9 | +0,2
Ranura de extrusion: valores para poliuretanos de 95 °Sh A de
Neumética ) Hidraulica Hidraulica Ligera B Hidraulica Media B Hidraulica Pesada dureza. Otros materiales, a consultar.
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...JUNTAS DE PISTON JUNTAS DE PISTON...
DK 104 O
g0 MONTAJE
El modelo DK 104 es una junta compacta de simple efecto para cilindros hidraulicos Para el montaje del collarin, éste se debe dilatar e trario, existe el riesgo que la deformacién pueda ser
de media y alta presién. La junta térica ejerce una tension uniforme sobre el labio en insertar en el piston y deslizarlo manualmente hasta permanente.
las zonas de estanqueidad, incluso cuando no hay presién en el medio. su alojamiento.
o o ] ) Para facilitar la dilatacion de la pieza, se puede su-
En su parte posterior, tiene un aro de apoyo de seccion triangular que permite trabajar Los collarines de elastémero pueden dilatarse hasta mergir la misma en un bafo de aceite a 80 °C.
a presiones mas altas; evita la extrusion del collarin y posibilita una ranura de extru- un 30 % mientras que los collarines de poliuretano
sion mayor entre la camisa y el plStOﬂ. no deben deformarse mas del 20 %. En caso con- Nota: el collarin y la junta térica se montan a la vez, como una sola pieza.
= Buen comportamiento a la extrusion. INSTALACION
= Mayor estanqueidad a bajas presiones.
i4 i i4 Collarin orientado hacia el lado
= Absorcion de picos de presion. de mayor presién. Cotas necesarias para fabricacién
Pieza recomendada para hidraulica moévil de media y alta presion. @D Didmetro de la camisa
ad Diametro interior del alojamiento

Altura de la pieza

L Altura del alojamiento

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

Dureza Temperatura ob
Shore de servicio servaciones

R,<0,2 L Cantos redondeados

Al t LET|
HPU o C-HPU 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA. e ——
PUBL 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasiéon. Material con certificacion FDA. ad L c
SL-PU 96 A -20°C ...+110°C Poliuretano de gran resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de friccion. 18...<25 D-8 6.0 35
LT-PU * 96 A -55°C ...+110 °C Poliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura. 25...<50 D-10 7.0 40
NBR 85 A -30°C ...+110°C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios. 50...<75 D-12 8.0 45
H-NBR 85A -20 °C ...+150 °C Elastomero con la mayor resistencia al desgaste. [ -2 e 20
FPM 82 A -20 °C ...+200 °C Fluorelastémero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura. 150 ... <300 D-20 12,0 6.0
300 ... < 500 D-25 18,0 8,5
Se recomienda utilizar aros anti-extrusion en POM o PA. Sin embargo, para servicios a T > 115 °C, se sugieren aros de apoyo de F11 PTFE 500 .. <580 D - 30 200 10.0
cargado con un 25 % de fibra de vidrio. Seguin sea la temperatura de trabajo, la junta térica puede fabricarse en NBR, H-NBR o FPM. Hay e B ’ ’
disponibilidad de mas formulaciones de poliuretanos y elastomeros, segtin sean las condiciones de trabajo.
RANURAS DE EXTRUSION ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS
CAMPO DE APLICACION SERVICIOS
Ranura de extrusién radial maxima Acabado superficial
= Velocidad: 0,5 m/s = Maquinaria movil s
) i ) C| i i oD 10 MPa 40 MPa 70 MPa Rugosidad R . R,
= Temperatura: segun material escogido m \/ehiculos industriales 13 . <25 080 030 004 Superficie de la camisa <2,5um 0,05 - 0,20 um
= Presion de hasta 70 MPa (700 bar) = Maquinaria agricola N : ’ : ' ’ '
y ) . TN al 25...<50 1,00 0,37 0,04 Fondo de la ranura < 6,3 um <1,6 pm
= Para didmetros de camisa de 13 mm < @D < 580 mm = Cizallas ll_-llgi u.&. : .
(otros diametros, a consultar) = Prensas 50...<75 1,24 0,42 0,05 Flancos de la ranura <15um <3um
T, AR
= Plumas o s ) 75 ... <150 1,47 0,46 0,05
. il =28 150 ... < 300 1,77 0,54 0,06
Tolerancias recomendadas
300 ... < 500 2,06 0,62 0,06
500 ... < 580 2,43 0,76 0,06 @d @o L
h10 | Ho | 10,2

Ranura de extrusion: valores para poliuretanos de 95 °Sh A de
Neumética ) Hidraulica Hidraulica Ligera B Hidraulica Media B Hidraulica Pesada dureza. Otros materiales, a consultar.
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| Seals and
[ ] - Rubber
Technology -
...JUNTAS DE PISTON JUNTAS DE PISTON...
DK 104R ¢
g0 MONTAJE
El modelo DK 104R es una junta compacta de simple efecto para cilindros hidrauli- Para el montaje del collarin, éste se debe dilatar e trario, existe el riesgo que la deformacién pueda ser
cos de media y alta presion. La junta toérica ejerce una tensién uniforme sobre el labio insertar en el piston y deslizarlo manualmente hasta permanente.
en las zonas de estanqueidad, incluso cuando no hay presién en el medio. su alojamiento.
] ] By ) Para facilitar la dilatacion de la pieza, se puede su-
En su parte posterior, tiene un aro de apoyo de seccion rectangular que permite tra- Los collarines de elastémero pueden dilatarse hasta mergir la misma en un bafo de aceite a 80 °C.
bajar a presiones mas altas; evita la extrusion del collarin y posibilita una ranura de un 30 % mientras que los collarines de poliuretano
extrusion mayor entre la camisa y el pIStOI’l. no deben deformarse mas del 20 %. En caso con- Nota: el collarin y la junta térica se montan a la vez, como una sola pieza.
= Buen comportamiento a la extrusion. INSTALACION
= Mayor estanqueidad a bajas presiones.
i4 i i4 Collarin orientado hacia el lado
= Absorcion de picos de presion. de mayor presién. Cotas necesarias para fabricacién
Pieza recomendada para hidraulica moévil de media y alta presion. @D Didmetro de la camisa
ad Diametro interior del alojamiento

Altura de la pieza

L Altura del alojamiento

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

Dureza Temperatura ob
Shore de servicio servaciones

R,<0,2 L Cantos redondeados

Alojamientos recomendados

HPU o C-HPU 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA.
PUBL 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasiéon. Material con certificacion FDA. @D 2d L c
SL-PU 96 A -20°C ...+110°C Poliuretano de gran resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de friccion. 13...<25 D-8 6.0 35
LT-PU * 96 A -55°C ...+110°C Poliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura. 29 . S 20 il 712 -0
o N o . I 50...<75 D-12 8,0 4,5
NBR 85 A -30°C ...+110°C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios.
H-NBR 85A -20 °C ...+150 °C Elastomero con la mayor resistencia al desgaste. 18 o, 150 D=2 1z 22
FPM 82 A -20 °C ...+200 °C Fluorelastémero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura. 150 ... < 300 D-20 12,0 6,0
300 ... < 500 D-25 18,0 8,5
Se recomienda utilizar aros anti-extrusion en POM o PA. Sin embargo, para servicios a T > 115 °C, se sugieren aros de apoyo de F11 PTFE 500 .. < 580 D-30 20.0 100
cargado con un 25 % de fibra de vidrio. Seguin sea la temperatura de trabajo, la junta térica puede fabricarse en NBR, H-NBR o FPM. Hay T ’ ’
disponibilidad de mas formulaciones de poliuretanos y elastomeros, segtin sean las condiciones de trabajo.
RANURAS DE EXTRUSION ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS
CAMPO DE APLICACION SERVICIOS
Ranura de extrusién radial maxima Acabado superficial
= \elocidad: 0,5 m/§ . . u Maquman.a mowll @D 10 MPa 40 MPa 70 MPa Rugosidad R, R,
u 'IF"emperadtur:. seg;g ala;terfcl)gzcogldo = \|\//|ehICU|OS |ndustr|TIes 13 .. <25 0,80 0,30 0,04 Superficie de la camisa <2,5um 0,05 - 0,20 yum
= Presion t r L] inari ri
°s 0. . e hasta . al a) .aqu ara agricoa N l&iﬂ 25...<50 1,00 0,37 0,04 Fondo de la ranura < 6,3 um <1,6 um
= Para diametros de camisa de 13 mm < @D < 580 mm = Cizallas m_-u(lali g
(otros diametros, a consultar) = Prensas 50...<75 1,24 0,42 0,05 Flancos de la ranura <15pum <3pum
ﬂD
= Plumas o om )- 75 <150 1,47 0,46 0,05
. bk =18 150 ... < 300 1,77 0,54 0,06
Tolerancias recomendadas
- —— 300 ... < 500 2,06 0,62 0,06
500 ... < 580 2,43 0,76 0,06 @d @o L
_ h10 | H9 | +0,2
Ranura de extrusion: valores para poliuretanos de 95 °Sh A de
Neumética ) Hidraulica Hidraulica Ligera B Hidraulica Media B Hidraulica Pesada dureza. Otros materiales, a consultar.
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...JUNTAS DE PISTON

DK 105

El modelo DK 105 es una junta de simple efecto para pistones de cilindros neumati-
cos. Este perfil también es apto para cilindros hidraulicos de baja presion.

El labio de estanqueidad tiene el extremo redondeado para facilitar el paso de la pe-
licula de aceite y, por lo tanto, mejorar su lubricacion.

= Mejor lubricacion del labio activo.
= Facilidad de montaje.
® Solucién fiable y econémica.

Pieza recomendada para cilindros de simple efecto, pudiéndose montar en cilindros
de doble efecto usando la configuracion back-to-back con alojamientos separados.

Esta pieza puede mecanizarse en poliuretano de baja dureza adecuado para neu-
matica, y en elastémeros. Véase apartado de materiales.

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

Dureza Temperatura
| ver | S | TR [ Obeacens

HPU Soft
NBR
H-NBR
FPM

90 A
85 A
85A
82 A

-20°C ...+110°C Poliuretano resistente a la abrasién de baja dureza, para neumatica.

-30°C ...+110 °C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios.

-20 °C ...+150 °C Elastomero de mayor resistencia al desgaste que el NBR.

-20 °C ...+200 °C Fluorelastémero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura.

Hay disponibilidad de mas formulaciones de poliuretanos y elastdmeros, segun sean las condiciones de trabajo.

CAMPO DE APLICACION SERVICIOS
= Velocidad < 0,5 m/s = Neumatica
= Temperatura: segun material escogido = Carretillas
= Presion de servicio (Neumatica) < 2,0 MPa (20 bar) = Pjeza de recambio

®  Presién de servicio (Hidraulica) < 16 MPa (160 bar) L]

= Para diametros de camisa de 13 mm < @D < 580 mm
(otros diametros, a consultar)

Neumética

www.epidor-srt.com

) Hidraulica

Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada

MONTAJE

Para el montaje del collarin, éste se debe dilatar e
insertar en el piston y deslizarlo manualmente hasta
su alojamiento.

Los collarines de elastdmero pueden dilatarse hasta
un 30 % mientras que los collarines de poliuretano

INSTALACION

Collarin orientado hacia el lado
de mayor presion.

R <0,2 L Cantos redondeados

RANURAS DE EXTRUSION

Ranura de extrusién radial maxima

@D 2 MPa 10 MPa 16 MPa
13...<25 0,23 0,16 0,14
25...<50 0,26 0,19 0,17
50...<75 0,29 0,22 0,20
75 ...<150 0,32 0,24 0,22

150 ... < 300 0,35 0,27 0,25
300 ... < 500 0,39 0,30 0,29
500 ... <580 0,40 0,34 0,32

Ranura de extrusion: valores para elastomeros de 85 °Sh A de
dureza. Otros materiales, a consultar.

no deben deformarse mas del 20 %.

Epidor
Seals and
Rubber

Technology -

JUNTAS DE PISTON...

=
-

En caso con-

trario, existe el riesgo que la deformacién pueda ser

permanente.

Para facilitar la dilatacion de la pieza, se puede su-
mergir la misma en un bafo de aceite a 80 °C.

Cotas necesarias para fabricacion

@D
ad

oD
13...<25
25...<50
50...<75
75 ...< 150
150 ... <300
300 ... <500
500 ... <580

Diametro de la camisa

Diametro interior del alojamiento

Altura de la pieza

Altura del alojamiento

Alojamientos recomendados

od
D-8
D-10
D-12
D-15
D-20
B-25
D-30

L
6,0
7,0
8,0
10,0
12,0
18,0
20,0

(o3
3,5
4,0
4,5
5,0
6,0
8,5
10,0

ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

Rugosidad

Acabado superficial

Superficie del cilindro

Fondo de la ranura

Flancos de la ranura

max

<2,5um

< 6,3 um

<15 um

R.
0,05 - 0,20 um
<1,6 um

<3 um

Tolerancias recomendadas

Bd
h10

@b
H9

L
+0,2
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DK 106 =
g0 MONTAJE
El modelo DK 106 es una junta simétrica. Tanto la arista del labio interior como la del Para el montaje del collarin, éste se debe dilatar e no deben deformarse mas del 20 %. En caso con-
labio exterior hacen la misma tension de cierre. Se puede utilizar indistintamente en nsertar en el pistén y deslizarlo manualmente hasta trario, existe el riesgo que la deformacién pueda ser
pistones o en vastagos. su alojamiento. permanente.
= Perfil apto para neumatica. Los collarines de elastobmero pueden dilatarse hasta Para facilitar la dilatacion de la pieza, se puede su-
un 30 % mientras que los collarines de poliuretano mergir la misma en un bafo de aceite a 80 °C.

® Para pistones y / o vastagos.
= Amplia gama de tamanos. .
INSTALACION

Puede mecanizarse tanto en poliuretano como en elastémeros. Véase apartado de

materiales. Collarin orientado hacia el lado
de mayor presion.

Cotas necesarias para fabricacién

@D Diametro de la camisa

ad Diametro interior del alojamiento

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

Dureza Temperatura

Altura de la pieza

L Altura del alojamiento

HPU o C-HPU 95A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasiéon. Material con certificacion FDA.
PUBL 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA.
AI jamient LEL
SL-PU 96 A -20°C ...+110°C Poliuretano de gran resistencia a la abrasién. Bajo coeficiente de friccion. olamientos recomencacos
LT-PU * 96 A -55°C ...+110°C Poliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura. 2D ad L c
HPU Soft 90 A -20°C ...+110°C Poliuretano de baja dureza y adecuado para servicios de neumatica. 13..<25 D-8 6,0 3,5
NBR 85A -30°C ...+110 °C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios. 25...<50 D-10 7.0 4.0
H-NBR 85A -20 °C ...+150 °C Elastomero con la mayor resistencia al desgaste. 90...<75 D-12 8,0 4,5
FPM 82 A -20 °C ...+200 °C Fluorelastdmero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura. 75...<150 D-15 10,0 5,0
150 ... <300 D-20 12,0 6,0
Hay disponibilidad de mas formulaciones de poliuretanos y elastomeros, segtin sean las condiciones de trabajo.
300 ... < 500 D-25 18,0 8,5
500 ... <580 D-30 20,0 10,0
CAMPO DE APLICACION SERVICIOS
= Velocidad < 0.5 m/s = Neumatica RANURAS DE EXTRUSION ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS
= Temperatura: seguin material escogido = Carretillas
= Presion de servicio (Neumatica) < 2,0 MPa (20 bar) = Pieza de recambio RanuTaldeleXtrnsioniradialimaxing Acabado superficial
= Presion de servicio (Hidraulica) < 40 MPa (400 bar LI
o ( ) ) ( ) @D 2MPa 10MPa 20MPa 40 MPa Rugosidad R, .. R,
®  Para didmetros de camisa de 13 mm < @D < 580 mm 13 o5 0.33 0.18 011 0.05 o ”
(otros diametros, a consultar) - < ) ) ) ) Superficie del cilindro <2,5um 0,05 - 0,20 um
25...<50 0,37 0,22 0,16 0,10 Fondo de la ranura < 6,3 um <1,6 um
50...<75 0,42 0,27 0,20 0,14 Flancos de la ranura <15 um <3 pum
75...<150| 0,46 0,31 0,25 0,19
150 ... <300| 0,54 0,39 0,32 0,26
Tolerancias recomendadas
300...<500| 0,61 0,46 0,39 0,33
500...<580| 0,67 0,52 0,45 0,39 Dd @o L
h10 | Ho | 10,2

Ranura de extrusion: valores para poliuretanos de 95 °Sh A de
Neumatica ) Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media  Hidraulica Pesada dureza, a 70 °C. Otros materiales, a consultar.
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...JUNTAS DE PISTON

DK 107

INFORMACION TECNICA

El modelo DK 107 es una junta compacta de simple efecto, de seccién simétrica
para cilindros hidraulicos de media y alta presion. Pieza recomendada para hidraulica
movil de media y de alta presion.

Se afade una junta toérica de elastdmero que ejerce una tension uniforme del labio en
las zonas de estanqueidad, incluso cuando no hay presién en el medio, a la vez que
aporta una elevada capacidad de carga de choque.

= Absorcién de picos de presion.
= Sella incluso sin presion en el medio.
= Amplia gama de dimensiones.

Este perfil puede mecanizarse en poliuretano y en elastbmero. Véase apartado de
materiales.

MATERIALES RECOMENDADOS

MONTAJE

Para el montaje del collarin, éste se debe dilatar e
insertar en el piston y deslizarlo manualmente hasta
su alojamiento.

Los collarines de elastdmero pueden dilatarse hasta

un 30 % mientras que los collarines de poliuretano
no deben deformarse mas del 20 %. En caso con-

INSTALACION

Collarin orientado hacia el lado
de mayor presion.

R,<0,2 L

Cantos redondeados

Epidor
Seals and
Rubber

Technology -

JUNTAS DE PISTON...

¢

trario, existe el riesgo que la deformacién pueda ser
permanente.

Para facilitar la dilatacion de la pieza, se puede su-
mergir la misma en un bafo de aceite a 80 °C.

Nota: el collarin y la junta tdrica se montan a la vez, como una sola pieza.

Cotas necesarias para fabricacion

@D Diametro de la camisa
ad Diametro interior del alojamiento
Altura de la pieza

L Altura del alojamiento

Alojamientos recomendados

I ™ S
HPU o C-HPU 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA. @D @d L (o]
PUBL 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacién FDA. 13...<25 D-8 6,0 3,5
SL-PU 96 A -20°C ...+110°C Poliuretano de gran resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de friccion. 25...<50 D-10 7,0 4,0
LT-PU * 96 A -55°C...+110°C | Poliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura. 50...<75 D-12 8,0 4,5
NBR 85 A -30°C ..+110°C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios. 75...<150 D-15 10,0 5,0
H-NBR 85 A -20 °C ...+150 °C Elastémero con la mayor resistencia al desgaste. 150 ... <300 D-20 12,0 6.0
FPM 82 A -20°C ...+200 °C Fluorelastémero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura. 300 ... <500 D-25 18,0 8,5

500 ... <580 D-30 20,0 10,0

Segun sea la temperatura de trabajo, la junta torica puede fabricarse en NBR, H-NBR o FPM. Hay disponibilidad de mas formulaciones de
poliuretanos y elastémeros, segun sean las condiciones de trabajo.

CAMPO DE APLICACION

SERVICIOS

RANURAS DE EXTRUSION

Ranura de extrusién radial maxima

ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

Acabado superficial

= Velocidad: 0,5 m/s = Hidraulica mévil pesada @D 10 MPa 20 MPa 40 MPa Rugosidad R, R
= Temperatura: segin material escogido = Cilindros telescépicos 13 ... <25 0.18 0.11 0.05 Superficie del cilindro <2,5um 0,05 - 0,20 um
® Presion hasta 40 MPa (400 bar) * Maquinaria agricola ,/\E 25... <50 0,22 0,16 0,10 Fondo de la ranura <6,3um <1,6 um
= Para diametros de camisa de 13 mm < @D < 580 mm = Plumas mmnl 'y
- e
(otros diametros, a consultar) - 50...<75 0,27 0,20 0,14 Flancos de la ranura <15um <3pum
#ﬂ 75 ...<150 0,31 0,25 0,19
'e . 150 ... < 300 0,39 0,32 0,26
Tolerancias recomendadas
é% 300 ... < 500 0,46 0,39 0,33
=0 500 ... < 580 0,52 0,45 0,39 @d @o L
h10 | Ho | 10,2

Ranura de extrusion: valores para poliuretanos de 95 °Sh A de
dureza. Otros materiales, a consultar.

Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada
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DK 108 ¢
g0 MONTAJE
El perfil DK 108 es una junta de baja friccién para cilindros de doble efecto en hidrau- En primer lugar, se sitda la junta térica en el aloja- Para facilitar la insercién del anillo de friccion tam-
lica media y pesada. Esta constituida por un anillo de deslizamiento que se energiza miento sin entregirarla. Seguidamente, se desliza el bién puede emplearse un casquillo conico y un man-
con una junta torica. El anillo tiene un coeficiente de friccion tan bajo que elimina el anillo de PTFE sobre el pistdn (previamente lubrica- dril de expansion. El montaje finaliza con la calibra-
problema del movimiento a tirones del vastago (efecto Stick-slip). do) hasta situarlo justo encima de la junta térica. cion del anillo de friccion mediante un casquillo para
adaptarlo al diametro del pistdn. Véase la seccion
= Comportamiento excelente a altas velocidades. “Montaje por deformacion”.
= Diseflo compacto que requiere poco espacio. )
m Pieza exenta del efecto Stick-slip. INSTALACION

El anillo de deslizamiento puede mecanizarse en poliuretano y en diversas formula-
ciones de PTFE. Véase apartado de materiales.

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

Dureza Alojamientos para secciones estandar de téricas

Cotas necesarias para fabricaciéon

@D Diametro de la camisa
ad Diametro interior del alojamiento
Altura de la pieza

L Altura del alojamiento

. . A HF4 0, 0, 2
C-HPU 57D Pollurete'lr?o nc.>lconductor de gran resistencia a la abrasion, para -20 °C ...+115°Cy 178 2.45 2.2 0.4
con certificacion FDA.
2,62 875 3,2 0,6
F3 (40 % bronce) / F6 (46 % bronce) | 65 D | Resistencia a la abrasién. Bajo coeficiente de friccién. Material conductor. R,<0,2 L Cantos redondeados
3,53 5,50 4,2 1,0
F2 (15 % fibra de vidrio / 5 % MoS,) | 58 D | Resistencia a la extrusion. Bajo coeficiente de friccion. Material no conductor.
5188 7,75 6,3 1,3
F11 (< 25 % fibra de vidri 60D Elevada resistencia a la presion. No utilizar sobre metales blandos. Material no —
(< 3 B COVELL) conductor. Certificaciones FDA y CE. = 7,00 10,50 8,1 1.8
F4 (< 25 % carbon de coque) 62 D | Recomendado para aceites hidraulicos en base agua. Material conductor. 7,00 12,25 8,1 1,8
F12 (< 15 % PEEK 58D Elevada resistencia al desgaste. Industria alimentaria. Material conductor.
ke ? ) Certificaciones FDA 'y CE.
. . . - Longitud del chaflan C
) . Elevada resistencia al desgaste. Material detectable por campo magnético, por
F13 (< 20 % Ferrita / Magnetita) 58 D ) T e
rayos X o sistemas de deteccion visual. Certificaciones FDA 'y CE. @b 10... 15... 40.. 80.. 133... 330...
e . =5 0 = a <15 <40 <80 <133 <330 =580
esistencia a la abrasion del mismo orden que F3, pero no tiene carga de bronce o
F17 (Carga mineral) 58D HEIS e ) - 9 y als c| 25 | 35 | 45 | 50 | 60 | 80
por lo tanto no degrada el aceite hidraulico.
Hay disponibilidad de otras formulaciones de PTFE y poliuretano, segun sean las condiciones de trabajo. Los materiales mas habitua-
les para laSjUntaS toricas son NBR (-20 °C <T<+110 OC) y FPM ('20 °C < T <+200 OC). Otros elastémeros, bajo petICIén RANURAS DE EXTRUSIO’N ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS
CAMPO DE APLICACION SERVICIOS Ranura de extrusién radial maxima Acabado superficial
. - . i R R
= Velocidad < 10 m/s (< 0,5 m/s para C-HPU) = Hidraulica media y pesada 2B S ———— — Rugosidad méx @
. . . . N . 10...<15 0,30 0,20 0,15 0,05 Superficie del cilindro <2,0 um 0,05 - 0,20 um
= Temperatura: segun material escogido = Maquinaria agricola
= Presion: hasta 60 MPa (600 bar) = Prensas 15...<40 0,40 0,25 0,15 0,05 Fondo de la ranura <6,3 um <1,6 um
= Para camisas de 10 mm < @D < 580 mm = Plumas y grias 40..<80 | 040 0,25 0.20 0,10 Flancos de la ranura <15um <3pm
(otros diametros, a consultar) - 80...<133| 0,50 0,30 0,20 0,10
133 ... <580 0,60 0,35 0,25 0,15 Tolerancias recomendadas
Ranura de extrusion: valores para formulaciones de PTFE con ¢d ¢D L
cargas. Otros materiales, a consultar. h10 | HO | +0.2
Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada ’
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- - Hidraulica y Neumatica

...JUNTAS DE PISTON

DK 109

El perfil DK 109 es una junta compacta de doble efecto para servicios en hidraulica
movil pesada.

Esta constituida por un anillo de deslizamiento, confinado por unas guias y que se

MONTAJE

En primer lugar, se sitda una guia en el alojamiento.
Seguidamente se coloca la junta energizante y se
desliza el anillo de poliuretano sobre el piston (pre-
viamente lubricado) hasta situarlo justo encima de la

Epidor
Seals and
Rubber

Technology -

JUNTAS DE PISTON...

¢

se instala la 22 guia. Para facilitar la insercion del ani-
llo de friccion también puede emplearse un casquillo
coénico y un mandril de expansion. Véase la seccién
“Montaje por deformacion”.

energiza con un perfil de elastdmero. Esta pieza es adecuada para aplicaciones don-
de el pistdn permanezca inmévil durante periodos largos de tiempo.

junta energizante, tocando a la guia. A continuacion

INSTALACION
= F| anillo de deslizamiento no puede entregirarse.

® E| anillo de deslizamiento no puede extruir.
= Buen sellado tanto dindamico como estatico.

Cotas necesarias para fabricacion

@D Diametro de la camisa
El anillo de deslizamiento puede mecanizarse en diversas formulaciones de poliure- 21 T
tano. Véase apartado de materiales. ad, Diametro del alojamiento (guia)

Altura total del alojamiento

Altura del alojamiento

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

Alojamientos recomendados

@D ad ad, L L,
Shore de servicio o 50 ...<80 D-15 D-4 20,0 28,0
HPU o C-HPU 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA. - E;-ﬂjo 80..<150| D-20 D-5 25,0 36,0
PUBL 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA. 150 ... <400| D-25 D-6 32,0 46,0
SL-PU 96 A -20°C ...+110°C Poliuretano de gran resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de friccion. 400 ...<580| D-30 D-8 36,0 50,0
LT-PU * 96 A -55°C ...+110 °C Poliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura.
HPU 55 D 55D -20°C ...+115°C Poliuretano de alta dureza y buen rendimiento a alta temperatura.

Longitud del chafian C

@b 20... 50... 80 ... 150... 400...
<50 <80 <150 <400 =580

Hay disponibilidad de otras formulaciones de poliuretano, segtin sean las condiciones de trabajo. Los materiales mds habituales del perfil
energizante son NBR (-20 °C < T < +110 °C), FPM (-20 °C < T < +200 °C) y T-NBR (-50 °C < T < +110 °C) para bajas temperaturas. Otros
elastémeros, bajo peticion. Se recomienda utilizar guias de POM o PA.

a3 T c| 40 | s0 | 6o | 85 | 100
CAMPO DE APLICACION SERVICIOS
= Velocidad < 0,5 m/s ®  Hidraulica mévil pesada (\lE RANURAS DE EXTRUSION ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS
= Temperatura: segun material escogido = Maquinaria agricola Y
] ion: - .
Presion: h'asta 40 MPa (400 bar) Plumas y gruas #ﬂ Ranura de extrusién radial maxima Acabado superficial
m  Para camisas de 20 mm < @D < 580 mm ®  Prensas g | ~
(otros diametros, a consultar) . P 2D s Rugosidad Roie R,
)_| :,“-\\ 20...<50 0,35 Superficie del cilindro <2,5um 0,05 -0,20 um
50...<80 0,52 Fondo de la ranura < 6,3 um < 1,6 um
80 ...< 150 0,65 Flancos de la ranura <15 um <3 um
150 ... <400 0,78
400 ... <580 1,00 Tolerancias recomendadas
Ranura de extrusion: valores para formulaciones de poliuretano. ¢d ¢d1 ¢D L
Otros materiales, a consultar. ho | h8 | Ho | +0,2

Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada
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- - Hidraulica y Neumatica

...JUNTAS DE PISTON

DK 109D

El perfil DK 109D es una junta de doble efecto para servicios en hidraulica movil
pesada.

Esta constituida por un anillo de deslizamiento, confinado por unas guias y que se
energiza con un perfil de elastémero. El relieve del aro de friccion permite la lubrica-
cién del mismo, aumentando la vida Gtil de la pieza.

= E| anillo de deslizamiento no puede torcerse sobre si mismo.
= F| anillo de deslizamiento no puede extruir.
m | ubricacion mejorada del anillo de rozamiento.

El anillo de deslizamiento puede mecanizarse en diversas formulaciones de poliure-
tano. Véase apartado de materiales.

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

- Dureza Temperatura .

HPU o C-HPU 95 A -20°C ...+115°C
PUBL 95 A -20°C ...+115°C
SL-PU 96 A -20°C ...+110°C
LT-PU * 96 A -565°C ...+110°C
HPU 55 D 55D -20°C ...+115°C

Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA.
Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA.
Poliuretano de gran resistencia a la abrasién. Bajo coeficiente de friccion.
Poliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura.

Poliuretano de alta dureza y buen rendimiento a alta temperatura.

Hay disponibilidad de otras formulaciones de poliuretano, segtin sean las condiciones de trabajo. Los materiales mas habituales del perfil
energizante son NBR (-20 °C < T < +110 °C), FPM (-20 °C < T < +200 °C) y T-NBR (-50 °C < T < +110 °C) para bajas temperaturas. Otros
elastémeros, bajo peticion. Se recomienda utilizar guias de POM o PA.

MONTAJE

En primer lugar, se sitda una guia en el alojamiento.
Seguidamente se coloca la junta energizante y se
desliza el anillo de poliuretano sobre el piston (pre-
viamente lubricado) hasta situarlo justo encima de la
misma, tocando a la guia. A continuacion se instala

Epidor
Seals and
Rubber

Technology -

JUNTAS DE PISTON...

¢

la 22 guia. Para facilitar la insercion del anillo de fric-
cién también puede emplearse un casquillo cénico y
un mandril de expansion. Véase la seccion “Montaje
por deformacion”.

Cotas necesarias para fabricacion

@D Diametro de la camisa
ad Diametro interior del alojamiento
@d, Diametro del alojamiento (guia)

Altura total del alojamiento

Altura del alojamiento

Alojamientos recomendados

@D @d @d, L L,
20...<50 D-10 D-3 12,5 20,5
50...<80 D-15 D-4 20,0 28,0
80...<150( D-20 D-5 25,0 36,0

150 ... <400 D-25 D-6 32,0 46,0
400...<580| D-30 D-8 36,0 50,0

Longitud del chaflan C

@D 20... 50... 80... 150... 400...
<50 <80 <150 <400 =580

c| 40 | s0 | 6o | 85 | 100

CAMPO DE APLICACION SERVICIOS
= Velocidad < 0,5 m/s = Hidraulica movil pesada i m/-EIE
iz ~— 0

= Temperatura: segun material escogido
= Presion: hasta 40 MPa (400 bar)

Magquinaria agricola
Plumas y gruas

= Para camisas de 20 mm < @D < 580 mm
(otros diametros, a consultar)

Neumatica ) Hidraulica

www.epidor-srt.com

Hidraulica Ligera

= Prensas

B Hidraulica Media M Hidraulica Pesada

INSTALACION
L
3 C
" 150-20°
I I
R=0,4
0o -l
Q. Q
RANURAS DE EXTRUSION

Ranura de extrusién radial maxima

@D s
20 ...<50 0,35
50...<80 0,52
80 ... <150 0,65

150 ... <400 0,78
400 ... <580 1,00

Ranura de extrusion: valores para formulaciones de poliuretano.
Otros materiales, a consultar.

ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

Acabado superficial

Rugosidad
Superficie del cilindro
Fondo de la ranura

Flancos de la ranura

max

<2,5um

< 6,3 um

<15 um

R.
0,05 - 0,20 um
<1,6 um

<3 um

Tolerancias recomendadas

| ne | He | 402
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- Il Hidraulicay Neumatica

...JUNTAS DE PISTON

DK 109H

El perfil DK 109H es una junta de doble efecto para servicios en hidraulica movil
pesada.

Esta constituida por un anillo de deslizamiento, confinado por unas guias y que se
energiza con un perfil de elastdmero. Esta pieza es adecuada para aplicaciones don-
de se produzcan golpes de presion.

® El anillo de deslizamiento no puede torcerse sobre si mismo.
® E| anillo de deslizamiento no puede extruir.
= Absorcion de cambios bruscos de presion.

El anillo de deslizamiento puede mecanizarse en diversas formulaciones de poliure-
tano. Véase apartado de materiales.

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

Dureza Temperatura
| wer | S0 | TR [ Obenacenes

HPU o C-HPU 95 A
PUBL 95 A
SL-PU 96 A
LT-PU * 96 A
HPU 55D 55D

-20°C ..

-20°C ...
-20°C ...
LB 0
-20°C ...

+115°C
+115°C
+110°C
+110°C
+115°C

Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA.
Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA.
Poliuretano de gran resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de friccion.
Poliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura.

Poliuretano de alta dureza y buen rendimiento a alta temperatura.

Hay disponibilidad de otras formulaciones de poliuretano, segtin sean las condiciones de trabajo. Los materiales mds habituales del perfil
energizante son NBR (-20 °C < T < +110 °C), FPM (-20 °C < T < +200 °C) y T-NBR (-50 °C < T < +110 °C) para bajas temperaturas. Otros
elastémeros, bajo peticion. Se recomienda utilizar guias de POM o PA.

CAMPO DE APLICACION

= \elocidad < 0,4 m/s

= Temperatura: segun material escogido
= Presion hasta 150 MPa (1.500 bar)

= Para camisas de 20 mm < @D < 580 mm
(otros diametros, a consultar)

Neumatica ) Hidraulica

www.epidor-srt.com

SERVICIOS

® Hidraulica movil pesada N\ o
|¢

II-IllE

= Maquinaria agricola
= Plumas y grdas
= Prensas

Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada

MONTAJE

En primer lugar, se sitda una guia en el alojamiento.
Seguidamente se coloca la junta energizante y se
desliza el anillo de poliuretano sobre el piston (pre-
viamente lubricado) hasta situarlo justo encima de la
misma, tocando a la guia. A continuacion se instala

INSTALACION

oD
od

15°-20°

}

ad,

RANURAS DE EXTRUSION

Ranura de extrusién radial maxima

oD
20 ...

50 ...
80 ...
150 ...
400 ...

<50
<80
<150
<400
<580

S
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40

Ranura de extrusion: valores para formulaciones de poliuretano.

Otros materiales, a consultar.
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JUNTAS DE PISTON...

¢

la 22 guia. Para facilitar la insercion del anillo de fric-
cién también puede emplearse un casquillo cénico y
un mandril de expansién. Véase la seccion “Montaje

por deformacion”.

Cotas necesarias para fabricacion

@D Diametro de la camisa
ad Diametro interior del alojamiento
@d, Diametro del alojamiento (guia)

Altura total del alojamiento

Altura del alojamiento

Alojamientos recomendados

oD od
20...<50 D-10

50...<80 D-15
80...<150| D-20
150...<400| D-25
400...<580 D-30

2d,
D-8
D-4
D-5
D-6
D-8

L L,
12,5 20,5
20,0 28,0
25,0 36,0
32,0 46,0
36,0 50,0

Longitud del chafian C

‘

20.. 50..
oo 56 <80

c| 40 | s0 |

80...
<150

60 |

150... 400...
<400 =580

85 | 100

ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

Acabado superficial

Rugosidad
Superficie del cilindro
Fondo de la ranura

Flancos de la ranura

méx

<2,5um

< 6,3 um

<15 um

R.
0,05 - 0,20 um
< 1,6 um

<3 um

Tolerancias recomendadas

@b

| 02
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...JUNTAS DE PISTON JUNTAS DE PISTON...

DK 109N ¢

MONTAJE

El perfil DK 109N es una junta de doble efecto para servicios en hidraulica movil
pesada.

Esta constituida por un anillo de deslizamiento, confinado por unas guias y que se

En primer lugar, se situa la junta de elastémero en el
alojamiento. Seguidamente se coloca una guia y se
desliza el anillo de poliuretano sobre el pistén (pre-
viamente lubricado) hasta situarlo justo encima de la

se instala la 22 guia. Para facilitar la insercion del ani-
llo de friccion también puede emplearse un casquillo
coénico y un mandril de expansion. Véase la seccién
“Montaje por deformacion”.

energiza con un perfil de elastdmero. Esta pieza es adecuada para aplicaciones don-
de el pistdn permanezca inmévil durante periodos largos de tiempo.

junta energizante, tocando a la guia. A continuacion

INSTALACION
= E| anillo de deslizamiento no puede torcerse sobre si mismo.
m E| anillo de deslizamiento no puede extruir. S T i (L
®  Absorcién de cambios bruscos de presion. Iy .
@D Diametro de la camisa
El anillo de deslizamiento puede mecanizarse en diversas formulaciones de poliure- od D!amem 'nte”or. de'_ alojamiento
tano. Véase apartado de materiales. ad, Diametro del alojamiento (guia)
Altura total del alojamiento
Altura del alojamiento
INFORMACION TECNICA
Alojamientos recomendados
MATERIALES RECOMENDADOS
oD od ad, Ik L,
L c 20...<50 D-10 D-3 12,5 20,5
Dureza Temperatura oD T i
Shore de servicio m 50...<80 D-15 D-4 20,0 28,0
HPU o C-HPU 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA. _ ; 15‘;'20° 80 .. <150| D-20 D-5 25.0 36,0
PUBL 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA. f 150 ... <400| D-25 D-6 32,0 46,0
SL-PU 96 A -20°C ..+110°C Poliuretano de gran resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de friccion. O 400 ...<580| D-30 D-8 36,0 50,0
LT-PU * 96 A -55°C ...+110 °C Poliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura.
HPU 55 D 55D -20°C ...+115°C Poliuretano de alta dureza y buen rendimiento a alta temperatura. R=0,4

Hay disponibilidad de otras formulaciones de poliuretano, segtin sean las condiciones de trabajo. Los materiales mas habituales del perfil e
energizante son NBR (-20 °C < T < +110 °C), FPM (-20 °C < T < +200 °C) y T-NBR (-50 °C < T < +110 °C) para bajas temperaturas. Otros @b 20 ... 50 ... 80 ... 150... 400...
elastémeros, bajo peticién. Se recomienda utilizar guias de POM o PA. <50 <80 <150 <400 =580

alo o c| 40 | s0 | eo | 85 | 100
Qlal. Q
CAMPO DE APLICACION SERVICIOS
= Velocidad < 0,5 m/s = Hidraulica mévil pesada (\lE “Lﬁn RANURAS DE EXTRUSION ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS
= Temperatura: seglin material escogido = Magquinaria agricola mmrgy g
= Presion: hasta 40 MPa (400 bar, = Plumasy gruas
! ) ( ) u ygrd Ranura de extrusién radial maxima Acabado superficial
= Para camisas de 20 mm < @D < 580 mm = Prensas
(otros diametros, a consultar) - 2D s Rugosidad R R,
20...<50 0,35 Superficie del cilindro <2,5um 0,05 - 0,20 um
50...<80 0,52 Fondo de la ranura < 6,3 um <1,6 um
80 ...< 150 0,65 Flancos de la ranura <15 um <3 um
150 ... <400 0,78
400 ... <580 1,00 Tolerancias recomendadas
Ranura de extrusion: valores para formulaciones de poliuretano. ¢d ¢d1 ¢D L
Otros materiales, a consultar. h9 | h8 | HO | 0.2
Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada +°,
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- Il Hidraulicay Neumatica

...JUNTAS DE PISTON

DK 110-112

INFORMACION TECNICA

El modelo DK 110-112 es una empaquetadura formada por un anillo de presion o
tapa, anillos intermedios y un anillo de base. Se suele utilizar como recambio en pren-
sas hidraulicas o cilindros grandes de alta carga.

® Disefio robusto para cilindros de simple y doble efecto .
® Pieza de repuesto para empaquetaduras antiguas.
= Adaptabilidad a superficies en mal estado.

Los anillos intermedios puedes mecanizarse tanto en poliuretano como en elastome-
ro. Los anillos de tapa y de base son de materiales termoplasticos. Véase apartado
de materiales.

MATERIALES RECOMENDADOS

Dureza Temperatura
R

HPU o C-HPU
PUBL

SL-PU

LT-PU *

NBR

H-NBR

FPM

95 A
95 A
96 A
96 A
85 A
85 A

82 A

-20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacién FDA.

-20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA.

-20°C ...+110°C Poliuretano de gran resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de friccion.
-55°C ...+110 °C Poliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura.

-30°C ...+110°C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios.

-20 °C ...+150 °C Elastémero con la mayor resistencia al desgaste.

-20 °C ...+200 °C Fluorelastémero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura.

Para los anillos tapa y base, se recomienda utilizar POM o PA. Sin embargo, para servicios a alta temperatura se sugieren anillos de F11
PTFE cargado con un 25 % de fibra de vidrio. Hay disponibilidad de otras formulaciones de poliuretano y de elastomeros, segtin sean las
condiciones de trabajo.

CAMPO DE APLICACION SERVICIOS
= \elocidad < 0,5 m/s = Maquinaria de inyeccién
= Temperatura: seguin material escogido = Cizallas para chatarra
= Presién hasta 40 MPa (400 bar) ® |ndustria siderurgica .@5
= Para camisas de 40 mm < @D < 580 mm = Hidraulica naval =
(otros diametros, a consultar) » Cilindros o
= Prensas e

Neumética

www.epidor-srt.com

) Hidraulica

Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada

MONTAJE

Montaje Elastico
Este perfil se debe montar en un pistén partido.

INSTALACION

Empaquetadura orientada hacia
el lado de mayor presion.

RO,4 L*o2

oD
@d

RANURAS DE EXTRUSION

Para esta empaquetadura, la ranura de extrusion
en el lado opuesto a la presién depende de los
ajustes de montaje elegidos. A fin de evitar la
extrusion, se recomienda elegir los ajustes ISO
indicados en la siguiente tabla:

@ nominal D Ajustes ISO
<80 H9 /{8
>80...120 H8 / 8
>120 ... 580 H8 / 7

0

20°

|

@D
ad

Epidor
Seals and
Rubber
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JUNTAS DE PISTON...
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Cotas necesarias para fabricacién

Diametro de la camisa

Diametro interior del alojamiento

Altura de la pieza

Altura del alojamiento

‘

Secciones de alojamiento normalizadas

h
5,0

6,0
7,5
8,0
10,0
12,0
12,5
15,0
17,5
20,0

Cc
5,0
5,0
5,0
6,0
6,0
7,5
7,5
7,5
8,5
10,0

ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

Rugosidad
Superficie del cilindro
Fondo de la ranura

Flancos de la ranura

Acabado superficial

R
<2,5um

max

< 6,3 um
<15 um

Rl
0,05 - 0,20 um
<1,6 um

<3 um

Tolerancias recomendadas

@d
ho

@b
H8

L
+0,2
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- - Hidraulica y Neumatica

...JUNTAS DE PISTON

DK 116

INFORMACION TECNICA

El modelo DK 116 es una junta de un solo labio de cierre. Resulta adecuada para
trabajar tanto en cilindros neumaticos como en cilindros hidraulicos de baja presion.

Una de sus aplicaciones es como junta de piston en bombas alternativas. Se reco-
mienda como elemento de recambio pero no para nuevos disefios de cilindros. En
caso que de un nuevo disefio, consulte al Dpto. Técnico.

= Un solo labio.
® Cilindros neumaticos e hidraulicos de baja presion.
= Pieza de recambio.

Su mecanizado puede ser en poliuretanos y elastbmeros. Véase apartado de mate-
riales.

MATERIALES RECOMENDADOS

Dureza Temperatura :
| wer | S| TR [ Obenacenes

HPU o C-HPU
PUBL

SL-PU

LT-PU *

HPU Soft
NBR

H-NBR

FPM

95 A
95 A
96 A
96 A
90 A
85 A
85 A
82 A

-20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacién FDA.

-20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA.

-20°C ...+110°C Poliuretano de gran resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de friccion.
-55°C ...+110 °C Poliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura.

-20°C ...+110°C Poliuretano de baja dureza y adecuado para servicios de neumatica.
-30°C ...+110°C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios.

-20 °C ...+150 °C Elastomero con la mayor resistencia al desgaste.

-20 °C ...+200 °C Fluorelastdmero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura.

Hay disponibilidad de mds formulaciones de poliuretanos y elastomeros, segun sean las condiciones de trabajo.

CAMPO DE APLICACION SERVICIOS

= \elocidad: 0,5 m/s = Hidraulica de baja presion
= Temperatura: segun material escogido = Pieza de repuesto

= Presion de servicio para neumatica: 1 MPa (10 bar) = Neumatica

= Presion de servicio para hidraulica: 16 MPa (160 bar) =

= Para camisas de 15 mm < @D < 580 mm
(otros diametros, a consultar)

Neumética
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JUNTAS DE PISTON...
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MONTAJE

Montaje Partido

Fijaciéon al alojamiento mediante una brida de sujecién que cierra el piston. La compresién axial ejercida por
la brida sobre la junta DK 116, no debe ser superior al 10 % del espesor de la junta. Es necesario prever una
limitacién de compresion. Los componentes de fijacion metalicos no deben ejercer ninguna fuerza sobre la
zona de paso, entre la brida y el labio de estanqueidad.

INSTALACION

Cotas necesarias para fabricacién

@D Diametro de la camisa
ad Diametro interior del alojamiento
@d, Diametro del alojamiento (guia)

Altura de la pieza

L Altura del alojamiento

Cantos redondeados

Longitud del chaflan C

60.. 75.. 120.. 225.. 270...
@D <60 5T (120 <225 <270 <580

c| 80| 35 | 40 | 55 | 65 | 80

@D,
@d

ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

Acabado superficial Tolerancias recomendadas

Rugosidad R, R, @d @b L
Superficie del cilindro < 2,5 um 0,05 - 0,30 um h10 | H11 | +0,2
Fondo de la ranura < 6,3 um < 1,6 um
Flancos de la ranura <15 um <3 um

www.epidor-srt.com
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JUNTAS DE PISTON...

¢

El perfil DK 117 es una junta compacta de doble efecto para servicios en hidraulica
de baja y media presion.

MONTAJE

Para facilitar la insercién del anillo de fricciéon tam-
bién puede emplearse un casquillo cénico y un man-
dril de expansion. Véase la seccion “Montaje por de-
formacion”.

En primer lugar, se sitda una guia en el alojamiento.
Seguidamente, se desliza el anillo de poliuretano so-
bre el pistén (previamente lubricado) hasta tocar a la

Consiste en un anillo de deslizamiento confinado por unos elementos de apoyo en guia. A continuacién se instala la 22 guia.

su alojamiento, que constituyen la guia del piston en el cilindro.

m Sélido ajuste del anillo de deslizamiento, sin riesgo que pueda entregirarse. Lol
® Pieza apropiada para variaciones rapidas de presion.
= No se da ninguna extrusién en la ranura radial. (D D T A
@D Diametro de la camisa
El anillo de deslizamiento puede mecanizarse en diversas formulaciones de poliure- ad Didmetro interior del alojamiento
tano. Véase apartado de materiales. . o )
Q@d, Diametro del alojamiento (guia)
Altura total del alojamiento
» ” Altura del alojamiento
INFORMACION TECNICA
MATERIALES RECOMENDADOS Alojamientos recomendados
o@D od od, L L,
Dureza Temperatura 20...<40 D-8 D-3 10,0 18,0
| et | G0 | RS | Obweasenes L :
1 - -
HPU o C-HPU 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA. 40...<80 D-10 D-3 10,0 18,0
PUBL 95 A -20°C ..+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA. “" 150-20° 80...<120] D-15 D-4 150 23,0
SL-PU 96 A -20°C ...+110°C Poliuretano de gran resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de friccion. i * i U810 S 19220 D=3 Y £S5
LT-PU * 96 A -55°C ...+110 °C Poliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura. 200... <400 D-25 D-6 25,0 39,0
HPU 55 D 55D -20°C ...+115°C Poliuretano de alta dureza y buen rendimiento a alta temperatura. 400...<580| D-30 D-8 30,0 44,0
Hay disponibilidad de otras formulaciones de poliuretano, segtin sean las condiciones de trabajo. Se recomienda utilizar guias de POM o PA. R=0,4
Longitud del chaflan C
@b 20... 80... 120... 200... 400...
CAMPO DE APLICACION SERVICIOS i o
| o N sz 3 c| 40 | s0 | 60 | 85 | 100
= Velocidad < 0,5 m/s = Maquinaria para el movimiento /\l
= Temperatura: seglin material escogido de tierras "-"E
= Presion: hasta 25 MPa (250 bar) " Maquinaria agricola [ RANURAS DE EXTRUSION ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS
= Para camisas de 20 mm < @D < 580 mm = Plumasy gruas [ <]
(otros diametros, a consultar) = Cilindros
- Ranura de extrusién radial maxima Acabado superficial
= .

@D s Rugosidad R, R,
20...<40 0,35 Superficie del cilindro <2,5um 0,05 - 0,20 um
40...<80 0,40 Fondo de la ranura < 6,3 um < 1,6 um
80...<120 0,50 Flancos de la ranura <15 um <3 pum

120 ... <200 0,65
200 ... <400 0,75 )
Tolerancias recomendadas
400 ... <580 1,00
3 _ , @d Dd, (7)) L
Ranura de extrusion: valores para formulaciones de poliuretano. ho | h8 | Ho | +0.2

Neumética ) Hidraulica Hidraulica Ligera B Hidraulica Media B Hidraulica Pesada Otros materiales, a consultar.
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DK 118

El modelo DK 118 es una junta compacta, de seccion simétrica y labios con arista
viva para pistones o vastagos, en cilindros hidraulicos de media y alta presion. Pieza
recomendada para hidraulica movil.

Se afiade una junta térica de elastdmero que ejerce una tension uniforme del labio en
las zonas de estanqueidad, incluso cuando no hay presion en el medio, a la vez que
aporta una elevada capacidad de carga de choque.

m Sellado incluso sin presion en el medio.
= Absorcién de picos de presion.
= Talén prolongado .

Este perfil puede mecanizarse en poliuretano y en elastbmero. Véase apartado de

MONTAJE

Para el montaje del collarin, éste se debe dilatar e
insertar en un pistdn previamente lubricado. Se co-
loca el collarin a un lado del alojamiento y se desliza
manualmente sobre el pistén, hasta que encaje por
completo en el alojamiento

Los collarines de elastdmero pueden dilatarse hasta
un 30 % mientras que los collarines de poliuretano

INSTALACION

Collarin orientado hacia el lado
de mayor presion.

JUNTAS DE PISTON...

¢

no deben deformarse mas del 20 %. En caso con-
trario, existe el riesgo que la deformacién pueda ser
permanente. Para facilitar la dilatacion de la pieza,
se puede sumergir la misma en un bafio de aceite
a 80 °C.

Nota: el collarin y la junta tdrica se montan a la vez, como una sola pieza.

Cotas necesarias para fabricacion

materiales. @D Diametro de la camisa
ad Diametro interior del alojamiento
. . H Altura de la pieza
L | Aturadel ojamiento

MATERIALES RECOMENDADOS

Dureza Temperatura
| wer | S | TR [ Obeacens

R,<0,2 L

Cantos redondeados

HPU o C-HPU 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasiéon. Material con certificacion FDA. Alojamientos recomendados
PUBL 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA. @D @d L c
SL-PU 96 A -20°C ...+110°C Poliuretano de gran resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de friccion.
25...<50 D-10 7,0 4,0
LT-PU * 96 A -55°C ...+110°C Poliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura.
50...<75 D-12 8,0 4,5
NBR 85A -30°C ...+110°C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios.
75...<150 D-15 10,0 5,0
H-NBR 85A -20 °C ...+150 °C Elastomero con la mayor resistencia al desgaste.
i Al < 150...<300| D-20 12,0 6.0
FPM 82 A -20 °C ...+200 °C Fluorelastémero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura.
300 ... <500 D-25 18,0 8,5
Seglin sea la temperatura de trabajo, la junta torica puede fabricarse en NBR, H-NBR o FPM. Hay disponibilidad de mas formulaciones de 500 ... <580 D-30 20,0 10,0

poliuretano y de elastomeros, bajo peticion.

CAMPO DE APLICACION

= Velocidad: 0,5 m/s

SERVICIOS

= Accionamientos hidraulicos

RANURAS DE EXTRUSION

Ranura de extrusién radial maxima

ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

Acabado superficial

. . ) sivul oD 2MPa 10MPa 20MPa 40 MPa Rugosidad R, . R,
= Temperatura: segin material escogido (vélvulas) 10 o5 0.33 018 0.1 0.05 o -
= Presion hasta 40 MPa (400 bar) = Amortiguadores hidraulicos N - e < , ' , , Superficie del cilindro <2,5um 0,05 - 0,20 um
® Para camisas de 25 mm < @D < 580 mm = Magquinaria movil pesada """E "’!'}.I 25 <90 087 0.22 0.1 010 Fondo de [a ranura <63um aRiol
(otros diametros, a consultar) = Magquinaria agricola 50...<75 0,42 0,27 0,20 0,14 Flancos de la ranura <15um <3um
= Plumas om 75...<150| 0,46 0,31 0,25 0,19
gt = =
- R — O 150 . <300| 054 0.39 0.32 0.26 Tolerancias recomendadas
300 ... <500| 0,61 0,46 0,39 0,33 @d @b L
500 ... <580 0,67 0,52 0,45 0,39 h10 | H9 | +0,2

Ranura de extrusion: valores para poliuretanos de 95 °Sh A de

Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada dureza. Otros materiales, a consultar.
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DK 119 ¢
osgd0 MONTAJE
Junta de simple efecto constituida por un collarin energizado con un muelle metalico Montaje Partido
que mantiene la geometria circular del collarin en todo su perimetro, tanto interior La junta DK 119 debe instalarse en un pistén partido.

como exterior. El labio de estanqueidad tiene un saliente en su parte interior que man-

tiene el muelle en su sitio. A baja presion, la fuerza del resorte metalico proporciona el

C|errelde la junta mlgntras que, a meQ|da que va aumentado la presioén, el collarin se INSTALACION
energiza con la propia presion del fluido.

L Collarin orientado hacia el lado
= Muelles en U, en V o helicoidal. de mayor presion.

Cotas necesarias para fabricacion

m Pieza exenta del efecto Stick-slip. @D Diametro de la camisa
= Mayor resistencia a la extrusion gracias a la prolongacion del talén. @d Diametro interior del alojamiento
. - L . _ H Altura de la pieza
Perfil recomendado para servicios dinamicos en contacto con fluidos quimicamente o
L Altura del alojamiento

agresivos, o bien, aplicaciones de alta temperatura.

INFORMACION TECNICA e
Alojamientos recomendados

H h L
MATERIALES RECOMENDADOS 31 03 16
4,3 3,1 4,8
F3 (40 % bronce) / F6 (46 % bronce) | 65 D | Resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de friccion. Material conductor. R,<0,2 L Cantos redondeados 8,5 6,1 9,5
F2 (15 % fibra de vidrio /5 % MoS,) | 58 D | Resistencia a la extrusion. Bajo coeficiente de friccion. Material no conductor.
F11 (< 25 % fibra de vidri 60D Elevada resistencia a la presion. No utilizar sobre metales blandos. Material no = | -
(< 6 fibra de vidrio) conductor. Certificaciones FDA y CE. Longitud del chafisn C
F4 (< 25 % carbon de coque) 62 D | Recomendado para aceites hidraulicos en base agua. Material conductor. H c
F12 (< 15 % PEE 58D Elevada resistencia al desgaste. Industria alimentaria. Material conductor. 3.1 3.0
(< ° K) Certificaciones FDA 'y CE. ’ ’
. . ’ - 4,3 4,0
. ) Elevada resistencia al desgaste. Material detectable por campo magnético, por ’ ’
0,
Flg e G (At 1 Eg el =910 rayos X o sistemas de deteccion visual. Certificaciones FDA y CE. 6,5 5,0
F7 (G oral 58D Resistencia a la abrasion del mismo orden que F3, pero no tiene carga de bronce y s 8,5 6,0
(Carga mineral) por lo tanto no degrada el aceite hidraulico.
Polietileno de alta densidad resistente a la abrasion y para servicios criogénicos de
UHMW - PE 61D | hasta -200 °C. Certificacion FDA.

Hay disponibilidad de otras formulaciones de PTFE, segtin condiciones de trabajo. El muelle de serie es de acero inoxidable AlSI 301, RANURAS DE EXTRUSION ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

sin embargo para T > 220 °C, se recomienda emplear muelles de Elgiloy®.

P Ranura de extrusion radial maxima Acabado superficial

CAMPO DE APLICACION SERVICIOS e

oD 10MPa 20MPa 30MPa 40 MPa Rugosidad R, . R,
= \elocidad < 15 m/s = Valvulas (cuerpos y vastagos) 10...<18 0,12 0,10 0,08 0,07 Superficie del vastago <2,5um 0,05 - 0,20 um
= Temperatura: -200 °C hasta +260 °C = Sellado para criogenia 18...<50 0,17 0,12 0,10 0,08 Fondo de la ranura < 6,3 um <1,6 um
= Presion < 40 MPa (400 bar) = Compresores 50..<120| 0,22 0,17 0,12 0,10 Flancos de la ranura <15pum <3um
= Para camisas de 10 mm < @D < 580 mm = Dosificadores 120 .. <580 | 031 0.95 0.15 0.12

(otros didmetros, a consultar) = Bombas - ' ' ’ ’ )
Ranura de extrusion: valores para PTFE y PTFE con cargas. Tolerancias recomendadas
= Otros materiales, a consultar.
Bd oD L

Neumatica [ Hidraulica Hidraulica Ligera [ Hidraulica Media [l Hidraulica Pesada h10 | HO | +0,2
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El modelo DK 120 es una junta de doble efecto para hidraulica donde se requiera una Se coloca uno de los aros de poyo en el alojamien- Los collarines de elastomero pueden dilatarse hasta
junta de pequefas dimensiones. Se puede montar en las cajeras de juntas téricas, to. Para montar el collarin, éste se debe dilatar e in- un 30 % mientras que los collarines de poliuretano
mejorando la resistencia a la extrusidn y por lo tanto, el sellado de sistemas de alta sertar en un pistdn previamente lubricado. Se colo- no deben deformarse mas del 20 %. En caso con-
presion. ca el collarin a un lado del alojamiento y se desliza trario, existe el riesgo que la deformacién pueda ser
manualmente sobre el pistén, hasta que encaje por permanente. Para facilitar la dilatacion de la pieza,
Con este perfil se evita el viraje de la junta en aplicaciones dinamicas. Dispone de completo en el alojamiento. se puede sumergir la misma en un bafio de aceite a
dos aros de apoyo. 80 °C. El montaje acaba instalando el 2° aro de apoyo.
= Pieza compatible con alojamientos de juntas téricas. INSTALACION

= No es posible el viraje de la pieza en el alojamiento.
= Aplicaciones de alta presion.

Cotas necesarias para fabricacion

Puede mecanizarse tanto en poliuretano como en elastémeros. Véase apartado de @b Diametro de la camisa

materiales.

INFORMACION TECNICA

Dureza Temperatura ob q d, h m M M
Shore de servicio SEnvaciones

ad Diametro interior del alojamiento
Altura de la pieza

L Altura del alojamiento

HPU o C-HPU 95 A -20°C ..+115°C Poliuretano resistente a la abrasiéon. Material con certificacion FDA. R,<0,2 L Cantos redondeados 1.78 142 2,39 3.78 526
NBR 85A -30°C ...+110 °C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios. ZiE 2:26 3,58 4,65 e
H-NBR 85A -20 °C ...+150 °C Elastomero con la mayor resistencia al desgaste. - 3,53 3,09 478 597 7,22
FPM 82 A -20 °C ...+200 °C Fluorelastdmero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura. 5,33 4,73 s G L
Elastomero con bueno rendimiento a baja temperatura. Material con 6,99 6,06 9,563 12,07 14,71
EPDM 85A -45°C ...+130 °C e,
certificaciéon FDA

Longitud del chaflan C

Se recomienda utilizar aros anti-extrusion en POM o PA. Sin embargo, para servicios a T > 110 °C. se sugieren aros de apoyo de F11 PTFE

cargado con un 25 % de fibra de vidrio. Hay disponibilidad de mas formulaciones de poliuretano y de elastomeros, bajo peticion. op =20 20 o 4066 10% o 3008 o
= 4 =1 =3 =5
alg c| 20 | 30 | 35 | 45 | 50
CAMPO DE APLICACION SERVICIOS S
= Velocidad: 0,5 m/s = Magquinaria movil pesada RANURAS DE EXTRUSION ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS
= Temperatura: segun material escogido = Magquinaria agricola
® Presién: 70 MPa (700 bar) = Construcciones hidraulicas Para esta junta en particular, los valores limite Acabado superficial
® Para camisas de 10 mm < @D < 580 mm = Maquinaria de inyeccion de la ranura de extrusion se expresan como un
(otros didmetros, a consultar) = Plumas P ajuste de montaje 1ISO 286 - 2. Rugosidad R o R,
= Mineria : \|E #ﬂ Superficie de la camisa <2,5um 0,05 -0,20 um
'y . .. .
= Prensas ® Para todos los d|ametrgs_ Yy presiones, se reco- Fondo de la ranura <6,3um <1,6 um
, i mienda una ranura maxima equivalente a un f | ]
" e ) ajuste HO / 18. ancos de la ranura <15 pum <3pum
'_|i= Tolerancias recomendadas
Bd @b L
Neumatica [ Hidraulica Hidraulica Ligera [ Hidraulica Media [l Hidraulica Pesada h9 | H9 | +0,25
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...JUNTAS DE PISTON

DK 122

El perfil DK 122 es una junta compacta de doble efecto para servicios en hidraulica

movil pesada.

Consiste en un anillo de deslizamiento, confinado por unos aros de apoyo (DST 111)
en el alojamiento, que se energiza con un perfil de elastémero.

= F| anillo de deslizamiento no puede entregirarse.
= E| anillo de deslizamiento no puede extruir.
= Disefio compacto.

El anillo de deslizamiento puede mecanizarse en diversas formulaciones de poliure-
tano. Véase apartado de materiales.

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

Dureza Temperatura
| wer | S | TR [ Obeacenes

HPU o C-HPU 95 A -20°C ...+115°C

PUBL 95 A -20°C ...+115°C
SL-PU 96 A -20°C ...+110°C
LT-PU * 96 A -55°C ...+110°C
HPU 55 D 55D -20°C ...+115°C

Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA.
Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA.
Poliuretano de gran resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de friccion.
Poliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura.

Poliuretano de alta dureza y buen rendimiento a alta temperatura.

Hay disponibilidad de otras formulaciones de poliuretano, segtin sean las condiciones de trabajo. Los materiales mds habituales del perfil
energizante son NBR (-20 °C < T < +110 °C), FPM (-20 °C < T < +200 °C) y T-NBR (-50 °C < T < +110 °C) para bajas temperaturas. Otros
elastémeros, bajo peticion. Se recomienda utilizar aros de apoyo de POM o PA.

CAMPO DE APLICACION

= Velocidad < 0,5 m/s
= Temperatura: segun material escogido
= Presion: hasta 40 MPa (400 bar)

= Para camisas de 20 mm < @D < 580 mm
(otros diametros, a consultar)

Neumatica ) Hidraulica

www.epidor-srt.com

SERVICIOS
= Hidraulica mévil pesada 7\
= Maquinaria agricola """E
= Plumasy gruas #ﬂ
= Gilindros [ TS
= Prensas

AR WY
[ ] )_‘ i\

Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada

MONTAJE

En primer lugar, se situa el perfil de elastémero en el
alojamiento. Seguidamente se coloca uno de los aros
de apoyo y se desliza el anillo de poliuretano sobre
el piston (previamente lubricado) hasta situarlo jus-
to encima de la junta energizante, tocando al aro de
apoyo. A continuacion se instala el 2° aro de apoyo.

El perfil de elastomero puede dilatarse hasta un
30 % mientras que el anillo de poliuretano no debe

INSTALACION

Cantos redondeados

R,<0,2 L

oD

RANURAS DE EXTRUSION
Ranura de extrusién radial maxima
@D s
20...<50 0,40
50...<80 0,40
80...< 150 0,40
150 ... < 400 0,40
400 ... <580 0,40

Ranura de extrusion: Valores para formulaciones de poliuretano.
Otros materiales, a consultar.

Epidor
Seals and
Rubber

Technology -

JUNTAS DE PISTON...

¢

deformarse mas del 20 %. En caso contrario, existe
el riesgo que la deformacion pueda ser permanente.
Para facilitar la dilatacion de la pieza, se puede su-
mergir la misma en un bafio de aceite a 80 °C.

Puede emplearse un casquillo coénico y un mandril
de expansion que ayuden en la insercion del anillo
de friccién. Véase la seccion “Montaje por deforma-
cion”.

Cotas necesarias para fabricacion

@D Diametro de la camisa
ad Diametro interior del alojamiento

Altura de la pieza

L Altura del alojamiento
oD ad L
20...<50 D-10 12,5
50...<80 D-15 20,0
80 ...< 150 D-20 25,0
150 ... < 400 D-25 32,0
400 ... <580 D-30 36,0

Longitud del chaflan C

20... 50... 80... 150... 400...
@b
<50 <80 <150 <400 =580

c| 40 | s0 | eo | 85 | 100

.
‘

ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

Acabado superficial

Rugosidad R .. R,
Superficie del cilindro <2,5um 0,05 - 0,20 um
Fondo de la ranura < 6,3 um < 1,6 um
Flancos de la ranura <15 um <3 um

Tolerancias recomendadas

@d @b L
h9 | HY | +0,25
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DK 123

El modelo DK 123 es una junta simétrica; tanto la arista del labio interior como la del
labio exterior hacen la misma tension de cierre.

El perfil dispone de un anillo de sujecion que lo inmoviliza en el alojamiento. Se puede
utilizar indistintamente en pistones o en vastagos.

= Junta simétrica.
= Anillo de sujecion.
= Pieza para piston y/o vastago.

Puede mecanizarse en poliuretano y en elastémeros. Véase apartado de materiales.

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

Dureza Temperatura .
e

HPU o C-HPU
PUBL

SL-PU

LT-PU *

NBR

H-NBR

FPM

95 A
95 A
96 A
96 A
85 A
85 A
82 A

-20°C

-20°C ...
-20°C ...
-55°C ...
-30°C ...
-20°C ...
-20°C ...

+115°C
+115°C
+110 °C
+110°C
+110°C
+150 °C
+200 °C

Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA.
Poliuretano resistente a la abrasiéon. Material con certificacion FDA.
Poliuretano de gran resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de friccion.
Poliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura.

Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios.

Elastémero con la mayor resistencia al desgaste.

Fluorelastomero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura.

Se recomienda utilizar anillo de sujecion en POM o PA. Sin embargo, para servicios a alta temperatura se sugieren anillos de sujecion de
F11 PTFE cargado con un 25 % de fibra de vidrio. Hay disponibilidad de mas formulaciones de poliuretanos y elastomeros, segtin sean las
condiciones de trabajo.

CAMPO DE APLICACION

= Velocidad < 0,7 m/s
= Temperatura: segun material escogido

= Presion: 40 MPa (400 bar)

= Para camisas de 15 mm < @D < 580 mm
(otros diametros, a consultar)

Neumética
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) Hidraulica

SERVICIOS

= Magquinaria movil ligera
®  Pieza de repuesto

Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada

MONTAJE

Montaje Partido
Debido a que el anillo de sujecién no puede dilatarse, el modelo DK 123 se monta en un pistén partido.

INSTALACION

Collarin orientado hacia el lado

de mayor presion.

Cantos redondeados

el
Q
RANURAS DE EXTRUSION
Ranura de extrusién radial maxima
@D 10 MPa 20 MPa 40 MPa
15...<25 0,18 0,11 0,05
25...<50 0,22 0,16 0,10
50...<75 0,27 0,20 0,14
75 ...<150 0,31 0,25 0,19
150 ... < 300 0,39 0,32 0,26
300 ... < 500 0,46 0,39 0,33
500 ... <580 0,52 0,45 0,39

Ranura de extrusion: valores para poliuretanos de 95 °Sh A de

dureza. Otros materiales, a consultar.
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Cotas necesarias para fabricacion

@D
@d

Diametro de la camisa

Diametro interior del alojamiento

Altura de la pieza

Altura del alojamiento

Alojamientos recomendados

15

25 ...
50 ...
75 ...
150 ...
300 ...
500 ...

oD
...<25
<50
<75
<150
<300
<500
<580

od
D-8
D-10
D-12
D-15
D-20
Bi-125
D-30

L
6,0
7,0
8,0
10,0
12,0
18,0
20,0

C
3,5
4,0
4,5
5,0
6,0
8,5
10,0

ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

Acabado superficial

Rugosidad

Superficie del cilindro

Fondo de la ranura

Flancos de la ranura

@d
h10

max

<2,5um

< 6,3 um

<15 um

Tolerancias recomendadas

@b
H9

Rl
0,05 - 0,20 um
< 1,6 um

<3 um

L
+0,2

www.epidor-srt.com
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) Hidraulica

El perfil DK 123D es una junta compacta de doble efecto para servicios en hidraulica
movil pesada.

Consiste en un anillo de deslizamiento, confinado por unos aros de apoyo (DST 108)
en el alojamiento, que se energiza con un perfil de elastémero. El relieve del anillo de
deslizamiento permite la lubricaciéon del mismo, aumentando la vida util de la pieza.

= F| anillo de deslizamiento no puede torcerse sobre si mismo.
= E| anillo de deslizamiento no puede extruir.
= Buena lubricacion del anillo de rozamiento.

B Hidraulica Media M Hidraulica Pesada

Hidraulica Ligera

MONTAJE

En primer lugar, se situa el perfil de elastémero en el
alojamiento. Seguidamente se coloca uno de los aros
de apoyo y se desliza el anillo de poliuretano sobre
el piston (previamente lubricado) hasta situarlo jus-
to encima de la junta energizante, tocando al aro de
apoyo. A continuacion se instala el 2° aro de apoyo.

El perfil de elastbmero puede dilatarse hasta un
30 % mientras que el anillo de poliuretano no debe

¢

deformarse mas del 20 %. En caso contrario, existe
el riesgo que la deformacion pueda ser permanente.
Para facilitar la dilatacién de la pieza, se puede su-
mergir la misma en un bafo de aceite a 80 °C.

Puede emplearse un casquillo conico y un mandril
de expansion que ayuden en la insercién del anillo
de friccién. Véase la seccion “Montaje por deforma-
cion”.

INSTALACION
El anillo de deslizamiento puede mecanizarse en diversas formulaciones de poliure-
tano. Véase apartado de materiales. Cotas necesarias para fabricacién
@D Diametro de la camisa
ad Diametro interior del alojamiento
INFORMACION TECNICA Altura de la pieza
L Altura del alojamiento
MATERIALES RECOMENDADOS
Shore de servicio R,<0,2 L Cantos redondeados
HPU o C-HPU 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA.
PUBL 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasiéon. Material con certificacion FDA.
SL-PU 96 A -20°C ...+110°C Poliuretano de gran resistencia a la abrasién. Bajo coeficiente de friccion. R Alojamientos recomendados
LT-PU * 96 A -55°C ...+110 °C Poliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura. @D @d L C
HPU 55 D 55D -20°C ...+115°C Poliuretano de alta dureza y buen rendimiento a alta temperatura. 20...<50 D-10 12,5 4,0
Hay disponibilidad de otras formulaciones de poliuretano, segtin sean las condiciones de trabajo. Los materiales mas habituales del perfil 50...<80 D-15 20,0 5,0
energizante son NBR (-20 °C < T < +110 °C), FPM (-20 °C < T < +200 °C) y T-NBR (-50 °C < T < +110 °C) para bajas temperaturas. Otros 80 ... <150 D-20 25,0 6,0
elastémeros, bajo peticion. Se recomienda utilizar aros de apoyo de POM o PA. 150 .. < 400 D-25 320 85
8 g 400 ... <580 D-30 36,0 10,0
CAMPO DE APLICACION SERVICIOS
= Velocidad < 0.5 m/s = Hidraulica mévil pesada ~N RANURAS DE EXTRUSION ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS
= Temperatura: segun material escogido = Magquinaria agricola "—-"cla%
= Presion: hasta 40 MPa (400 bar) = Plumas y gruas #ﬂ Ranura de extrusién radial maxima Acabado superficial
= Para camisas de 20 mm < @D < 580 mm = Cilindros (] @D s Rugosidad R R
(otros didmetros, a consultar) = Prensas > . e .
-§% 20 ...<50 0,40 Superficie del cilindro <2,5um 0,05 - 0,20 um
" )= 50...<80 0,40 Fondo de la ranura < 6,3 um <1,6 um
— 80 ... <150 0,40 Flancos de la ranura <15 um <3 um
el 150 ... < 400 0,40
400 ... <580 0,40 Tolerancias recomendadas
Ranura de extrusion: Valores para formulaciones de poliuretano. gd @D L
Otros materiales, a consultar. ho | H9 | +0,25
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El perfil DK 123H es una junta compacta de doble efecto para servicios en hidraulica
movil pesada.

Consiste en un anillo de deslizamiento, confinado por unos aros de apoyo en el alo-
jamiento, que se energiza con un perfil de elastobmero. Esta pieza es adecuada para
aplicaciones donde se produzcan golpes de presion.

= F| anillo de deslizamiento no puede torcerse sobre si mismo.
= E| anillo de deslizamiento no puede extruir.
®  Absorcién de cambios bruscos de presion.

El anillo de deslizamiento puede mecanizarse en diversas formulaciones de poliure-
tano. Véase apartado de materiales.

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

Dureza Temperatura
| veer | G | RS [ Obenasens

HPU o C-HPU 95 A
PUBL 95 A
SL-PU 96 A
LT-PU * 96 A
HPU 55D 55D

-20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasién. Material con certificacion FDA.

-20 °C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA.
-20°C ...+110°C Poliuretano de gran resistencia a la abrasién. Bajo coeficiente de friccién.
-55°C ...+110 °C Poliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura.

-20°C ...+115°C Poliuretano de alta dureza y buen rendimiento a alta temperatura.

Hay disponibilidad de otras formulaciones de poliuretano, segtin sean las condiciones de trabajo. Los materiales mds habituales del perfil
energizante son NBR (-20 °C < T < +110 °C), FPM (-20 °C < T < +200 °C) y T-NBR (-50 °C < T < +110 °C) para bajas temperaturas. Otros
elastémeros, bajo peticion. Se recomienda utilizar aros de apoyo de POM o PA.

CAMPO DE APLICACION SERVICIOS
= \elocidad < 0,4 m/s = Hidraulica mévil pesada -\
= Temperatura: segiin material escogido = Magquinaria agricola """E
= Presion hasta 150 MPa (1.500 bar) = Plumasy gruas
= Para camisas de 20 mm < @D < 580 mm = Cilindros

(otros diametros, a consultar) = Prensas

Neumatica ) Hidraulica
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Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada

MONTAJE

En primer lugar, se situa el perfil de elastémero en el
alojamiento. Seguidamente se coloca uno de los aros
de apoyo y se desliza el anillo de poliuretano sobre
el piston (previamente lubricado) hasta situarlo jus-
to encima de la junta energizante, tocando al aro de
apoyo. A continuacion se instala el 2° aro de apoyo.

El perfil de elastomero puede dilatarse hasta un 30 %
mientras que el anillo de poliuretano no debe defor-

INSTALACION

Cantos redondeados

R,<0,2 L

oD

RANURAS DE EXTRUSION
oD s
20...<50 0,40
50...<80 0,40
80 ...< 150 0,40
150 ... <400 0,40
400 ... <580 0,40

Ranura de extrusion: Valores para formulaciones de poliuretano.
Otros materiales, a consultar.
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marse mas del 20 %. En caso contrario, existe el ries-
go que la deformacién pueda ser permanente. Para
facilitar la dilatacion de la pieza, se puede sumergir la
misma en un bafno de aceite a 80 °C.

Puede emplearse un casquillo cénico y un mandril
de expansion que ayuden en la insercién del anillo
de friccién. Véase la seccion “Montaje por deforma-
cion”.

Cotas necesarias para fabricaciéon

@D Diametro de la camisa
ad Diametro interior del alojamiento
Altura de la pieza

L Altura del alojamiento

Alojamientos recomendados

@D @d L (o3
20...<50 D-10 12,5 4,0
50...<80 D-15 20,0 5,0
80...<150 D-20 25,0 6,0

150 ... <400 D-25 32,0 8,5
400 ... <580 D-30 36,0 10,0

ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

Acabado superficial

Rugosidad R, . R,
Superficie del cilindro <2,5um 0,05 - 0,20 um
Fondo de la ranura < 6,3 um < 1,6 um
Flancos de la ranura <15 um <3 um

Tolerancias recomendadas
Qd {%])] L
ho | Ho | 4025

www.epidor-srt.com
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DK 123N

El perfil DK 123N es una junta compacta de doble efecto para servicios en hidraulica
movil pesada.

Consiste en un anillo de deslizamiento, confinado por unos aros de apoyo (DST 108)
en el alojamiento, que se energiza con un perfil de elastomero. Esta pieza es adecua-
da para aplicaciones donde el pistdon permanezca inmovil durante periodos largos de
tiempo.

= F| anillo de deslizamiento no puede torcerse sobre si mismo.
= El anillo de deslizamiento no puede extruir.
®  Absorcién de cambios bruscos de presion.

El anillo de deslizamiento puede mecanizarse en diversas formulaciones de poliure-
tano. Véase apartado de materiales.

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

Dureza Temperatura

HPU o C-HPU 95 A
PUBL 95 A
SL-PU 96 A
LT-PU * 96 A
HPU 55D 55D

-20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA.
-20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasién. Material con certificacion FDA.
-20°C ...+110°C Poliuretano de gran resistencia a la abrasién. Bajo coeficiente de friccion.
-55°C ...+110 °C Poliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura.

-20°C ...+115°C Poliuretano de alta dureza y buen rendimiento a alta temperatura.

Hay disponibilidad de otras formulaciones de poliuretano, segtin sean las condiciones de trabajo. Los materiales mas habituales del perfil
energizante son NBR (-20 °C < T < +110 °C), FPM (-20 °C < T < +200 °C) y T-NBR (-50 °C < T < +110 °C) para bajas temperaturas. Otros
elastémeros, bajo peticion. Se recomienda utilizar aros de apoyo de POM o PA.

CAMPO DE APLICACION SERVICIOS
= Velocidad < 0,5 m/s = Hidraulica movil pesada 7\
= Temperatura: segin material escogido = Magquinaria agricola """E
= Presion: hasta 40 MPa (400 bar) = Plumas y gruas o
= Para camisas de 20 mm < @D < 580 mm = Cilindros l&.
(otros diametros, a consultar) = Prensas
. v
=1®
el

Neumatica ) Hidraulica
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Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada

MONTAJE

En primer lugar, se situa el perfil de elastémero en el
alojamiento. Seguidamente se coloca uno de los aros
de apoyo DST 108 y se desliza el anillo de poliuretano
sobre el piston (previamente lubricado) hasta situarlo
justo encima de la junta energizante, tocando al aro de
apoyo. A continuacion se instala el 2° aro de apoyo.

El perfil de elastomero puede dilatarse hasta un 30 %
mientras que el anillo de poliuretano no debe defor-

INSTALACION

Cantos redondeados

@D

RANURAS DE EXTRUSION
@D
20...<50 0,40
50...<80 0,40
80...< 150 0,40
150 ... <400 0,40
400 ... <580 0,40
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marse mas del 20 %. En caso contrario, existe el
riesgo que la deformacién pueda ser permanente.
Para facilitar la dilatacion de la pieza, se puede su-
mergir la misma en un bafo de aceite a 80 °C.

Puede emplearse un casquillo cénico y un mandril
de expansion que ayuden en la insercién del anillo
de friccion. Véase la seccion “Montaje por defor-
macion”.

Cotas necesarias para fabricacion

@D Diametro de la camisa

ad Diametro interior del alojamiento
H Altura de la pieza

L Altura del alojamiento

Alojamientos recomendados

@D od L (o3
20...<50 D-10 12,5 4,0
50...<80 D-15 20,0 5,0
80 ... <150 D-20 25,0 6,0

150 ... <400 D-25 32,0 8,5
400 ... <580 D-30 36,0 10,0

ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

Acabado superficial

Rugosidad
Superficie del cilindro < 2,5 pum 0,05 - 0,20 um
Fondo de la ranura < 6,3 um <1,6 um
Flancos de la ranura <15 um <3 um
Tolerancias recomendadas
Dd (/] L
ho | Ho | 40,25
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El modelo DK 124 es el recambio para anillos intermedios de empaquetaduras. Tan- Montaje Elastico

to el anillo de presion o tapa, como el anillo de apoyo o base de la empaquetadura Este perfil se debe montar en un pistén partido.
tienen que adaptarse al perfil DK 124; en caso contrario deberd fabricarse la empa-

quetadura completa.

INSTALACION
® Disefio robusto para cilindros de simple y doble efecto .

® Pieza de repuesto para empaquetaduras antiguas. Orientacién hacia el lado de mayor

Cotas necesarias para fabricacion

= Adaptabilidad a superficies en mal estado. presion.
oD Diametro de la camisa
El anillo intermedio puede mecanizarse tanto en poliuretano como en elastémero. Seccién del alojamiento
Véase apartado de materiales. Altura de la pieza
E Espesor del perfil
INFORMACION TECNICA
Secciones de alojamiento normalizadas
MATERIALES RECOMENDADOS
h E H (]
= = " 5,0 4,0 6,0 5,0
ureza emperatura
HPU o C-HPU 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacién FDA. 7,5 5,0 8,0 5,0
PUBL 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA. 8,0 5,0 8,5 6,0
SL-PU 96 A -20°C ...+110°C Poliuretano de gran resistencia a la abrasién. Bajo coeficiente de friccion. 10,0 6,0 10,0 6,0
LT-PU * 96 A -55°C ...+110°C Poliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura. 12,0 7,0 12,0 7,5
NBR 85A -30°C ...+110°C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios. 12,5 7,0 12,5 7,5
H-NBR 85A -20 °C ...+150 °C Elastémero con la mayor resistencia al desgaste. 15,0 8,5 15,0 7,5
FPM 82 A -20 °C ...4+200 °C Fluorelastémero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura. 17,5 9,5 17,5 8,5
Hay disponibilidad de otras formulaciones de poliuretano y de elastdmeros, segtin sean las condiciones de trabajo. 20,0 11,0 19,0 10,0
CAMPO DE APLICACION SERVICIOS
= Velocidad < 0,5 m/s = Magquinaria de inyeccion RANURAS DE EXTRUSION ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS
= Temperatura: segun material escogido = Cizallas para chatarra
= Presion hasta 40 MPa (400 bar) ® Industria sidertrgica & Pafal ?S'(fja empaquetaOI'Ufa’ 'a_f,a”:ra de gx'f(fjus'lon JR———
(m|
m  Para camisas de 40 mm < @D < 580 mm = Hidraulica naval =e e_n el lado opuest(_) ala [:_)re3|on _epen e _e 0s - R
(otros diametros, a consultar) = Gilindros ajustes de montaje elegidos. A fin de evitar la Rugosidad R, 3
: extrusion, se recomienda elegir los ajustes ISO Superficie del cilindro <2,5um 0,05 - 0,20 pm
= Prensas indi iqui -
. indicados en la siguiente tabla: Fondo de la ranura < (5 i <16um
@ nominal D Ajustes ISO Flancos de la ranura <15 um <3 um
<80 H9 /8
>80...120 H8 /8 Tolerancias recomendadas
>120 ... 580 H8 / {7
@d @D L
ho | H8 | 402
Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada
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...JUNTAS DE PISTON

DK 125

El modelo DK 125 es una junta de baja friccién para cilindros de simple efecto, en
servicios de hidraulica media y pesada para maquina-herramienta, maquinaria de in-
yeccioén y cilindros de posicionamiento. Esta constituida por un anillo de deslizamien-
to que se energiza con una junta térica. El anillo tiene un coeficiente de friccidn tan
bajo que elimina el problema del movimiento a tirones del vastago (efecto Stick-slip).

® Elevada resistencia a la extrusion y al desgaste.
= Junta exenta del efecto Stick-slip.
= Absorcién de picos de presion.

El anillo de deslizamiento puede mecanizarse en poliuretano y en diversas formula-
ciones de PTFE. Véase apartado de materiales.

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

. . Dureza i

Poliuretano no conductor de gran resistencia a la abrasion, para -20 °C ...+115°C y
C-HPU 57D e
con certificacion FDA.

F3 (40 % bronce) / F6 (46 % bronce) | 65 D | Resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de friccion. Material conductor.
F2 (15 % fibra de vidrio /5 % MoS,) | 58 D | Resistencia a la extrusién. Bajo coeficiente de friccion. Material no conductor.

Elevada resistencia a la presién. No utilizar sobre metales blandos. Material no

o £ i
Al e B e e vielte] oD conductor. Certificaciones FDA 'y CE.
F4 (< 25 % carbén de coque) 62 D | Recomendado para aceites hidraulicos en base agua. Material conductor.
F12 (< 15 % PEEK 58D Elevada resistencia al desgaste. Industria alimentaria. Material conductor.

(el ) Certificaciones FDA y CE.
F13 (< 20 % Ferrita / M it 58D Elevada resistencia al desgaste. Material detectable por campo magnético, por

(< 6 Ferita / Magnetita) rayos X o sistemas de deteccion visual. Certificaciones FDA y CE.

Resistencia a la abrasién del mismo orden que F3, pero no tiene carga de bronce

F17 (Carga mineral) 58D B . 9 y

por lo tanto no degrada el aceite hidraulico.

Hay disponibilidad de otras formulaciones de PTFE y poliuretano, segtin sean las condiciones de trabajo. Los materiales mas habitua-
les para las juntas tdricas son NBR (-20 °C < T < +110 °C) y FPM (-20 °C < T < +200 °C). Otros elastomeros, bajo peticion.

CAMPO DE APLICACION SERVICIOS
= \elocidad < 10 m/s (< 0,5 m/s para C-HPU) = Maquinaria movil media o\,
= Temperatura: seglin material escogido y pesada "—-"!9%
= Presién: hasta 60 MPa (600 bar) = Maquinaria de inyeccion ai ik
= Para camisas de 10 mm < @D < 580 mm ® Magquinaria agricola l&. it
(otros diametros, a consultar) = Plumas y gruas
= Prensas -:Iii
. =2 [
Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada

www.epidor-srt.com

MONTAJE

En primer lugar, se sitda la junta térica en el aloja-
miento sin entregirarla. Seguidamente, se desliza el
anillo de PTFE sobre el pistdn (previamente lubrica-
do) hasta situarlo justo encima de la junta térica.

INSTALACION

Junta de baja friccion orientada hacia
el lado de mayor presion.

R,<0,2 L

Cantos redondeados

RANURAS DE EXTRUSION

Ranura de extrusién radial maxima

@D 10MPa 20MPa 40MPa 60 MPa
10...<15 0,30 0,30 0,20 0,10
15...<40 0,40 0,30 0,20 0,10
40...<133| 0,50 0,40 0,30 0,20

133 ...<330( 0,50 0,40 0,30 0,20
330...<580| 0,70 0,50 0,40 0,20

Ranura de extrusion: valores para formulaciones de PTFE con
cargas. Otros materiales, a consultar.
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Para facilitar la insercion del anillo de friccion tam-
bién puede emplearse un casquillo conico y un man-
dril de expansién. El montaje finaliza con la calibra-
cién del anillo de friccién mediante un casquillo para
adaptarlo al diametro del pistdn. Véase la seccion
“Montaje por deformacion”.

Cotas necesarias para fabricacion

@D Diametro de la camisa

ad Diametro interior del alojamiento
H Altura de la pieza

L Altura del alojamiento

1,78 2,45 2,2 0,4
2,62 3,75 3,2 0,6
3,53 5,50 4,2 1,0
5,33 7,05 6,3 1,3
7,00 10,50 8,1 1,8
7,00 12,25 8,1 1,8

Longitud del chaflan C

@b 10... 15... 40... 80... 133... 330...
<15 <40 <80 <133 <330 =580

c| 25 | 35 | 45 | 50 | 60 | 80

ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

Acabado superficial

Rugosidad R R

max a
Superficie de la camisa <2,0 um 0,05 - 0,20 um
Fondo de la ranura < 6,3 um < 1,6 um
Flancos de la ranura <15 um <3 um
Tolerancias recomendadas
@d [7])] L
h10 | Ho | +0,2
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...JUNTAS DE PISTON JUNTAS DE PISTON...
DK 138 ¢
g0 MONTAJE
El modelo DK 138 es una junta de baja friccion para cilindros de doble efecto, en En primer lugar, se situa la junta DFL 109E en el alo- Para facilitar la insercién del anillo de friccion tam-
servicios de hidraulica pesada. Esta constituida por un anillo de deslizamiento que se jamiento sin entregirarla. Seguidamente, se desliza bién puede emplearse un casquillo conico y un man-
energiza con una junta DFL 109E, de mayor interferencia y estabilidad en la ranura el anillo de PTFE sobre el piston (previamente lubri- dril de expansion. El montaje finaliza con la calibra-
que una junta térica. El anillo tiene un coeficiente de friccion tan bajo que elimina el cado) hasta situarlo justo encima de la junta energi- cion del anillo de friccion mediante un casquillo para
problema del movimiento a tirones del vastago (efecto Stick-slip). zante. adaptarlo al diametro del pistén. Véase la seccion

“Montaje por deformacion”.
= Junta de tensién de seccion rectangular.
= Junta exenta del efecto Stick-slip.
= Absorcién de picos de presion.

INSTALACION

Cotas necesarias para fabricacion

El anillo de deslizamiento puede mecanizarse en poliuretano y en diversas formula-
ciones de PTFE. Véase apartado de materiales.

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

@D Diametro de la camisa
ad Diametro interior del alojamiento
Altura de la pieza

L Altura del alojamiento

Alojamientos recomendados

@D h L R
. . Dureza 3

C-HPU 57D Poliureta.lr?o nc.>’conductor de gran resistencia a la abrasion, para -20 °C ...+115°Cy R,<0,2 L Cantos redondeados 50 ... <60 7,5 7,5 0,4
con certificacion FDA. 60 ... < 200 100 10.0 0.4

F3 (40 % bronce) / F6 (46 % bronce) [ 65 D | Resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de friccion. Material conductor. 200 ... <300 125 125 0.4

F2 (15 % fibra de vidrio / 5 % MoS,) | 58 D | Resistencia a la extrusion. Bajo coeficiente de friccion. Material no conductor. 7 300 ... < 530 150 150 08
Elevada resistencia a la presion. No utilizar sobre metales blandos. Material no

F11 (< 25 % fibra de vidrio) 60 D . i 530 ... <580 17,5 17,5 1,2
conductor. Certificaciones FDA y CE.

F4 (< 25 % carbén de coque) 62 D | Recomendado para aceites hidraulicos en base agua. Material conductor.
Elevada resistencia al desgaste. Industria alimentaria. Material conductor. Longitud del chafién C

F12 (< 15 % PEEK) 58 D N
Certificaciones FDA y CE. @p 20.. 50.. 60.. 200.. 300.. 530..

F13 (< 20 % Ferrita / M it 58D Elevada resistencia al desgaste. Material detectable por campo magnético, por <50 <60 <200 <300 <530 =580

(<20 % Ferrita / Magnetita) rayos X o sistemas de deteccion visual. Certificaciones FDA y CE. g s | c | 4,0 | 5,0 | 6.0 | 8,5 | 10,0 | 13,0
. Resistencia a la abrasion del mismo orden que F3, pero no tiene carga de bronce y

F17 (Carga mineral) 58 D .

por lo tanto no degrada el aceite hidraulico.

Hay disponibilidad de otras formulaciones de PTFE y poliuretano, segun sean las condiciones de trabajo. Los materiales mas habitua- RANURAS DE EXTRUSION ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

les para las juntas tdricas son NBR (-20 °C < T < +110 °C) y FPM (-20 °C < T < +200 °C). Otros elastomeros, bajo peticion.
Ranura de extrusién radial maxima Acabado superficial

CAMPO DE APLICACION SERVICIOS 2D 10MPa 20MPa 40MPa 60 MPa RUgesiaad G R,

= Velocidad < 10 m/s (< 0,5 m/s para C-HPU) = Magquinaria mévil media pesada 20... <50 0,40 0,30 0,20 0,10 Superficie de la camisa <2,0um 0.05-0,20 um

= Temperatura: segiin material escogido = Cilindros de posicionamiento 2L o <G | 020 %l LA Ll FEREE 6 B ELE < £ T <O

= Presion: hasta 60 MPa (600 bar) = Maquinaria de inyeccién I me 60... <200/ 0,60 0,40 025 0,15 Flancos de la ranura <15um <3um

= Para alojamientos de 20 mm < @D < 580 mm = Prensas ) N 200... <300| 0,60 0,40 0.25 0.15

(otros diametros, a consultar) " 300...<530| 0,70 0,50 0,30 0,20

530 ... <580 0,80 0,60 0,50 0,20 @d @b L
Ranura de extrusién: valores para formulaciones de PTFE con h10 | H9 | +0,2
cargas. Otros materiales, a consultar.
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...JUNTAS DE PISTON JUNTAS DE PISTON...
DK 139 ¢
g0 MONTAJE
Junta de simple efecto constituida por un collarin energizado con un muelle metélico Montaje Partido
que mantiene la geometria circular del collarin en todo su perimetro, tanto interior La junta DK 139 debe instalarse en un pistén partido.

como exterior. Ambos labios tienen un saliente en su parte interior que mantiene el

muelle en su sitio. A baja presion, la fuerza del resorte metalico proporciona el cierre

dfe la junta mlenFras que, a med|§:Ia que va aumentado la presion, el collarin se ener- INSTALACION
giza con la propia presién del fluido.

L Collarin orientado hacia el lado
= Muelles en U, en V o helicoidal. de mayor presion.

m Pieza exenta del efecto Stick-slip.
= Mayor resistencia a la extrusion gracias a la prolongacion del talén.

Cotas necesarias para fabricacion

@D Diametro de la camisa
ad Diametro interior del alojamiento

. . Lo . . Altura de la pieza
Perfil recomendado para servicios dinamicos en contacto con fluidos quimicamente

agresivos, o bien, aplicaciones de alta temperatura.

INFORMACION TECNICA

L Altura del alojamiento

Alojamientos recomendados

H h L
MATERIALES RECOMENDADOS 3.1 23 3.6
43 3,1 4,8
’ . Dureza I R.<0,2 L Cantos redondeados 6,5 4,7 7,1
F3 (40 % bronce) / F6 (46 % bronce) | 65 D | Resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de friccion. Material conductor.
F2 (15 % fibra de vidrio / 5 % MoS,) | 58 D | Resistencia a la extrusion. Bajo coeficiente de friccion. Material no conductor. L
) . Elevada resistencia a la presién. No utilizar sobre metales blandos. Material no Longitud del chafian C
F11 (< 25 % fibra de vidrio) 60 D .
conductor. Certificaciones FDA y CE. H C
F4 (< 25 % carbon de coque) 62 D | Recomendado para aceites hidraulicos en base agua. Material conductor. 3,1 3,0
Elevada resistencia al desgaste. Industria alimentaria. Material conductor. 4.3 4.0
F12 (< 15 % PEEK) 58D . ’ ’
Certificaciones FDA 'y CE. 6.5 5.0
. . Elevada resistencia al desgaste. Material detectable por campo magnético, por R}
0 8,5 6,0
D)t b (e v EEE ] <10 rayos X o sistemas de deteccion visual. Certificaciones FDA y CE. Q.
) Resistencia a la abrasion del mismo orden que F3, pero no tiene carga de bronce y
F17 (Carga mineral) 58D o
por lo tanto no degrada el aceite hidraulico.
UHMW - PE 61D Polietileno de alta densidad resistente a la abrasion y para servicios criogénicos de ;
hasta -200 °C. Certificacion FDA. RANURAS DE EXTRUSION ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

Hay disponibilidad de otras formulaciones de PTFE, segtin condiciones de trabajo. El muelle de serie es de acero inoxidable AlSI 301,

sin embargo para T > 220 °C, se recomienda emplear muelles de Elgiloy®. R ey v ey o e S-S

Acabado superficial

CAMPO DE APLICACION SERVICIOS @D 10MPa 20MPa 30MPa 40 MPa Rugosidad R .. R,
10...< 18 0,12 0,10 0,08 0,07 Superficie de la camisa <2,5um 0,05 - 0,20 um

= \elocidad < 15 m/s = Valvulas (cuerpos y vastagos) 18...< 50 0,17 0,12 0,10 0,08 Fondo de la ranura < 6,3 um <1,6 um
= Temperatura: -200 °C hasta +260 °C = Sellado para criogenia 50..<120| 0,22 0,17 0,12 0,10 Flancos de la ranura <15um <3um
= Presion < 40 MPa (400 bar) = Compresores 120 ... < 580 0,31 0,25 0,15 0,12
n i < < u age :

P?I’a nglsai de 10 mm _|th < 580 mm Dosificadores Ranura de extrusion: valores para PTFE y PTFE con cargas. Tolerancias recomendadas

(otros diametros, a consultar) » Bombas Otros materiales, a consultar.

. @d @p L
h10 | Ho | 10,2
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...JUNTAS DE PISTON JUNTAS DE PISTON...
DK 140 ¢

ossf0 | MONTAJE

El perfil DK 140 es una junta de baja friccion para cilindros de doble efecto en hidrau-
lica de ligera y media presion y cilindros de posicionamiento.

En primer lugar, se situa la junta térica en el alojamiento. Seguidamente se desliza el anillo de poliuretano sobre
el piston hasta situarlo justo encima de la junta térica. Para facilitar la insercién del anillo de friccién también
puede emplearse un casquillo conico y un mandril de expansion. Véase la seccion “Montaje por deformacion”.
Esta constituida por un anillo de deslizamiento con dos aristas de cierre que se ener-

giza con una junta térica tipo DFL 106.

_ , _ _ INSTALACION
m | as aristas de sellado mejoran la estanqueidad de la pieza.
= Facilidad de montaje.
feaR Cotas necesarias para fabricacion
= Diseno robusto.
@D Diametro de la camisa
El anillo de deslizamientp se mecaniza en diversas formulaciones de poliuretano. od Diametro interior del alojamiento
Véase apartado de materiales. i
Altura de la pieza
L Altura del alojamiento
INFORMACION TECNICA
Alojamientos recomendados
MATERIALES RECOMENDADOS h L R
2,62 3,75 3,2 0,6
q Dureza Te t q

HPU Soft 90 A -20°C ...+110°C Poliuretano resistente a la abrasion y de baja dureza para neumatica. 5,33 7,75 6,3 1,3
HPU o C-HPU 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA. _ 7,00 10,50 8,1 1,8
PUBL 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasiéon. Material con certificacion FDA. - 7,00 12,25 8,1 1,8
SL-PU 96 A -20°C ...+110°C Poliuretano de gran resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de friccion.
LT-PU * 96 A -55°C ...+110°C Poliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura.

Longitud del chafian C

@d 15... 40... 80... 133... 330...
<40 <80 <133 <330 =580

c| 35 | 45 | s0 | 60 | 80

Hay disponibilidad de otras formulaciones de poliuretano, segtin sean las condiciones de trabajo. Los materiales mas habituales para la junta
toérica DFL 106 es NBR (-20 °C < T < +110 °C) y FPM (-20 °C < T < +200 °C). Otros elastomeros, bajo peticion.

oD
od

CAMPO DE APLICACION

= \elocidad < 1 m/s

SERVICIOS

= Cilindros de posicionamiento

= Temperatura: segun material escogido = Maquinaria de inyeccion RANURAS DE EXTRUSION ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS
= Presion: hasta 25 MPa (250 bar) = Maquinaria agricola A\
-
| &.ﬂ H oD 2 MPa 10 MPa 25 MPa Rugosidad R .. R,
R~ 10...<40 0,50 0,30 0,16 Superficie del cilindro <2,5um 0,05 - 0,20 um

40 ...< 80 0,60 0,34 0,18 Fondo de la ranura < 6,3 um < 1,6 um

80...<133 0,75 0,40 0,21 Flancos de la ranura <15 um <3 um

133 ... <330 0,85 0,45 0,24

Ranura de extrusion: valores para poliuretanos de 95 °Sh A de @d ¢D L

dureza. Otros materiales, a consultar. h10 | H9 | +0,2
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...JUNTAS DE PISTON

DK 141

El modelo DK 141 es una junta de labios de simple efecto para pistones de cilindros
neumaticos. El labio dinamico (exterior) es mas corto que el estatico (interior) a efec-
tos de minimizar el rozamiento.

Se puede utilizar como junta de piston en cilindro hidraulicos de baja presién.
= Apto para hidraulica de baja presion.

= Amplia gama de tamafios.
= Menor rozamiento.

Puede mecanizarse en poliuretano de baja dureza o en elastbmero. Véase apartado
de materiales.

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

Dureza Temperatura
| veern | S ) Tm | ke

HPU Soft 90 A -20°C ...+110°C Poliuretano de excelente resistencia a la abrasion, aceites minerales y grasas.
NBR 85 A -30°C ...+110°C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios.

H-NBR 85A -20 °C ...+150 °C Elastémero de mejor inercia quimica y resistencia al desgaste que el NBR.
FPM 82 A -20 °C ...+200 °C Fluorelastémero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura.

Hay disponibilidad de otras formulaciones de poliuretano y de elastdmeros, segtin sean las condiciones de trabajo.

CAMPO DE APLICACION SERVICIOS

= Velocidad: 0,5 m/s = Cilindros neumaticos

= Temperatura: segun material escogido = Hidraulica ligera

= Presion de trabajo en neumatica: 1,6 MPa (16 bar) = Magquinaria de inyeccion
= Presion de trabajo en hidraulica: 10 MPa (100 bar) = Repuesto para cilindros
= Para camisas de 10 mm < @D < 580 mm u

(otros diametros, a consultar)

Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada
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Para el montaje del collarin, éste se debe dilatar e
nsertar en el piston y deslizarlo manualmente hasta
su alojamiento.

Los collarines de elastbmero pueden dilatarse hasta
un 30 % mientras que los collarines de poliuretano

INSTALACION

Collarin orientado hacia el lado
de mayor presion.

R,<0,2 L

Cantos redondeados

oD

RANURAS DE EXTRUSION

Ranura de extrusién radial maxima

Seccion/mm 2,5MPa 5 MPa 7,5MPa 10 MPa
<5,0 0,45 0,30 0,25 0,20
>5,0 0,50 0,35 0,30 0,25

Ranura de extrusion: valores para elastomeros de 85 °Sh A.
Para otros materiales, consultar.

Epidor
Seals and
Rubber

Technology -

JUNTAS DE PISTON...

=
-

no deben deformarse mas del 20 %. En caso con-
trario, existe el riesgo que la deformacién pueda ser
permanente.

Para facilitar la dilatacion de la pieza, se puede su-
mergir la misma en un bafo de aceite a 80 °C.

Cotas necesarias para fabricacién

ad Diametro del alojamiento
@D Diametro del cilindro
L Altura del alojamiento

Altura de la pieza

Longitud del chaflan C

I
(o]

<10 5,5
10...<12 6,0
12...<15 7,0

ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

Acabado superficial

Rugosidad R .. R,
Superficie de la camisa <2,5um 0,05 - 0,30 um
Fondo de la ranura < 6,3 um < 1,6 um
Flancos de la ranura <15 um <3 um

Tolerancias recomendadas

Dd 2o L
h11 | Ho | 402
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...JUNTAS DE PISTON JUNTAS DE PISTON...
-9
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DK 142 =° &

El modelo DK 142 es una junta de baja friccién de doble efecto, para cilindros de
posicionamiento en hidraulica ligera y en neumatica. Se constituye por un anillo de
deslizamiento energizado con una junta térica DFL 106. La seccion del anillo es mu-
cho mas pequefia que la de la junta torica (d,) porque su funcion es evitar el giro de
la misma en la ranura. El anillo de deslizamiento tiene un coeficiente de friccion tan
bajo que elimina el problema del movimiento a tirones del vastago (efecto Stick-slip).

m  Sustitucién de juntas téricas .
®m Pieza exenta del efecto Stick-slip.
® |a junta térica queda inmovilizada.

El anillo de deslizamiento puede mecanizarse en poliuretano y en diversas formula-
ciones de PTFE. Véase apartado de materiales.

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

Poliuretano no conductor de gran resistencia a la abrasién, para -20 °C ...+115°Cy
C-HPU 57D e
con certificacion FDA.

F3 (40 % bronce) / F6 (46 % bronce) [ 65 D | Resistencia a la abrasién. Bajo coeficiente de friccién. Material conductor.

F2 (15 % fibra de vidrio / 5 % MoS,) | 58 D | Resistencia a la extrusion. Bajo coeficiente de friccion. Material no conductor.

Elevada resistencia a la presion. No utilizar sobre metales blandos. Material no

o/ £ .
PR 50 o TE\ eIl Ol conductor. Certificaciones FDA y CE.
F4 (< 25 % carbon de coque) 62 D Recomendado para aceites hidraulicos en base agua. Material conductor.
Elevada resistencia al desgaste. Industria alimentaria. Material conductor.
0,
FASIDIIEES 58D | Gentificaciones FDA y CE.
F13 (< 20 % Ferrita / M it 58D Elevada resistencia al desgaste. Material detectable por campo magnético, por
(< 6 Ferrita / Magnetita) rayos X o sistemas de deteccion visual. Certificaciones FDA 'y CE.
Resistencia a la abrasién del mismo orden que F3, pero no tiene carga de bronce
F17 (Carga mineral) 58D k . 9 y

por lo tanto no degrada el aceite hidraulico.

Hay disponibilidad de otras formulaciones de PTFE y poliuretano, segun sean las condiciones de trabajo. Los materiales mas habitua-
les para las juntas tdricas son NBR (-20 °C < T < +110 °C) y FPM (-20 °C < T < +200 °C). Otros elastomeros, bajo peticion.

CAMPO DE APLICACION SERVICIOS

= Velocidad < 15 m/s (< 0,5 m/s para C-HPU) = Cilindros de posicionamiento
= Temperatura: segun material escogido = Magquinaria movil ligera

= Presién: hasta 35 MPa (350 bar) = Maquinaria de inyeccién

= Para alojamientos de 10 mm < @D < 580 mm =

(otros diametros, a consultar)

Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada
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En primer lugar, se sitda la junta térica en el aloja-
miento. Seguidamente se desliza el anillo de PTFE
sobre el pistén hasta situarlo justo encima de la junta
torica. Para facilitar la insercion del anillo de friccion

INSTALACION

R,<0,2 L Cantos redondeados

oD
@d

RANURAS DE EXTRUSION

Ranura de extrusién radial maxima

@D 2MPa 10MPa 20MPa 35MPa
10...<25 0,10 0,10 0,08 0,05
25...<50 0,15 0,15 0,10 0,07
50...<125 0,25 0,20 0,15 0,08

125 ... <580 0,35 0,25 0,20 0,10

Ranura de extrusion: valores para formulaciones de PTFE con

también puede emplearse un casquillo cénico y un
mandril de expansion. El montaje finaliza con la cali-
bracién del anillo de friccion. Véase la seccion “Mon-
taje por deformacion”.

Cotas necesarias para fabricacion

@D Diametro de la camisa
ad Diametro interior del alojamiento
Altura de la pieza

L Altura del alojamiento

Alojamientos recomendados

d, h L R

10...<25 | 1,78 1,45 2,4 04
25..<50 | 2,62 2,25 3,6 04
50..<125| 3,53 3,10 4.8 06
125...<580| 5,33 4,70 7,1 0.8

Longitud del chaflan C

oo g s 3 ssss
c | 20 | 30 | 40 | s0

ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

Acabado superficial

Rugosidad R, R,
Superficie del cilindro <2,0 um 0,05 - 0,20 um
Fondo de la ranura < 6,3 um <1,6 um
Flancos de la ranura <15pum <3 um

Tolerancias recomendadas

cargas. Otros materiales, a consultar. ¢ d

@b L
| Ho | +02
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o0 MONTAJE
El perfil DK 143 es una junta de baja friccioén para cilindros de doble efecto en hidrau- En primer lugar, se sitda la junta DFL 102 en el alojamiento. Seguidamente se desliza el anillo de poliuretano
lica media y pesada. sobre el piston hasta situarlo justo encima de la junta DFL 102. Para facilitar la insercién del anillo de friccion
también puede emplearse un casquillo conico y un mandril de expansion. Véase la seccion “Montaje por de-
Esta constituida por un anillo de deslizamiento en seccion triangular que se energiza formacion”.

con una junta DFL 102 (de seccién rectangular) con mayor interferencia y estabilidad
en la ranura que una junta térica.

_ 5 o INSTALACION
= | ajunta de seccion rectangular no puede torcerse sobre si misma.
= Buena estanqueidad tanto dinamica como estatica. ] D
. . . ; Cotas necesarias para fabricacion
= Alojamientos normalizados segun ISO 7425.
@D Diametro de la camisa
El anillo de deslizamiento se mecaniza en poliuretano y la junta DFL 102, en elast6- @d Diametro interior del alojamiento
mero de baja deformacién remanente. Véase apartado de materiales. Altura de la pieza
L Altura del alojamiento
INFORMACION TECNICA
Alojamientos recomendados
MATERIALES RECOMENDADOS L H R
3,72 3,2 3,0 0,3
Dureza Temperatura . 5,50 4,2 4,0 04
HPU o C-HPU 95 A -20°C ...+115°C Poliuretano resistente a la abrasion. Material con certificacion FDA. 10,50 8,1 7,1 0,7
oo . : ) 5 ) o ; , ) )
PUBL 95 A 20°C ...+115°C Polfuretano resistente al. la abr.a3|on. Mate.rllal con. certlflc.:a-cmn FDA._ . - 10,50 105 10,0 10
SL-PU 96 A -20°C ...+110°C Poliuretano de gran resistencia a la abrasién. Bajo coeficiente de friccion. 12,50 125 12,0 12
LT-PU * 96 A -55°C ...+110 °C Poliuretano con excelente rendimiento a baja temperatura.
HPU 55D 55D -20°C ...+115°C Poliuretano de elevada dureza y resistente a la abrasion.
NBR 85A -30°C ...+110°C Caucho nitrilo adecuado para ambientes limpios. Longitud del chaflan C
H-NBR 85A -20 °C ...+150 °C Elastémero con la mayor resistencia al desgaste.
. , H | 3,0 | 4,0 | 6,0 | 7.1 | 10,0 | 12,0
T-NBR 80 A -50°C ... +110°C Caucho nitrilo adecuado para bajas temperaturas.
FPM 82 A -20 °C ...+200 °C Fluorelastémero para fluidos quimicamente agresivos o a alta temperatura. g o | 4,0 | 5,0 | 6.0 | 8,5 | 10,0 | 13,0

Hay disponibilidad de otras formulaciones de poliuretano y de elastdmeros, segtin sean las condiciones de trabajo.

RANURAS DE EXTRUSION ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS
CAMPO DE APLICACION SERVICIOS
) o Ranura de extrusion radial maxima Acabado superficial
= \elocidad < 0,5 m/s = Maquinaria para R
= Temperatura: seglin material escogido movimiento de tierras H 16MPa 26MPa 32MPa 40 MPa Rugosidad R s
= Presion: hasta 40 MPa (400 bar) = Maquinaria de inyeccion A T 3,0 0,30 0,20 - - Superficie del vastago <2,0 um 0,05 - 0,30 um
= Para alojamientos de 17,5 mm < @D < 580 mm ®* Maquinaria agricola mmn!§ n.&. et 4,0 0,40 0,30 0,20 . Fondo de la ranura <6,3 um <1,6 um
(otros diametros, a consultar) = Plumasy gruas p— 6,0 0,50 0,40 0,30 0,25 Flancos de la ranura <15um <3um
» Prensas ) \‘\ 5 i 7.1 0,60 0,50 0,40 0,35
"o 10,0 0,65 0,55 0,45 0,40 Tolerancias recomendadas
12,0 0,70 060 | 050 0,45 Od b L
Ranura de extrusion: valores para formulaciones de poliuretano. h9 | H9 | +0,2
Neumatica I Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada Otros materiales, a consultar.
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- - Hidraulica y Neumatica

...JUNTAS DE PISTON

DK 144

El modelo DK 144 es una junta de baja friccién de doble efecto para cilindros de posi-
cionamiento y acumuladores de presion. Se constituye por un anillo de deslizamiento
energizado con dos juntas téricas (DFL 106) y ademas, dispone de una junta X-ring
(DFL 111) para reforzar la estanqueidad dindmica ante puntas de presién. El anillo
de deslizamiento tiene un coeficiente de friccidn tan bajo que elimina el problema del
movimiento a tirones del vastago (efecto Stick-slip).

® Perfil recomendado para la separacion de dos fluidos diferentes.
= Excelente estabilidad en el alojamiento.
® Pieza exenta del efecto Stick-slip.

El anillo de deslizamiento puede mecanizarse en poliuretano y en diversas formula-
ciones de PTFE. Véase apartado de materiales.

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

C-HPU

Poliuretano no conductor de gran resistencia a la abrasién, para -20 °C ...+115°Cy

57D con certificacion FDA.

F3 (40 % bronce) / F6 (46 % bronce) [ 65 D | Resistencia a la abrasién. Bajo coeficiente de friccién. Material conductor.

F2 (15 % fibra de vidrio / 5 % MoS,) | 58 D | Resistencia a la extrusion. Bajo coeficiente de friccion. Material no conductor.

F11 (< 25 % fibra de vidrio)

F4 (< 25 % carbdn de coque)

Elevada resistencia a la presion. No utilizar sobre metales blandos. Material no

el conductor. Certificaciones FDA y CE.

62 D | Recomendado para aceites hidraulicos en base agua. Material conductor.

Elevada resistencia al desgaste. Industria alimentaria. Material conductor.

0,
FIES IR =S 58D | Gentificaciones FDA y CE.
F13 (< 20 % Ferrita/ M it 58D Elevada resistencia al desgaste. Material detectable por campo magnético, por
(< 6 Ferrita / Magnetita) rayos X o sistemas de deteccion visual. Certificaciones FDA 'y CE.
F17 (Carga mineral) 58D Resistencia a la abrasién del mismo orden que F3, pero no tiene carga de bronce y

por lo tanto no degrada el aceite hidraulico.

Hay disponibilidad de otras formulaciones de PTFE y poliuretano, segun sean las condiciones de trabajo. Los materiales mas habitua-
les para las juntas tdricas son NBR (-20 °C < T < +110 °C) y FPM (-20 °C < T < +200 °C). Otros elastomeros, bajo peticion.

CAMPO DE APLICACION SERVICIOS

= Velocidad < 3 m/s (< 0,5 m/s para C-HPU) = Cilindros de posicionamiento

= Temperatura: segun material escogido = Magquinaria movil ligera

= Presién: hasta 60 MPa (600 bar) = Acumuladores de piston ——
= Para alojamientos de 25 mm < @D < 580 mm . = i

(otros diametros, a consultar)

Neumatica ) Hidraulica

www.epidor-srt.com

Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada

MONTAJE

En primer lugar, se situan las juntas téricas DFL 106
en el alojamiento sin entregirarlas. Seguidamente, se
desliza el anillo de PTFE (con la junta DFL 111) sobre
el pistén previamente lubricado, hasta situarlo justo
encima de las juntas téricas.

INSTALACION

R,<0,2 L

Cantos redondeados

oD
@d

RANURAS DE EXTRUSION

Ranura de extrusion radial maxima

@D 10 MPa 20 MPa 30 MPa
25...<40 0,30 0,20 0,15
40 ...<80 0,40 0,30 0,15
80...<150 0,40 0,30 0,20

150 ... <580 0,50 0,40 0,30

Ranura de extrusion: valores para formulaciones de PTFE con
cargas. Otros materiales, a consultar. Para P > 300 bar, consultese
al Dpto. Técnico.

Epidor
Seals and
Rubber

Technology -

JUNTAS DE PISTON...

¢

Para facilitar la insercion del anillo de friccion tam-
bién puede emplearse un casquillo conico y un man-
dril de expansién. El montaje finaliza con la calibra-
cién del anillo de friccién mediante un casquillo para
adaptarlo al diametro del pistdn. Véase la seccion
“Montaje por deformacion”.

Cotas necesarias para fabricacion

@D Diametro de la camisa

ad Diametro interior del alojamiento
H Altura de la pieza

L Altura del alojamiento

Alojamientos recomendados
d, d,, h L R
25...<40 2,62 1,78 5,00 6,3 0,6
40...< 80 859 2,62 6,50 8,3 1,0
80...<150| 5,33 3,53 9,00 | 12,3 1,3
150 ...<580| 7,00 5,33 | 15,50 | 16,3 1,8

Longitud del chaflan C

@ Tis a5 <86 ssss
c | 25 | s0 | 75 | 100

ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

Acabado superficial

Rugosidad R, . R,
Superficie del cilindro <2,0 um 0,05 - 0,20 um
Fondo de la ranura < 6,3 um <1,6 um
Flancos de la ranura <15 um <3 um

Tolerancias recomendadas

P @d @D L
<300 bar h9 Ho +0,2
> 300 bar f7 H8 +0,2

www.epidor-srt.com




- - Hidraulica y Neumatica

...JUNTAS DE PISTON

DK 145

El modelo DK 145 es una junta de baja friccion de doble efecto para cilindros de posi-
cionamiento y acumuladores de presion. Se constituye por un anillo de deslizamiento
energizado con una junta térica (DFL 106) y ademas, dispone de una junta X-ring
(DFL 111) para reforzar la estanqueidad dindmica ante puntas de presién. El anillo
de deslizamiento tiene un coeficiente de friccidn tan bajo que elimina el problema del
movimiento a tirones del vastago (efecto Stick-slip).

® Perfil recomendado para la separacion de dos fluidos diferentes.
= Excelente estabilidad en el alojamiento.
® Pieza exenta del efecto Stick-slip.

El anillo de deslizamiento puede mecanizarse en poliuretano y en diversas formula-
ciones de PTFE. Véase apartado de materiales.

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

C-HPU

Poliuretano no conductor de gran resistencia a la abrasién, para -20 °C ...+115°Cy

57D con certificacion FDA.

F3 (40 % bronce) / F6 (46 % bronce) [ 65 D | Resistencia a la abrasién. Bajo coeficiente de friccién. Material conductor.

F2 (15 % fibra de vidrio / 5 % MoS,) | 58 D | Resistencia a la extrusion. Bajo coeficiente de friccion. Material no conductor.

F11 (< 25 % fibra de vidrio)

F4 (< 25 % carbdn de coque)

Elevada resistencia a la presion. No utilizar sobre metales blandos. Material no

el conductor. Certificaciones FDA y CE.

62 D | Recomendado para aceites hidraulicos en base agua. Material conductor.

Elevada resistencia al desgaste. Industria alimentaria. Material conductor.

0,
FIES IR =S 58D | Gentificaciones FDA y CE.
F13 (< 20 % Ferrita/ M it 58D Elevada resistencia al desgaste. Material detectable por campo magnético, por
(< 6 Ferrita / Magnetita) rayos X o sistemas de deteccion visual. Certificaciones FDA 'y CE.
F17 (Carga mineral) 58D Resistencia a la abrasién del mismo orden que F3, pero no tiene carga de bronce y

por lo tanto no degrada el aceite hidraulico.

Hay disponibilidad de otras formulaciones de PTFE y poliuretano, segun sean las condiciones de trabajo. Los materiales mas habitua-
les para las juntas tdricas son NBR (-20 °C < T < +110 °C) y FPM (-20 °C < T < +200 °C). Otros elastomeros, bajo peticion.

CAMPO DE APLICACION SERVICIOS

= Velocidad <2 m/s (< 0,5 m/s para C-HPU) = Cilindros de posicionamiento

= Temperatura: segun material escogido = Magquinaria movil ligera

= Presioén: hasta 50 MPa (500 bar) = Acumuladores de piston —
= Para alojamientos de 15 mm < @D < 580 mm =

(otros diametros, a consultar)

Neumatica ) Hidraulica

www.epidor-srt.com

Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada

MONTAJE

En primer lugar, se situa la junta térica DFL 106 en el
alojamiento sin entregirarla. Seguidamente, se des-
liza el anillo de PTFE (con la junta DFL 111) sobre
el pistén previamente lubricado, hasta situarlo justo
encima de las junta térica.

INSTALACION

R,<0,2 L Cantos redondeados

88
RANURAS DE EXTRUSION

Ranura de extrusion radial maxima

@D 10 MPa 20 MPa 40 MPa
15... <40 0,25 0,15 0,10
40...<80 0,30 0,20 0,15
80 ...<150 0,30 0,20 0,15

150 ... < 250 0,30 0,20 0,15
250 ... <450 0,45 0,30 0,25
450 ... <580 0,55 0,40 0,35

Ranura de extrusion: valores para formulaciones de PTFE con
cargas. Otros materiales, a consultar. Para P > 400 bar, consultese
al Dpto. Técnico.

Epidor
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JUNTAS DE PISTON...

¢

Para facilitar la insercion del anillo de friccion tam-
bién puede emplearse un casquillo conico y un man-
dril de expansién. El montaje finaliza con la calibra-
cién del anillo de friccién mediante un casquillo para
adaptarlo al diametro del pistdn. Véase la seccion
“Montaje por deformacion”.

Cotas necesarias para fabricacion

@D Diametro de la camisa
ad Diametro interior del alojamiento
Altura de la pieza

L Altura del alojamiento

Alojamientos recomendados

d, d,0 h L R
15..<40 | 353 | 1,78 | 550 | 42 1,0
40..<80 | 533 | 1,78 | 775 | 63 13
80...<150| 7,00 | 2,62 | 1050 | 8,1 18

150 ...<250| 7,00 | 2,62 | 1225 | 8,1 18

250..<450 | 840 | 353 | 1400 | 95 2,5

450 ...<580 | 10,00 | 533 | 17,50 | 11,5 3,0

Longitud del chaflan C

@b 15... 40... 80.. 150... 250... 450...
<40 <80 <150 <250 <450 =580

c| 20| 25 | 50 | 75 |100 | 100

ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

Acabado superficial

Rugosidad R, .. R,
Superficie del cilindro <2,0 um 0,05 - 0,20 um
Fondo de la ranura <6,3 um < 1,6 um
Flancos de la ranura <15 um <3 um

Tolerancias recomendadas

P Bd @b L
< 400 bar h9 H9 +0,2
> 400 bar f7 H8 +0,2
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...JUNTAS DE PISTON JUNTAS DE PISTON...
DK 150 ¢

ossf0 | MONTAJE

Junta de simple efecto constituida por un collarin energizado con un muelle helicoidal Montaje Partido

que mantiene la geometria circular del collarin en todo su perimetro, tanto interior La junta DK 150 debe instalarse en un pistén partido.
como exterior. A baja presion, la fuerza del resorte metalico proporciona el cierre de

la junta mientras que, a medida que va aumentado la presion, el collarin se energiza

con la propia presion del fluido INSTALACION

®= Buena estanqueidad frente a gases y otros fluidos. Junta orientada hacia el lado
® Pieza exenta del efecto Stick-slip. de mayor presion.

Cotas necesarias para fabricacion

= Mayor resistencia a la extrusion gracias a la prolongacion del talon. 2D Diametro de la camisa
ad Diametro interior del alojamiento
Perfil recomendado para servicios dinamicos en contacto con fluidos quimicamente H Altura de la pieza
agresivos, o bien, aplicaciones de alta temperatura. La junta DK 1560 puede meca- —
L Altura del alojamiento

nizarse en distintas formulaciones de PTFE con cargas, PTFE Virgen a incluso UH-
MW-PE para criogenia. Véase el apartado de materiales.

INFORMACION TECNICA

Alojamientos recomendados

H h L
MATERIALES RECOMENDADOS 4.1 2,3 4.6
58 3,1 6,0
R <0,2 L Cant dondead
Material anillo Dureza Observaciones <02 antos redondeados 7,6 4,7 8,5
Shore 10,5 6,1 12,1
F3 (40 % bronce) / F6 (46 % bronce) | 65 D | Resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de friccion. Material conductor. ’ ’ '
F2 (15 % fibra de vidrio / 5 % MoS,) | 58 D | Resistencia a la extrusion. Bajo coeficiente de friccion. Material no conductor. L
) . Elevada resistencia a la presion. No utilizar sobre metales blandos. Material no Longitud del chaflan C
F11 (< 25 % fibra de vidrio) 60D .
conductor. Certificaciones FDA'y CE. h C
F4 (< 25 % carbon de coque) 62 D | Recomendado para aceites hidraulicos en base agua. Material conductor. 2.3 4,2
Elevada resistencia al desgaste. Industria alimentaria. Material conductor. 31 58
F12 (< 15 % PEEK) 58D I ’ ’
Certificaciones FDA 'y CE. 4.7 74
. . Elevada resistencia al desgaste. Material detectable por campo magnético, por -
9 6,1 8,4
F13 (< 20 % Ferrita / Magnetita) 58 D rayos X o sistemas de deteccion visual. Certificaciones FDA y CE. Qf
) Resistencia a la abrasion del mismo orden que F3, pero no tiene carga de bronce y
F17 (Carga mineral) 58D .
por lo tanto no degrada el aceite hidraulico.
UHMW - PE 61D Polietileno de alta densidad resistente a la abrasion y para servicios criogénicos de ;
hasta -200 °C. Certificacion FDA. RANURAS DE EXTRUSION ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

Hay disponibilidad de otras formulaciones de PTFE, segtin condiciones de trabajo. El muelle de serie es de acero inoxidable AlSI 301,

sin embargo para T > 220 °C, se recomienda emplear muelles de Elgiloy®. R 66 Gireran rer e ottt

Acabado superficial

CAMPO DE APLICACION SERVICIOS EMEs s Rugosidad Renen R,
..<11,3 0,20 Superficie de la camisa <2,5um 0,05 - 0,20 um
= \elocidad <1 m/s = Valvulas (cuerpos y vastagos) 11,3...<19,2 0,15 Fondo de la ranura < 6,3 um <1,6 um
= Temperatura: -200 °C hasta +260 °C (PTFE) = Sellado para criogenia 19,2 ... < 38,9 0,10 Flancos de la ranura <15 um <3um
= Temperatura: -200 °C hasta +80 °C (UHMW-PE) = Compresores 38,9 ..< 45,0 0,07
o o . ;
= Presion _.45 MPa (450 bar) ® Dosificadores Ranura de extrusion: valores para PTFE con cargas. Tolerancias recomendadas
m  Para camisas de 10 mm < @D < 580 mm = Bombas Otros materiales, a consultar.
(otros didmetros, a consultar) " Dd oo L
h10 | H9 | 10,2
Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada
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...JUNTAS DE PISTON JUNTAS DE PISTON...
DK 151 ¢

ossf0 | MONTAJE

El modelo DK 151 es una junta de simple efecto, energizada por un muelle helicoidal Montaje Partido
que aporta mayor tension de cierre que los muelles en U o en V, mejorando asi la La junta DK 151 debe instalarse en un pistén partido.
estanqueidad frente a liquidos y gases.

La pieza se disefia con un talén prolongado que mejora el comportamiento ante la .
extrusion. El biselado del labio de trabajo tiene un efecto de rascado y limpieza en INSTALACION

medios abrasivos o0 viscosos.
Junta orientada hacia el lado

de mayor presion.

Cotas necesarias para fabricacion

® Estanqueidad superior, tanto en gases como en liquidos.

. . . . . @D Diametro de la camisa
= |abio de trabajo con filo de limpieza. - o o
. . L, ad Diametro interior del alojamiento
= Mayor resistencia a la extrusion. )
H Altura de la pieza
Puede mecanizarse en distintas formulaciones de PTFE con aditivos, PTFE Virgen e L Altura del alojamiento

incluso en UHMW-PE para criogenia. Véase apartado de materiales.

INFORMACION TECNICA

Alojamientos recomendados

H h L
MATERIALES RECOMENDADOS 41 2.3 4.6
5,3 3,1 6,0
7,6 4.7 8,5
ore 10,5 6,1 12,1
F3 (40 % bronce) / F6 (46 % bronce) | 65D | Resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de friccion. Material conductor.
F2 (15 % fibra de vidrio /5 % MoS,) | 58 D | Resistencia a la extrusién. Bajo coeficiente de friccion. Material no conductor. i
Elevada resistencia a la presion. No utilizar sobre metales blandos. Material no Longitud del chafian C
F11 (< 25 % fibra de vidrio) 60D v isiencia a 1a prest uiiz '
conductor. Certificaciones FDA y CE. h C
F4 (< 25 % carbon de coque) 62 D | Recomendado para aceites hidraulicos en base agua. Material conductor. 2.3 4,2
F12 (< 15 % PEEK) 58D Elev.alfja rgsistencia al desgaste. Industria alimentaria. Material conductor. 3,1 5,8
Certificaciones FDA 'y CE. 4.7 74
. . Elevada resistencia al desgaste. Material detectable por campo magnético, por
9 o 6,1 8,4
PSS 0 [T /L EEEE) 58D rayos X o sistemas de deteccion visual. Certificaciones FDA y CE. Ql .
Resistencia a la abrasion del mismo orden que F3, pero no tiene carga de bronce
F17 (Carga mineral) 58D ! ! rast . I ) 'r . au P I 9 y
por lo tanto no degrada el aceite hidraulico.
UHMW - PE 61D Polietileno de alta densidad resistente a la abrasion y para servicios criogénicos de B
hasta -200 °C. Certificacion FDA. RANURAS DE EXTRUSION ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

Hay disponibilidad de otras formulaciones de PTFE, segtin condiciones de trabajo. El muelle de serie es de acero inoxidable AlSI 301,

sin embargo para T > 220 °C, se recomienda emplear muelles de Elgiloy®. RenTTE (B orieeon e miene

Acabado superficial

CAMPO DE APLICACION SERVICIOS P/MPa s Rugosidad Ronax R,
.<11,3 0,20 Superficie de la camisa <2,5um 0,05 - 0,20 um
= \elocidad < 15 m/s = Valvulas (cuerpos y vastagos) 11,3...<19,2 0,15 Fondo de la ranura < 6,3 um <1,6 um
= Temperatura: -200 °C hasta +260 °C (PTFE) m  Sellado para criogenia 19,2 ...< 38,9 0,10 Flancos de la ranura <15 um <3pum
= Temperatura: -200 °C hasta +80 °C (UHMW-PE) = Compresores 389 ..<45,0 0,07
o o . y
= Presion __45 MPa (450 bar) = Dosificadores Ranura de extrusion: valores para PTFE con cargas. Tolerancias recomendadas
= Para camisas de 10 mm < @D < 580 mm = Bombas Otros materiales, a consultar.
(otros diametros, a consultar) . @d @b L
h10 | Ho | 10,2
Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada
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...JUNTAS DE PISTON JUNTAS DE PISTON...
DK 153 ¢
jossf0 MONTAJE
El modelo DK 153 es una junta de simple efecto energizada por un muelle en U para Montaje Partido
servicios estaticos o movimientos intermitentes frente a gases y otros fluidos. La junta DK 153 debe instalarse en un pistén partido.
La pieza se disefia con un talén prolongado que mejora el comportamiento ante la
extrusion. El nervado en ambos labios afianza la junta en su alojamiento. .
INSTALACION
m Estanquei r liquidos.
stanqueidad p? a 'glases y liquidos . Junta orientada hacia el lado I __,
= Nervaduras de fijacién en ambos labios. de mayor presion. Cotas necesarias para fabricacion
= Mayor resistencia a la extrusion. @D Diametro de la camisa
. Lo . . . ad Diametro interior del alojamiento
Puede mecanizarse en distintas formulaciones de PTFE con aditivos, PTFE Virgen e Altura de I bi
incluso en UHMW-PE para criogenia. Véase apartado de materiales. ura de fa pleza
L Altura del alojamiento
INFORMACION TECNICA Alojamientos recomendados
H h L
MATERIALES RECOMENDADOS 3,1 2,3 3,6
4,3 3,1 4,8
F3 (40 % bronce) / F6 (46 % bronce) | 65 D | Resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de friccion. Material conductor. 85 6.1 9,5
F2 (15 % fibra de vidrio /5 % MoS,) | 58 D | Resistencia a la extrusién. Bajo coeficiente de friccion. Material no conductor. -l -
F11 (< 25 % fibra de vidrio) 60D Elevada resister.x.:ia a. la presion. No utilizar sobre metales blandos. Material no Longitud del chaflan C
conductor. Certificaciones FDA y CE. =
F4 (< 25 % carbén de coque) 62 D | Recomendado para aceites hidraulicos en base agua. Material conductor. 2h3 42
F12 (< 15 % PEEK 58D Elevada resistencia al desgaste. Industria alimentaria. Material conductor. 3’1 ‘8
(< ’ ) Certificaciones FDA 'y CE. ) 5,
. . ' T 4,7 7,4
) ) Elevada resistencia al desgaste. Material detectable por campo magnético, por ’ ’
0,
79 (5= 20 2o e /L EEeis) 2l rayos X o sistemas de deteccién visual. Certificaciones FDA y CE. s 6,1 8,4
) Resistencia a la abrasion del mismo orden que F3, pero no tiene carga de bronce y
F17 (Carga mineral) 58 D R
por lo tanto no degrada el aceite hidraulico.
Polietileno de alta densidad resistente a la abrasion y para servicios criogénicos de
UHMW - PE 61D | hasta -200 °C. Certificacion FDA <
: : RANURAS DE EXTRUSION ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

Hay disponibilidad de otras formulaciones de PTFE, segtin condiciones de trabajo. El muelle de serie es de acero inoxidable AlSI 301,

sin embargo para T > 220 °C, se recomienda emplear muelles de Elgiloy®.
Ranura de extrusién radial maxima

Acabado superficial

CAMPO DE APLICACION SERVICIOS LJMEs s Rugosislad Rener R,
.. <113 0,20 Superficie de la camisa <2,5um 0,05 - 0,20 um
= \elocidad < 15 m/s = Valvulas (cuerpos y vastagos) 11,3...<19,2 0,15 Fondo de la ranura < 6,3 um <1,6 um
= Temperatura: -200 °C hasta +260 °C (PTFE) = Sellado para criogenia 19,2...< 38,9 0,10 Flancos de la ranura <15um <3um
= Temperatura: -200 °C hasta +80 °C (UHMW-PE) = Compresores 38,9 ..<45,0 0,07
= Presion S.40 MPa (400 bar) = Dosificadores Ranura de extrusion: valores para PTFE con cargas. Tolerancias recomendadas
= Para camisas de 10 mm < @D < 580 mm = Bombas Otros materiales, a consultar.
(otros didmetros, a consultar) " @d @p L

h10 | H9 | +0,2

Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada
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...JUNTAS DE PISTON JUNTAS DE PISTON...
DK 154 &
ok MONTAJE
El modelo DK 154 es una junta de simple efecto energizada con un muelle en U. Es Montaje Partido
un perfil recomendado para aplicaciones dinamicas. La pieza se disefia con un talén La junta DK 154 debe instalarse en un pistén partido.

prolongado que mejora el comportamiento ante la extrusion. El biselado del labio ex-
terior proporciona un efecto de rascado y limpieza en medios abrasivos o viscosos.
El nervado en el diametro interior permite fijar la pieza en su alojamiento. INSTALACION

= Mayor resistencia a la extrusion en servicios de alta presion y temperatura. Junta orientada hacia el Jado
= | abio exterior con filo de limpieza. de mayor presion.
= Nervado interior de fijacion.

Cotas necesarias para fabricacion

@D Diametro de la camisa

\ L . . . ad Diametro interior del alojamiento
Puede mecanizarse en distintas formulaciones de PTFE con aditivos, PTFE Virgen e

incluso en UHMW-PE para criogenia. Véase apartado de materiales.

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

Altura de la pieza

L Altura del alojamiento

Alojamientos recomendados

H h L
3,1 23 3,6

o 4,3 3,1 4,8
_ Shore Seeeene R,<0,2 L | Cantos redondeados 6.5 47 71

F3 (40 % bronce) / F6 (46 % bronce) | 65 D | Resistencia a la abrasion. Bajo coeficiente de friccion. Material conductor. 8,5 6,1 9,5
F2 (15 % fibra de vidrio /5 % MoS,) | 58 D | Resistencia a la extrusién. Bajo coeficiente de friccion. Material no conductor.
F11 (< 25 % fibra de vidri 60D Elevada resistencia a la presion. No utilizar sobre metales blandos. Material no ] )
(< 25 % fibra de vidrio) conductor. Certificaciones FDA y CE. Longitud del chafian C
F4 (< 25 % carbén de coque) 62 D | Recomendado para aceites hidraulicos en base agua. Material conductor. h (]
Elevada resistencia al desgaste. Industria alimentaria. Material conductor. 2,3 4,2
0,
F12 (<15 % PEEK) 58D Certificaciones FDA 'y CE. 3,1 5,8
Elevada resistencia al desgaste. Material detectable por campo magnético, por
F13 (< 20 % Ferrita / Magnetita) 58D . el W P 2 o 47 7.4
rayos X o sistemas de deteccion visual. Certificaciones FDA y CE. - 6.1 8.4
) Resistencia a la abrasion del mismo orden que F3, pero no tiene carga de bronce y
F17 (Carga mineral) 58 D W
por lo tanto no degrada el aceite hidraulico.
UHMW - PE 61D Polietileno de alta densidad resistente a la abrasion y para servicios criogénicos de
i hasta -200 °C. Certificacion FDA. )
Hay disponibilidad de otras formulaciones de PTFE, segtin condiciones de trabajo. El muelle de serie es de acero inoxidable AlSI 301, RANURAS DE EXTRUSION ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS
sin embargo para T > 220 °C, se recomienda emplear muelles de Elgiloy®.
Ranura de extrusién radial maxima Acabado superficial
CAMPO DE APLICACION SERVICIOS P/ Mpa s Rugpsiad Rax R,
..<11,3 0,20 Superficie de la camisa <2,5um 0,05 - 0,20 um
= \elocidad < 15 m/s = Valvulas (cuerpos y vastagos) 11,3...<19,2 0,15 Fondo de la ranura < 6,3 um <1,6 um
= Temperatura: -200 °C hasta +260 °C (PTFE) = Sellado para criogenia 19,2...< 38,9 0,10 Flancos de la ranura <15um <3um
= Temperatura: -200 °C hasta +80 °C (UHMW-PE) = Compresores 389 ..<45,0 0,07
n idon < n ifi .
Presién __40 MPa (400 bar) Dosificadores Ranura de extrusion: valores para PTFE con cargas. Tolerancias recomendadas
= Para camisas de 10 mm < @D < 580 mm = Bombas Otros materiales, a consultar.
(otros diametros, a consultar) . @d (%)) L
h10 | Ho | 10,2
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