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Epidor Seals and Rubber Technology
es la empresa de EPI INDUSTRIES Family
of Companies especialista en Estanqueidad.

Disponemos de la mas amplia oferta de productos
y soluciones del mercado gracias a la fabricacion
propia por mecanizacion de juntas, corte de
juntas planas y de brida, asi como por la oferta de
nuestros proveedores estratégicos de prestigio y
liderazgo mundial y de alto valor anadido.

NUESTRA MISION

El equipo y los recursos de Epidor Seals

and Rubber Technology estan orientados
a ofrecer un servicio directo a los grandes
usuarios de Estanqueidad, especialmente
a los fabricantes de maquinaria asi como
aquellas industrias cuyos procesos requieran
un tratamiento critico y muy especifico en
soluciones de Estanqueidad.
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NUESTRO EQUIPO Y RECURSOS

. Politicas de marketing: negociacion de precios, productos,
comercializacion, propuestas de nuevos productos

. Desarrollo de la gama

. Servicios de valor afadido

. Campanas de venta

DIRECTOR

NEGOCIO
. Gestién de cuentas clave e ientas clave
. Impulsién de nuestros proyectos KEY CUSTOMER : e Accounts
. Apoyo comercial al equipo de ventas ACCOUNT SERVICE - £Apoy 4

. k . Contacto clientes multicanal
. Coordinacién comercial de proveedores

. Conocimientos técnicos

. Asesoramiento técnico y analisis de
fallos . Proceso de aprovisionamiento

. Asesoramiento aplicaciones especiales etz =t COMPRADOR . Consultas / Ofertas /

. Formacion: Equipo de ventas, Clientes, PRODUCTO Reclamaciones
Universidades . Disponibilidad producto

. Soporte documental . E-procurement

. Gestion de proveedor
. Gestion del stock

PRODUCCION

. Asesoramiento técnico

. Disefo y fabricacion

. Amplia gama de materiales

. Informes de primeras muestras
. Politica de [+D+l

OFRECEMOS

ASESORAMIENTO TECNICO Y DISENO DE SOLUCIONES:

Colaboramos con las ingenierias de nuestros clientes, partners y proveedores para
encontrar la solucién mas fiable y rentable.

FABRICACION Y DISENO PROPIO DE PIEZAS A MEDIDA:

Nos adaptamos a las necesidades de nuestros clientes y de sus aplicaciones,
siendo capaces de combinar la fabricacién propia con la de nuestros colaboradores.

FORMACIONES DE PRODUCTO, MANIPULACION Y MONTAJE:

Nuestro servicio no solo acaba cuando se entrega el producto, sino que tenemos en
cuenta su correcta manipulacién para su funcionamiento 6ptimo.

TRATAMIENTO LOGISTICO ESPECIAL:

Montaje de kits, marcaje laser de piezas, embalaje y etiquetas personalizadas,
servicio urgente de envio en 24 h.
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ESTANQUEIDAD A MEDIDA
Desde el disefio a la fabricacién
B Juntas mecanizadas

Agricultura.
Alimentacion.
Construccion Mecanica
en general

Envase y Embalaje.
Farmacia.

Industria Quimica.
Industria Petroquimica.
Ingenieria.

Obras Publicas.
Automocion.

Nautica.

Siderurgia 'y
Transformacion de
metales.

Tratamiento de aguas y
redes de distribucion.
Vehiculos industriales.

Estanqueidad de equipos

Rotativos: Bombas,
Motores, Maquinaria
herramienta.

Juntas Estaticas
para Valvulas, Bridas,
Construccién Mecanica.

Hidraulica y neumatica:
Cilindros, Prensas.

Aislamiento de
vibraciones en maquinas,
Compresores,
Generadores.

Juntas asépticas:
Racores sanitarios,
Equipos médicos,
Envasadoras.

DISENO Y FABRICACION PROPIA

Como fabricantes de juntas a medida, Epidor Seals
and Rubber Technology puede ofrecer soluciones
técnicas para multitud de aplicaciones en la que aspectos como
durabilidad, resistencia quimica, resistencia a la temperatura y
funcionalidad son cruciales.

Nuestra experiencia, junto a la tecnologia mas avanzada en la
mecanizaciéon de juntas, nos permite suministrar piezas desde
4 hasta 2.500 mm, en materiales muy diversos: elastémeros usuales,
PTFE virgen, PTFE con cargas, poliuretanos, plasticos técnicos,
materiales detectables, etc.

SERVICIOS DE INGENIERIA
PARA FABRICANTES DE PRIMEROS EQUIPOS

e Asesoramiento en fase de disefo.

e Suministro de muestras
funcionales para fabricacion.

e Readaptacion rapida del disefo
en fase de homologacion.

e Series cortas para prototipos (48 h).

Desarrollo
de producto

e Suministro de pequenas y
medianas series sin coste de
moldes ni utillajes.

. .. e Servicio de fabricacion para
Fabricacién de cubrir emergencias en 24 h.

equipos e Fiabilidad del producto.
Adaptacién de las pautas de
control a las necesidades del
cliente.

e Suministro de pequenas series.
e Embalaje individualizado.

e Marcado personalizado de
Mercado piezas.

post venta ¢ Analisis de fallos.
e Formacion.

PARA MANTENIMIENTO DE MAQUINAS

e Fabricacion de gama estandar en

24 h.
Fabricacién y * Adaptacion de las juntas para
asesoriamiento cubrir c'ambios funcionales de
en soluciones los equipos.
estandar e Marcado y embalaje

individualizados.
¢ |ngenieria inversa.
e Andlisis de fallos.
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CERTIFICACIONES

Los materiales que empleamos tienen, entre otras, las siguientes certificaciones:

FDA (€W N RoHS

Q ﬂ norsok iwi

Ammal Denved - ,
.__.. e

Ingredient

SERVICIOS DE FORMACION

La formacién y el conocimiento de nuestros productos es un elemento esencial en nuestra organizacién: formamos
a nuestros propios equipos mediante un grupo experto de ingenieros. Al mismo tiempo, colaboramos con universidades y
escuelas profesionales en la difusiéon del conocimiento de los sistemas de estanqueidad y del correcto uso de los productos.
Y también ofrecemos este servicio a nuestros clientes.

A continuacién detallamos algunos ejemplos de cursos de formacion disponibles, aunque por lo general, los contenidos
formativos los desarrollamos en colaboracién con el propio Cliente para adaptar la formacién a las necesidades reales:

Conceptos generales de estanqueidad. Curso completo.

Estanqueidad estatica. Juntas téricas, juntas x-ring, hilo térico, aros de apoyo.

Estanqueidad estatica. Juntas para bridas.

Estanqueidad dinamica. Curso completo.

Estanqueidad dinamica radial. Retenes.

Estanqueidad dinamica radial. Otros elementos para ejes (V-rings, laberintos, casquillos para ejes).
Estanqueidad dinamica axial. Curso completo.

Estanqueidad dinamica axial. Juntas para cilindros hidraulicos.

Estanqueidad dinamica axial. Juntas para cilindros neumaticos.

Aislamiento de vibraciones. Curso completo.
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B Desde el disefio a la fabricacién
B Juntas mecanizadas

GAMA DE PERFILES

JUNTA ESTATICA® JUNTA DE PISTON JUNTA ESTATICA®

RASCADOR

JUNTA DE VASTAGO

ANILLOS GUIA

) Si es necesario, puede afiadirse un aro de apoyo.

ELEMENTOS DE ESTANQUEIDAD en un cilindro hidraulico o neumético I

JUNTAS DE VASTAGO

DS 101 DS 102 DS 102R DS 103 DS 104 DS 104R DS 105 DS 106 DS 107 DS 108
S h EEEET N

DS 109 DS 110-112 DS 116 DS 117 DS117R DS 118 DS 119 DS 120 DS 121 DS 124
DS 125 DS 126-128 DS 129 DS 132B DS 138 DS 139 DS 139A DS 141 DS 142 DS 151
DS 154 DS 205 DS 216 DS 219 DS 238

RASCADORES
DA 101 DA101A DA 102 DA102A DA 103 DA 104 DA 105 DA 106 DA 107 DA 108
DA 109 DA 110 DA 111 DA 112 DA 113 DA 114 DA 115 DA 116 DA 117 DA 118
DA 119 DA 120 DA 213 DA 801 DAS 101

SOLUCIONES PERSONALIZADAS:
Disefio de nuevas piezas, en colaboracion conjunta entre el Cliente y nuestro Departamento de Ingenieria.
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JUNTAS DE PISTON

- - NN N m e

DK 101 DK 102 DK 102R DK 103 DK 104 DK 104R DK 105 DK 106 DK 107 DK 108
o m o <™y
DK 109 DK 109D DK 109H DK 109N DK 110-112 DK 116 DK 117 DK 118 DK 119 DK 120
> P =
DK 122 DK 123 DK 123D DK 123H DK 123N DK 124 DK 125 DK 138 DK 139 DK 140
B I e
DK 141 DK 144 DK 145 DK 150 DK 151 DK 153 DK 154 DK 205

DK 223 DK 238 DK 318

DK 142

DK 216 DK 219

ANILLOS GUIA

o DN e - -

DF 101 DF 102 DF 103 DF 104 DF 105 DF 106
DF 107 DF 108

AROS DE APOYO

— h m oA =

DST 108 DST 109 DST 110 DST 111 DST 112 DST 113

JUNTAS ESTATICAS

-] A M

DFL 101 DFL 102 DFL 103 DFL 104 DFL 105 DFL 106 DFL 108 DFL109E DFL1091 DFL109EI
DFL 110 DFL 111 DS 130 /DK 126 DS131 DK 127 DS 199 / DK 199

SOLUCIONES PERSONALIZADAS:
Disefio de nuevas piezas, en colaboracion conjunta entre el Cliente y nuestro Departamento de Ingenieria.
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JUNTAS TORICAS

RETEN

LABERINTO
ANTI-FLUTING

ELEMENTOS DE ESTANQUEIDAD en maquinas rotativas I

ANILLOS V-RING Y DE LABERINTO

= M A G

RETENES

3 0
0

DR 102 DR 102SP DR 108 DR 106 DR 107 JL101*
JL 101-E*
O L On | - L On
JUNTAS ROTATIVAS
DR 201 DR 202 DR 203 DR 204
DR 205 DR 206 DR 207 DR 300 DR 103 DR 104 DR 105 DR 112
DR 301 DR 301 EL DR 302 DR 302 BB DR 115 DR 116 DR 117 DR118
DR 302 L DR 302 BBL DRB 102SP DRB 301 DR 118 BB DR 119 DR 121

3]

ANILLO LINTERNA

DRB 302 DRB 303 DRB 304 DRB 305

DST 313

SOLUCIONES PERSONALIZADAS:
Disefio de nuevas piezas, en colaboracion conjunta entre el Cliente y nuestro Departamento de Ingenieria.

[e-)]
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MATERIALES

En la fabricacion de juntas de estanqueidad se utiliza una amplia
gama de materiales cuya caracteristicas comun es la elasticidad.
Esta se puede conseguir mediante la utilizacién de un material
elastico o mediante el disefio de un perfil energizado con un
muelle metdlico lo que permite utilizar materiales como PTFE o
plasticos técnicos.

CERTIFICACIONES

1. FDA-CFR21.177.1520 6. Reglamento (CE) n°1935/2004
2. FDA- CFR 21.177.1550 7. Reglamento (UE) n°®10/2011
3. FDA-CFR21.177.2415 8. 3A Sanitary Standard 18-03
4. FDA-CFR21.177.2470 9. Norsok M-710
5. FDA-CFR21.177.2600
ELASTOMEROS

Baja deformacion remanente, estabilidad quimica y amplio campo térmico.

ﬁ < (& E = ’.\3 g .

g g gg %g E Zg I -: "‘9: o E ‘I:o;. %

3 @ 88 gL 3o~ S 8E5 fte g O £§ 20

E 5§ =8 3% 3E 3% f5o f59 & & 3% ¢%

~ o 2 2c E c L ag Les eeo z Z 3 3 o %
Material 8 8 3 3% <3 d& &8 48R 42 F  F£ ¥ T4

1ISO868 DIN53504 DIN53504 ISO1183 DIN53516 ISO815 ISO 815

En existencias
NBR - || s5:s5 >17 >150 1,28 100 < <6 | -30 | 110 - -
NBR 73 - || 75:5 >16 >225 1,23 132 <5 <8 | -30 | 90 - -
NBRW - 85t5 >15 >200 144 140 <7 <9 | -30 | 110 - -
T-NBR - || so:s >14 >140 1,27 - <6 <9 | -50 | 110 - -
NBR FDA 567 | | so:s >8 <140 1,23 248 13 - | -30 | 100 - -
H-NBR - || ss5:s5 >20 >190 1,32 135 <12 <14 | -20 | 150 | 120 180
H-NBR FDA 5 || oo:s >9 >220 145 130 <26 <32 | -20 | 150 | 120 180
EPDM Peréxido - || ss5:s5 >12 >80 1,22 140 <7 <7 | -45 | 130 | 130 180
EPDM W FDA 5 82¢5 >7 >160 1,22 201 <25 <30 | -45 | 130 | 130 150
EPDM FDA 568 || s5 >10 >85 1,18 160 <10 <10 | 45 | 130 | 130 150
EPDMFDABLUE | 56 ([l | s1:5 >9 <140 1,12 177 14 15 | -30 | 130 - -
FPM - || s2:s5 >9 >200 2,53 175 <17 <20 | -20 | 220 - 300%
FPM 73 - || 73:5 >9 >270 2,16 216 <13 <13 | -20 | 210 - 280%*
FPM FDA 58 (| so:s >8 >150 2,40 220 <7 <9 | -20 | 220 - 300%
FPM Black - || s5:5 >9 >140 1,87 - <13 <15 | -20 | 210 - 280*
FPMFDABLUE |56,8 ||l | 80+5 >7 <180 2,53 252 6 8 | 17 | 200 - -
vMQ 5 85+5 >7 100 147 - <10 <30 | -60 | 200 | 110 300
VMQ FDA 5 85t5 >8 > 250 1,23 - <14 <22 | -60 | 200 [ 110 300
VMQ W FDA 5 85+5 >7 >100 147 - <10 <30 | -60 | 200 | 110 300
Aflas® - || 835 >9 >130 1,73 230 40 - -5 | 200 | 170 230%
H-NBR 73 - || 73:5 >22 >250 117 72 <9 <12 | -20 | 150 | 120 180
H-NBRED o || s5:5 >17 >190 1,29 184 <17 <21 | 15 | 150 110 180
FPM ED o || ss5:5 >10 >200 1,86 175 <30 <35 | -20 | 220 - 300*
FPM LT - || ss5:5 >6 >190 1,81 - <16 - | a0 | 200 - 300*

Aflas® es una marca registrada de Asahi Glass Company.
*Temperatura de pico; no para un servicio en continuo.
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POLIURETANOS

Elevada resistencia al desgaste y a las altas presiones.

ﬁ < (=) g = g S

o (< o 22 2 £ £ = c <

o ° o ° Ele) £ 2 Lo
Q £ £ e 9 o= 02 52 —~
o 7] 7)) ) £ [ = T c R L R4C) o )
& - = 8 °g s ZF g2 EEO® ERy & <
E 5 9 8 o3 28 gg g8 829 Ssgs z =
q i ] 5 5 G+ S o = 2 5 sEs ©EQ H H
Material 3 o a a Owm <o a2 il o2 o2 - -

ISO868  ISO868 DIN 53504 DIN 53504 ISO 1183 DIN53516 1SO815 SO 815

En existencias

HPU 5678 || o5:2 48 + 3 > 50 >350 | 1,20 17 <27 <33 -20 115
HPU 55D - - 55 + 3 > 45 >340 | 1,21 25 <30 <35 -20 115
C-HPU 5 | 9%:2 50 * 3 > 45 >450 L1 20 <30 <35 -37 110
C-HPU 57D - - 57 3 >45 >350 | L6 25 <30 <35 -30 110
C-HPU 72D - [ ] 70 + 3 > 50 > 150 1,21 - - - -20 110
PUBL 5678 || o5t2 48+ 3 > 50 > 350 1,20 17 <27 <33 -20 115
LT-PU+ - Bl o::2 49 + 3 > 45 > 450 113 20 <27 <30 -55 110
SL-PU - Bl 9%:2 48+ 3 > 45 > 350 119 15 <30 <35 -20 110
PUV - Bl o3:2 47:3 > 50 >500 1,20 35 <25 <33 -30 110
HPU SOFT - 90 * 2 - > 50 >380 1,20 - <27 - -20 110

PLASTICOS TECNICOS

Resistencia mecanica y a la abrasion. Estabilidad quimica y térmica.

8 8
LT~ L -
- < O 3
o e, S = g2 E 6
z o =5 o~ o RE g o e
9 5 < 82 EE gz =3 2% 9o 3
Q £ e X =c o~ 0 53 e -3 <
3 w» 9% B ¥ gL £y 357 ss s58 3 © O
L g 883 =2t =8 82 =& 58 89 ©EE 2 g £
E S o o2 ] o8 <) o TE €8 £Eo k] =
: E 2 5 3o 5% 55 8, &E sE ¢s 88§ g : £
Material ) o a <o o2 Ow <o 0o (S 0% 02x [ F F
ISO 868 ISO62 DIN 53479 1SO527 1SO 527 DIN 53455 DIN 52 612 DIN 53 516 IEC 60093

En existencias

POM (Poliacetal) 4 81+3 [<0,7 1,41 60 30 88 0,31 11 0,28 >10" -45 | 100
PA (Poliamida) - 85+3 | 2,5 1,13 80 40 110 0,29 8 0,40 10" -40 | 110
UHMW-PE 1 61+3 (<01 0,93 >40 >50 88 041 15 0,25 >10" -200 80
PEEK 3,6,7 86*2 0,2 1,31 110 20 125 0,25 5 044 | 4,9-10"° -60 | 250
T4 /Resina

1e o - 89 M 0,6 1,3 51 - 137 - 3 0,50 10° -20 | 120
Fendlica / Tejido - o o
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PTFE CON CARGAS

Estabilidad quimica casi universal, bajo coeficiente de rozamiento y amplio campo térmico (desde -200°C hasta +260°C).

£ ) 9
] E = ~ < So ‘é ’E\
e i
") ° D L~ c . 82 K e
i a & § @ :F o 3E L. s 8
o s 3 % = 22 £ % B> =g vg b=t
3] S -] 2 oS E& | =5 33 g= 2e L
3 ® 8¢ 3 88 Ef £ 3§ §8 s T g§ ©
i o o %} a3 i 30 ‘00 ‘0 = S o
= 5 5 5 F G 88 9% 8 o= £ 8 £ E R
MATERIAL = s & g% 2 pg  Be o 2E 5% 5§ b : %
Cargas S o a &s& a 0w =<8 O3 08 0% 0 e F K
ASTM ASTM ASTM ASTM ASTM ASTM ASTM ASTM ASTM
D 2240 D 792 D4894 D4894 D695 C177 D 696 D 1894 D 257
En existencias
F1PTFE VIRGEN 2,67 || ]| =254 22500 2164003 | 220 | 2200 | 24 | 034 | 12-15 [006-008| 10 [-200 | 260
Virgen
F2 PTFE I Fv M
15 % Fibra de vidrio, 5 % Mos,| - Bl o5 [5-25|227:003] >18 | 2200 = 034 | 9-13 [008-012| 10% |-200]| 260
F3 PTFE II Bronce _ _ - - 7 |-
FSPTFE I B | =65 |15-20 310005 >15 | 2180 | 10 055 | 9-11 [014-016| 107 |-200] 260
F4 PTFE Carbén _ _ - 4|
FaprrnC: Bl cc2 | 35 |200:003] 213 | 260 10 059 |7-125|012-014| 10¢ [-200] 260
F4 FDA PTFE Carbén
23% Carbon, 2% Grafito 267 ||| 262 | 3¢ |210%002] 213 | =60 - 059 | 7-12 |011-013| 10* |-200] 260
F5PTFE 05
1% Pigmento azul cobalto - || 251 | - |[216:002| 224 [>250 | - - 12-13 [006-008| - |-200] 260
F5G PTFE DOS5 Glass
15% Fibra de vidrio, - - >57 - 221002 | >19 | >255 | >8 0,31 10 >0,13 - |-200( 260
1% pigmento
F6 PTFE D46 Bronce
PP - || 265 |15-20322:005| 215 | 2170 = 057 | 9-105 |[014-016| 107 |-200] 260
F8 PTFE 08 Glass
E 08 Glass ditivod - || 259 | - |228:002| =26 2300 | =8 | 031 | 10 | 2013 | - |[-200] 260
F10 PTFE Ekonol
Ly 267 [l ||255| - |199%007| 214 | 2220 | 5-7 | - 9-12 [010-020| - |-200] 260
F11 PTFE 25 % Glass _ - _ _ 15 |
FIL PTVE 25 % Gl: 2,67 |[ ]| 260 |15-25 | 2242003 | 213 | 2180 041 |77-1,2]015-017 | 10% |-200] 260
F12 PTFE PEEK i i i 5
FI2PAFE 2,67 [[ ]| 258 | <4 |198:007| 215 | 2220 | =5 9-12 [0,10-0,20| >10% | -200 | 260
F13 PTFE Detectable 267 I =58 | - |233:003| 220 | 2250 | - - - - >10% [ -200 | 260
<20 % Ferrita/Magnetita ’ - 4 ’ - -
F17 PTFE Carga Mineral - || =58 |15-25|2252003| 220 | 2200 = 035 | 10-13 |009-011| >10" |-200 | 260
Bajo peticién
F7 PTFE E-Carbén
7S 0t Corbbm, ditivos 267 || =57 | - | 214002 224 | 2250 - 0,97 1 >0,18 - |-200] 260
F9 PTFE Grafito
gt 2,67 || =55 | 2250 | 216001 | 216 | 2180 = 075 | 8-13 [010-012| 107 |-200] 260
F14 PTFE Conductor FDA
F14 PTFE Conduct 26,7 || 254 |22500| 2162003 | 222 | 2250 | >4 | 034 | 15-16 |006-008| 10* |-200| 260
F16 PTFE / TFM : : s |
Flo PIFE 2,6,79|| || 254 |22500| 216002 | 230 | 2450 | =4 024 | 12-14 [006-008| 10" |-200]| 260
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