
ESTANQUEIDAD A MEDIDA 
Desde el diseño  a la fabricación



Epidor Seals and Rubber Technology 
es la empresa de EPI INDUSTRIES Family 
of Companies especialista en Estanqueidad. 

Disponemos de la más amplia oferta de productos 
y soluciones del mercado gracias a la fabricación 
propia por mecanización de juntas, corte de 
juntas planas y de brida, así como por la oferta de 
nuestros proveedores estratégicos de prestigio y 
liderazgo mundial y de alto valor añadido.

El equipo y los recursos de Epidor Seals 
and Rubber Technology están orientados 
a ofrecer un servicio directo a los grandes 
usuarios de Estanqueidad, especialmente 
a los fabricantes   de maquinaria así como 
aquellas industrias cuyos procesos requieran 
un tratamiento crítico y muy específico en 
soluciones de Estanqueidad.

NUESTRA MISIÓN



3

Seals and Rubber Technology 

NUESTRO EQUIPO Y RECURSOS

ASESORAMIENTO TÉCNICO Y DISEÑO DE SOLUCIONES: 
Colaboramos con las ingenierías de nuestros clientes, partners y proveedores para 
encontrar la solución más fiable y rentable.

TRATAMIENTO LOGÍSTICO ESPECIAL:
Montaje de kits, marcaje láser de piezas, embalaje y etiquetas personalizadas, 

servicio urgente de envío en 24 h.

FABRICACIÓN Y DISEÑO PROPIO DE PIEZAS A MEDIDA: 
Nos adaptamos a las necesidades de nuestros clientes y de sus aplicaciones,       

siendo capaces de combinar la fabricación propia con la de nuestros colaboradores.

FORMACIONES DE PRODUCTO, MANIPULACIÓN Y MONTAJE:
Nuestro servicio no solo acaba cuando se entrega el producto, sino que tenemos en 
cuenta su correcta manipulación para su funcionamiento óptimo.

OFRECEMOS

DIRECTOR
NEGOCIO

INGENIERO
PRODUCTO

KEY
ACCOUNT

CUSTOMER 
SERVICE

COMPRADOR

PRODUCCIÓN

. Políticas de marketing: negociación de precios, productos, 
comercialización, propuestas de nuevos productos

. Desarrollo de la gama

. Servicios de valor añadido

. Campañas de venta

 . Gestión de cuentas clave
 . Impulsión de nuestros proyectos
 . Apoyo comercial al equipo de ventas
 . Coordinación comercial de proveedores

 . Gestión de cuentas clave
 . Apoyo a Key Accounts
 . Contacto clientes multicanal

 . Gestión de proveedor
 . Gestión del stock
 . Proceso de aprovisionamiento
 . Consultas / Ofertas /  

 Reclamaciones
 . Disponibilidad producto
 . E-procurement

 . Asesoramiento técnico
 . Diseño y fabricación 
 . Amplia gama de materiales
 . Informes de primeras muestras
 . Política de I+D+I

 . Conocimientos técnicos
 . Asesoramiento técnico y análisis de	  

fallos
 . Asesoramiento aplicaciones especiales
 . Formación: Equipo de ventas, Clientes,	

Universidades
 . Soporte documental
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•	 Fabricación de gama estándar en 
24 h.

•	 Adaptación de las juntas para 
cubrir cambios funcionales de 
los equipos.

•	 Marcado y embalaje 
individualizados.

•	 Ingeniería inversa.
•	 Análisis de fallos.

Fabricación y 
asesoriamiento 
en soluciones 

estándar

Desarrollo  
de producto

• Asesoramiento en fase de diseño.
• Suministro de muestras 

funcionales para fabricación.
• Readaptación rápida del diseño 

en fase de homologación.
• Series cortas para prototipos (48 h).

Fabricación de 
equipos

• Suministro de pequeñas y 
medianas series sin coste de 
moldes ni utillajes.

•  Servicio de fabricación para 
cubrir emergencias en 24 h.

• Fiabilidad del producto. 
Adaptación de las pautas de 
control a las necesidades del 
cliente.

Mercado  
post venta

• Suministro de pequeñas series.
• Embalaje individualizado.
• Marcado personalizado de 

piezas.
• Análisis de fallos.
• Formación.

SERVICIOS DE INGENIERÍA

PARA FABRICANTES DE PRIMEROS EQUIPOS

PARA MANTENIMIENTO DE MÁQUINAS

DISEÑO Y FABRICACIÓN PROPIA

Como fabricantes de juntas a medida, Epidor Seals 
and Rubber Technology puede ofrecer soluciones 
técnicas para multitud de aplicaciones en la que aspectos como 
durabilidad, resistencia química, resistencia a la temperatura y 
funcionalidad son cruciales.

Nuestra experiencia, junto a la tecnología más avanzada en la 
mecanización de juntas, nos permite suministrar piezas desde 
4 hasta 2.500 mm, en materiales muy diversos: elastómeros usuales, 
PTFE virgen, PTFE con cargas, poliuretanos, plásticos técnicos, 
materiales detectables, etc.

•	 Estanqueidad de equipos 
Rotativos: Bombas, 
Motores, Maquinaria 
herramienta.

•	 Juntas Estáticas 
para Válvulas, Bridas, 
Construcción Mecánica.

•	 Hidráulica y neumática: 
Cilindros, Prensas.

•	 Aislamiento de 
vibraciones en máquinas, 
Compresores, 
Generadores.

•	 Juntas asépticas: 
Racores sanitarios, 
Equipos médicos, 
Envasadoras.

•	 Agricultura.
•	 Alimentación.
•	 Construcción Mecánica 

en general
•	 Envase y Embalaje.
•	 Farmacia.
•	 Industria Química.
•	 Industria Petroquímica.
•	 Ingenieria.
•	 Obras Públicas.
•	 Automoción.
•	 Náutica.
•	 Siderurgia y 

Transformación de 
metales.

•	 Tratamiento de aguas y 
redes de distribución.

•	 Vehículos industriales.

MERCADOS

APLICACIONES
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SERVICIOS DE FORMACIÓN

CERTIFICACIONES

La formación y el conocimiento de nuestros productos es un elemento esencial en nuestra organización: formamos 
a nuestros propios equipos mediante un grupo experto de ingenieros. Al mismo tiempo, colaboramos con universidades y 
escuelas profesionales en la difusión del conocimiento de los sistemas de estanqueidad y del correcto uso de los productos. 
Y también ofrecemos este servicio a nuestros clientes.

A continuación detallamos algunos ejemplos de cursos de formación disponibles, aunque por lo general, los contenidos 
formativos los desarrollamos en colaboración con el propio Cliente para adaptar la formación a las necesidades reales:

Conceptos generales de estanqueidad. Curso completo.

Estanqueidad estática. Juntas tóricas, juntas x-ring, hilo tórico, aros de apoyo.

Estanqueidad estática. Juntas para bridas.

Estanqueidad dinámica. Curso completo. 

Estanqueidad dinámica radial. Retenes.

Estanqueidad dinámica radial. Otros elementos para ejes (V-rings, laberintos, casquillos para ejes).

Estanqueidad dinámica axial. Curso completo.

Estanqueidad dinámica axial. Juntas para cilindros hidráulicos.

Estanqueidad dinámica axial. Juntas para cilindros neumáticos.

Aislamiento de vibraciones. Curso completo.

Los materiales que empleamos tienen, entre otras, las siguientes certificaciones: 

F r e eADI
Animal Derived 

Ingredient
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JUNTAS DE VÁSTAGO

RASCADORES

GAMA DE PERFILES

(*) Si es necesario, puede añadirse un aro de apoyo.

ANILLOS GUÍA

RASCADOR
JUNTA ESTÁTICA(*) JUNTA ESTÁTICA(*) 

JUNTA DE VÁSTAGO

JUNTA DE PISTÓN

ELEMENTOS DE ESTANQUEIDAD en un cilindro hidráulico o neumático

DS 103 DS 104DS 101 DS 102 DS 104RDS 102R DS 108DS 107DS 106DS 105

DS 124DS 109 DS 121DS 117R DS 119DS 110-112 DS 117DS 116 DS 118 DS 120

DS 205DS 154 DS 216

DS 151

DS 219 DS 238

DS 138 DS 139 DS 139ADS 129 DS 142DS 125 DS 126-128 DS 132B DS 141

DA 801DA 119 DA 120 DAS 101DA 213

DA 116 DA 117DA 112 DA 115 DA 118DA 109 DA 110 DA 111 DA 113 DA 114

DA 105DA 101 DA 104 DA 106 DA 107 DA 108DA 102 DA 103DA 101 A DA 102 A

SOLUCIONES PERSONALIZADAS: 
Diseño de nuevas piezas, en colaboración conjunta entre el Cliente y nuestro Departamento de Ingeniería.
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JUNTAS DE PISTÓN

ANILLOS GUÍA

AROS DE APOYO

JUNTAS ESTÁTICAS

Gama de perfiles

SOLUCIONES PERSONALIZADAS: 
Diseño de nuevas piezas, en colaboración conjunta entre el Cliente y nuestro Departamento de Ingeniería.

DF 101 DF 103DF 102 DF 104 DF 105 DF 106

DST 108 DST 110DST 109 DST 111 DST 112 DST 113

DK 103

DK 143

DK 109N

DK 123H

DK 104R

DK 145

DK 116

DK 124

DK 104

DK 144

DK 110-112

DK 123N

DK 101

DK 140

DK 109

DK 122

DK 106

DK 151

DK 118

DK 102

DK 205DK 141

DK 109D

DK 123

DK 108

DK 154

DK 120

DK 138

DK 105

DK 219 DK 223DK 222 DK 318DK 238

DK 150

DK 117

DK 125

DK 107

DK 153

DK 119

DK 102R

DK 216

DK 142

DK 109H

DK 123D

DFL 106 DFL 108

DF 107 DF 108

DFL 101 DFL 102 DFL 103 DFL 104 DFL 105 DFL 109E DFL 109EIDFL 109I

DS 199 / DK 199DS 130 / DK 126 DS 131DFL 111 DK 127DFL 110

DK 139

Gama de perfiles
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JUNTAS ROTATIVAS

ANILLOS V-RING Y DE LABERINTORETENES

Gama de perfiles

ELEMENTOS DE ESTANQUEIDAD en máquinas rotativas

RETEN

JUNTAS TÓRICAS

RETEN

LABERINTO
ANTI-FLUTING

DR 118

DR 119

DR 112DR 104DR 103 DR 105

DR 116DR 115

DR 121DR 118 BB

DR 203

DR 302 L

DR 302 BB

DR 302 BBL

DR 102SP

DR 207

DR 108

DR 205 DR 206

DR 204

DR 300

DRB 302

DR 301

DRB 303

DR 301 EL

DRB 304

DR 101 DR 102

DR 201 DR 202

DR 302

DRB 305

DRB 301DRB 102SP

SOLUCIONES PERSONALIZADAS: 
Diseño de nuevas piezas, en colaboración conjunta entre el Cliente y nuestro Departamento de Ingeniería.

JL 101* 
JL 101-E*

DR 107DR 106

DR 117

ANILLO LINTERNA

DST 313
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CERTIFICACIONES

1.	 FDA-CFR 21.177. 1520
2.	 FDA- CFR 21.177.1550
3.	 FDA- CFR 21.177.2415
4.	 FDA- CFR 21.177.2470
5.	 FDA- CFR 21.177.2600

6.	 Reglamento (CE) nº 1935/2004
7.	 Reglamento (UE) nº 10/2011
8.	 3A Sanitary Standard 18-03
9.	 Norsok M-710

Aflas® es una marca registrada de Asahi Glass Company.
* Temperatura de pico; no para un servicio en contínuo.

MATERIALES

ELASTÓMEROS

En la fabricación de juntas de estanqueidad se utiliza una amplia 
gama de materiales cuya características común es la elasticidad. 
Esta se puede conseguir mediante la utilización de un material 
elástico o mediante el diseño de un perfil energizado con un 
muelle metálico lo que permite utilizar materiales como PTFE o 
plásticos técnicos.

Baja deformación remanente, estabilidad química y amplio campo térmico.
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		  ISO 868	 DIN 53 504	 DIN 53 504	 ISO 1183	 DIN 53 516	 ISO 815	 ISO 815

Material

NBR	 -	 85 ± 5	 ≥ 17	 ≥ 150	 1,28	 100	 ≤ 5	 ≤ 6	 -30	 110	 -	 -
NBR 73	 -	 75 ± 5	 ≥ 16	 ≥ 225	 1,23	 132	 ≤ 5	 ≤ 8	 -30	 90	 -	 -
NBR W	 -	 85 ± 5	 ≥ 15	 ≥ 200	 1,44	 140	 ≤ 7	 ≤ 9	 -30	 110	 -	 -
T-NBR	 -	 80 ± 5	 ≥ 14	 ≥ 140	 1,27	 -	 ≤ 6	 ≤ 9	 -50	 110	 -	 -
NBR FDA	 5, 6, 7	 80 ± 5	 ≥ 8	 ≤ 140	 1,23	 248	 13	 -	 -30	 100	 -	 -
H-NBR	 -	 85 ± 5	 ≥ 20	 ≥ 190	 1,32	 135	 ≤ 12	 ≤ 14	 -20	 150	 120	 180
H-NBR FDA	 5	 90 ± 5	 ≥ 9	 ≥ 220	 1,45	 130	 ≤ 26	 ≤ 32	 -20	 150	 120	 180
EPDM Peróxido	 -	 85 ± 5	 ≥ 12	 ≥ 80	 1,22	 140	 ≤ 7	 ≤ 7	 -45	 130	 130	 180
EPDM W FDA	 5	 82 ± 5	 ≥ 7	 ≥ 160	 1,22	 291	 ≤ 25	 ≤ 30	 -45	 130	 130	 150
EPDM FDA	 5, 6, 8	 85 ± 5	 ≥ 10	 ≥ 85	 1,18	 160	 ≤ 10	 ≤ 10	 -45	 130	 130	 150
EPDM FDA BLUE	 5, 6	 81 ± 5	 ≥ 9	 ≤ 140	 1,12	 177	 14	 15	 -30	 130	 -	 -
FPM	 -	 82 ± 5	 ≥ 9	 ≥ 200	 2,53	 175	 ≤ 17	 ≤ 20	 -20	 220	 -	 300*
FPM 73	 -	 73 ± 5	 ≥ 9	 ≥ 270	 2,16	 216	 ≤ 13	 ≤ 13	 -20	 210	 -	 280*
FPM FDA	 5, 8	 80 ± 5	 ≥ 8	 ≥ 150	 2,40	 220	 ≤ 7	 ≤ 9	 -20	 220	 -	 300*
FPM Black	 -	 85 ± 5	 ≥ 9	 ≥ 140	 1,87	 -	 ≤ 13	 ≤ 15	 -20	 210	 -	 280*
FPM FDA BLUE	 5, 6, 8	 80 ± 5	 ≥ 7	 ≤ 180	 2,53	 252	 6	 8	 -17	 200	 -	 -
VMQ	 5	 85 ± 5	 ≥ 7	 100	 1,47	 -	 ≤ 10	 ≤ 30	 -60	 200	 110	 300
VMQ FDA	 5	 85 ± 5	 ≥ 8	 ≥ 250	 1,23	 -	 ≤ 14	 ≤ 22	 -60	 200	 110	 300
VMQ W FDA	 5	 85 ± 5	 ≥ 7	 ≥ 100	 1,47	 -	 ≤ 10	 ≤ 30	 -60	 200	 110	 300
Aflas®	 -	 83 ± 5	 ≥ 9	 ≥ 130	 1,73	 230	 40	 -	 -5	 200	 170	 230*

H-NBR 73	 -	 73 ± 5	 ≥ 22	 ≥ 250	 1,17	 72	 ≤ 9	 ≤ 12	 -20	 150	 120	 180
H-NBR ED	 9	 85 ± 5	 ≥ 17	 ≥ 190	 1,29	 184	 ≤ 17	 ≤ 21	 -15	 150	 110	 180
FPM ED	 9	 85 ± 5	 ≥ 10	 ≥ 200	 1,86	 175	 ≤ 30	 ≤ 35	 -20	 220	 -	 300*
FPM LT	 -	 85 ± 5	 ≥ 6	 ≥ 190	 1,81	 -	 ≤ 16	 -	 -40	 200	 -	 300*

En existencias

Bajo petición
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POLIURETANOS

PLÁSTICOS TÉCNICOS

Elevada resistencia al desgaste y a las altas presiones.

Resistencia mecánica y a la abrasión. Estabilidad química y térmica.
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		  ISO 868	 ISO 868	 DIN 53 504	 DIN 53 504	 ISO 1183	 DIN 53 516	 ISO 815	 ISO 815

		  ISO 868	 ISO 62	 DIN 53 479	 ISO 527	 ISO 527	 DIN 53 455	 DIN 52 612	 DIN 53 516	 IEC 60093

Material

Material

HPU	 5, 6, 7, 8	 95  ±   2	 48  ±  3	 ≥  50	 ≥  350	 1,20	 17	 ≤  27	 ≤  33	 -20	 115
HPU 55 D	 -	  -	 55  ±  3	 ≥  45	 ≥  340	 1,21	 25	 ≤  30	 ≤  35	 -20	 115
C-HPU	 5	 96  ±   2	 50  ±  3	 ≥  45	 ≥ 450	 1,11	 20	 ≤  30	 ≤  35	 -37	 110
C-HPU 57 D	 -	 -	 57  ±  3	 ≥  45	 ≥  350	 1,16	 25	 ≤  30	 ≤  35	 -30	 110
C-HPU 72 D	 -	 -	 70  ±  3	 ≥  50	 ≥  150	 1,21	 -	 -	 -	 -20	 110
PUBL	 5, 6, 7, 8	 95  ±  2	 48  ±  3	 ≥  50	 ≥  350	 1,20	 17	 ≤  27	 ≤  33	 -20	 115
LT-PU+	 -	 94  ±  2	 49  ±  3	 ≥  45	 ≥  450	 1,13	 20	 ≤  27	 ≤  30	 -55	 110
SL-PU	 -	 96  ±  2	 48  ±  3	 ≥  45	 ≥  350	 1,19	 15	 ≤  30	 ≤  35	 -20	 110
PUV	 -	 93  ±  2	 47  ±  3	 ≥  50	 ≥ 500	 1,20	 35	 ≤  25	 ≤  33	 -30	 110	
HPU SOFT	 -	 90  ±  2	 -	 ≥  50	 ≥ 380	 1,20	 -	 ≤  27	 -	 -20	 110

POM (Poliacetal)	 4	 81 ± 3	 < 0,7	 1,41	 60	 30	 88	 0,31	 11	 0,28	 > 1014	 -45	 100
PA (Poliamida)	 -	 85 ± 3	 2,5	 1,13	 80	 40	 110	 0,29	 8	 0,40	 1015	 -40	 110
UHMW-PE	 1	 61 ± 3	 < 0,1	 0,93	 ≥ 40	 ≥ 50	 88	 0,41	 15	 0,25	 > 1014	 -200	 80
PEEK	 3, 6, 7	 86 ± 2	 0,2	 1,31	 110	 20	 125	 0,25	 5	 0,44	 4,9 · 1016	 -60	 250
T4 / Resina 
Fenólica / Tejido	 -	 89 M	 0,6	 1,39	 51	 -	 137	 -	 3	 0,50	 109	 -20	 120	

Materiales

En existencias

En existencias
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PTFE CON CARGAS

Estabilidad química casi universal,  bajo coeficiente de rozamiento y amplio campo térmico (desde -200ºC hasta +260ºC).
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		  ASTM	  	 ASTM	 ASTM	 ASTM	 ASTM	 ASTM	 ASTM	 ASTM	 ASTM
		  D 2240		  D 792	 D 4894	 D 4894	 D 695	 C 177	 D 696	 D 1894	 D 257	

MATERIAL
Cargas

F1 PTFE VIRGEN	 2, 6, 7	 ≥ 54	 22.500	 2,16 ± 0,03	 ≥ 20	 ≥ 200	 ≥ 4	 0,34	 12 - 15	 0,06 - 0,08	 1018	 -200	 260Virgen

F2 PTFE I Fv Mo	 -	 ≥ 58	 15 - 25	 2,27 ± 0,03	 ≥ 18	 ≥ 200	 -	 0,34	 9 - 13	 0,08 - 0,12	 1015	 -200	 26015 % Fibra de vidrio, 5 % MoS2

F3 PTFE II Bronce	 -	 ≥ 65	 15 - 20	 3,10 ± 0,05	 ≥ 15	 ≥ 180	 10	 0,55	 9 - 11	 0,14 - 0,16	 107	 -200	 26040 % Bronce														            

F4 PTFE Carbón	 -	 ≥ 62	 35	 2,09 ± 0,03	 ≥ 13	 ≥ 60	 10	 0,59	 7 - 12,5	 0,12 - 0,14	 104	 -200	 26025% Carbón

F4 FDA PTFE Carbón	 2, 6, 7	 ≥ 62	 34	 2,10 ± 0,02	 ≥ 13	 ≥ 60	 -	 0,59	 7 - 12	 0,11 - 0,13	 104	 -200	 26023 % Carbón,  2 % Grafito

F5 PTFE  05	 -	 ≥ 51	 -	 2,16 ± 0,02	 ≥ 24	 ≥ 250	 -	 -	 12 - 13	 0,06 - 0,08	 -	 -200	 2601% Pigmento azul cobalto	

F5G PTFE  D05 Glass
15% Fibra de vidrio, 	 -	 ≥ 57	 -	 2,21 ± 0,02	 ≥ 19	 ≥ 255	 ≥ 8	 0,31	 10	 ≥ 0,13	 -	 -200	 260
1% pigmento

F6 PTFE D46 Bronce	 -	 ≥ 65	 15 - 20	 3,22 ± 0,05	 ≥ 15	 ≥ 170	 -	 0,57	 9 - 10,5	 0,14 - 0,16	 107	 -200	 26046% Bronce

F8 PTFE 08 Glass 	 -	 ≥ 59	 -	 2,23 ± 0,02	 ≥ 26	 ≥ 300	 ≥ 8	 0,31	 10	 ≥ 0,13	 -	 -200	 260< 20 % Fibra de vidrio, aditivos	

F10 PTFE Ekonol	 2, 6, 7	 ≥ 55	 -	 1,99 ± 0,07	 ≥ 14	 ≥ 220	 5 - 7	 -	 9 - 12	 0,10 - 0,20	 -	 -200	 26010 % Ekonol

F11 PTFE 25 % Glass	 2, 6, 7	 ≥ 60	 15 - 25	 2,24 ± 0,03	 ≥ 13	 ≥ 180	 -	 0,41	 7,7 - 11,2	 0,15 - 0,17	 1015	 -200	 26025 % Fibra de vidrio

F12 PTFE PEEK	 2, 6, 7	 ≥ 58	 < 4	 1,98 ± 0,07	 ≥ 15	 ≥ 220	 ≥ 5	 -	 9 - 12	 0,10 - 0,20	 > 1015	 -200	 26015 % PEEK

F13 PTFE Detectable	 2, 6, 7	 ≥ 58	 -	 2,33 ± 0,03	 ≥ 20	 ≥ 250	 -	 -	 -	 -	 > 1012	 -200	 260< 20 % Ferrita/Magnetita

F17 PTFE Carga Mineral	 -	 ≥ 58	 15 - 25	 2,25 ± 0,03	 ≥ 20	 ≥ 200	 -	 0,35	 10 - 13	 0,09 - 0,11	 > 1015	 -200	 260	

F7 PTFE E-Carbón  	 2, 6, 7	 ≥ 57	 -	 2,14 ± 0,02	 ≥ 24	 ≥ 250	 -	 0,97	 11	 ≥ 0,18	 -	 -200	 260 
< 25 % Carbón, aditivos	

F9 PTFE Grafito	 2, 6, 7	 ≥ 55	 2.250	 2,16 ± 0,01	 ≥ 16	 ≥ 180	 -	 0,75	 8 - 13	 0,10 - 0,12	 107	 -200	 26015 % Grafito														            

F14 PTFE Conductor FDA	 2, 6, 7	 ≥ 54	 22.500	 2,16 ± 0,03	 ≥ 22	 ≥ 250	 ≥ 4	 0,34	 15 - 16	 0,06 - 0,08	 104	 -200	 2602 % Fibra de Carbono														            

F16 PTFE / TFM	 2, 6, 7, 9	 ≥ 54	 22.500	 2,16 ± 0,02	 ≥ 30	 ≥ 450	 ≥ 4	 0,24	 12 - 14	 0,06 - 0,08	 1018	 -200	 260	15 % TFM

En existencias

Bajo petición

Materiales
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