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JUNTAS DE PISTON

Air CPA Slim COMPLETE PISTON ASSEMBLY %—9

\ Pistén completo con cuerpo de POM o Poliamida y junta de doble efecto incluida.
\

Por su disefio compacto, este pistén completo de doble efecto se recomienda para
espacios reducidos.

- / ® Junta estéatica de cierre con el vastago.
y = Material del cuerpo con capacidad de guiado.
y = Fijacion al vastago rapida y sencilla.

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

Junta Doble Dureza Temperatura q

HPU Soft 90 A -20°C ...+110°C Poliuretano resistente a la abrasion.
NBR 85A -30°C ...+110°C Caucho nitrilo resistente a aceites.
H-NBR 85A -20 °C ...+150 °C Similar al NBR y de mejor resistencia al desgaste.
FPM 82 A -20 °C ...4+200 °C Fluorelastémero de alta resistencia quimica.
NBR FDA 80 A -30°C ...+100 °C Caucho nitrilo con certificacion FDA.
e | i | e
POM 81D -45 °C ...+100 °C Buen deslizamiento y estabilidad dimensional. Certificacion FDA.
PA 85D -40°C ...+110°C Comportamiento similar a POM y de mejor resistencia al desgaste.

Tanto para la junta de doble efecto como para el pistdn, hay disponibilidad de otros materiales bajo peticion.
Junta estatica de cierre con el vastago de 70 NBR (-20 °C < T < +110 °C) . Otros elastémeros, disponibles bajo peticion.

CAMPO DE APLICACION SERVICIOS

= Velocidad < 1 m/s = Aire seco y tratado.
= Temperatura: segun tabla de materiales
= Presién: hasta 1 MPa (10 bar)

= Para camisas de 16 mm < @ <100 mm
(otros diametros, bajo consulta)

Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada
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MONTAJE

El pistén compacto Air CPA Slim se monta directamente en el extremo del vastago fijandose simplemente con
una tuerca y su arandela.

Salvo excepciones, el pistdon no debe hacer tope al final de carrera. Consultar con nuestro departamento téc-
nico en caso de que fuera necesario.

INSTALACION
H Cotas necesarias para fabricacion
@D Diametro de camisa
ad Diametro de esparrago
8 H Altura del piston
:
2D od H h1 (Dlr?-gsA) (ﬁ‘iﬂ)
16 4 6 4 9 6
20 6 6 4 12 8
25 6 6 4 12 10
30 8 8 6,5 16 12
32 8 8 6,5 16 12
_ 35 8 8 6,5 10 12
‘ 40 10 8 6,5 20 16
50 10 8 6,5 20 20
60 12 8 6,5 24 20
63 12 8 6,5 24 20
70 12 8 6,5 24 20
£ 80 | 12 10 | 85 24 25
8 90 12 10 8,5 24 25
- 100 12 10 8,5 24 25
h1 Otras medidas bajo pedido.

ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

Acabado superficial Tolerancias recomendadas

Rugosidad R, Ra Camisa @D Esparrago @d
Camisa <4,0 um 0,05 - 0,20 pm H11 8
Flanco ranura < 15,0 ym < 3,0 pm
Fondo ranura < 6,3 um < 1,6 ym

www.epidor.com




