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JUNTAS DE PISTON
DK 108 JUNTA DE BAJA FRICCION Y DE DOBLE EFECTO “

El perfil DK 108 es una junta de baja friccién para cilindros de doble efecto en hidrau-
lica media y pesada. Esta constituida por un anillo de deslizamiento que se energiza
con una junta térica. El anillo tiene un coeficiente de friccién tan bajo que elimina el
problema del movimiento a tirones del vastago (efecto Stick-slip).

= Comportamiento excelente a altas velocidades.
= Diseflo compacto que requiere poco espacio.
m Pieza exenta del efecto Stick-slip.

El anillo de deslizamiento puede mecanizarse en poliuretano y en diversas formula-
ciones de PTFE. Véase apartado de materiales.

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

Poliuretano no conductor de gran resistencia a la abrasion, para -20 °C ...+115°C y
C-HPU 57D e
con certificacion FDA.

F3 (40 % bronce) / F6 (46 % bronce) | 65 D | Resistencia a la abrasién. Bajo coeficiente de friccion. Material conductor.
F2 (15 % fibra de vidrio / 5 % MoS,) | 58 D | Resistencia a la extrusion. Bajo coeficiente de friccion. Material no conductor.

Elevada resistencia a la presion. No utilizar sobre metales blandos. Material no

A o
I (526 Lo USRIV 60D conductor. Certificaciones FDA y CE.
F4 (< 25 % carbon de coque) 62 D | Recomendado para aceites hidraulicos en base agua. Material conductor.
F12 (< 15 % PEEK 58D Elevada resistencia al desgaste. Industria alimentaria. Material conductor.
ke ? ) Certificaciones FDA 'y CE.
) . Elevada resistencia al desgaste. Material detectable por campo magnético, por
0,

F13 (< 20 % Ferrita / Magnetita) 58 D rayos X o sistemas de deteccion visual. Certificaciones FDA 'y CE.

. Resistencia a la abrasion del mismo orden que F3, pero no tiene carga de bronce y
F17 (Carga mineral) 58 D

por lo tanto no degrada el aceite hidraulico.

Hay disponibilidad de otras formulaciones de PTFE y poliuretano, segun sean las condiciones de trabajo. Los materiales mas habitua-
les para las juntas toricas son NBR (-20 °C < T < +110 °C) y FPM (-20 °C < T < +200 °C). Otros elastémeros, bajo peticion.

CAMPO DE APLICACION SERVICIOS
= \elocidad < 10 m/s (< 0,5 m/s para C-HPU) = Hidraulica media y pesada N\
= Temperatura: segun material escogido = Maquinaria agricola 2= 'f‘,,;‘
= Presion: hasta 60 MPa (600 bar) = Prensas ("
= Para camisas de 10 mm < @D < 580 mm = Plumas y grias .;u' i, 2
(otros diametros, a consultar) - :
"N
A
Neumatica R Hidraulica Hidraulica Ligera M Hidraulica Media M Hidraulica Pesada
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MONTAJE

En primer lugar, se sitda la junta térica en el aloja-
miento sin entregirarla. Seguidamente, se desliza el
anillo de PTFE sobre el pistén (previamente lubrica-
do) hasta situarlo justo encima de la junta térica.

INSTALACION

R,<0,2

Cantos redondeados

oD
@d

RANURAS DE EXTRUSION
2D 10MPa 20MPa 40MPa 60 MPa
10...<15 0,30 0,20 0,15 0,05
15 ... <40 0,40 0,25 0,15 0,05
40...<80 0,40 0,25 0,20 0,10
80...<133 0,50 0,30 0,20 0,10
133 ... <580 0,60 0,35 0,25 0,15

Ranura de extrusion: valores para formulaciones de PTFE con
cargas. Otros materiales, a consultar.

JUNTA DE BAJA FRICCION Y DE DOBLE EFECTO “

Para facilitar la insercion del anillo de friccion tam-
bién puede emplearse un casquillo cénico y un man-
dril de expansién. El montaje finaliza con la calibra-
cién del anillo de friccién mediante un casquillo para
adaptarlo al diametro del pistén. Véase la seccidn
“Montaje por deformacion”.

Cotas necesarias para fabricacién

@D Diametro de la camisa
ad Diametro interior del alojamiento
Altura de la pieza

L Altura del alojamiento

Alojamientos para secciones estandar de téricas

d, h L R
1,78 2,45 2,2 0,4
2,62 3,75 3,2 0,6
3,53 5,50 4,2 1,0
5,33 7,75 6,3 1,3
7,00 10,50 8,1 1,8
7,00 12,25 8,1 1,8

Longitud del chaflan C

@b 10... 15... 40.. 80.. 133... 330...
<15 <40 <80 <133 <330 =580

c| 25 | 35 | 45 | 50 | 60 | 80

ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

Acabado superficial

Rugosidad R .. R,
Superficie del cilindro <2,0 um 0,05 - 0,20 um
Fondo de la ranura < 6,3 um <1,6 um
Flancos de la ranura <15 um <3 um

Tolerancias recomendadas
Bd {/])] L
h10 | Ho | 10,2
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