Epidor FICHA TECNICA

Seals and Rubber Technology

RETENES
DRB 102SP

Collarin energizado con un muelle laminar y carcasa metalica, para la estanqueidad de
ejes y de vastagos.

El modelo DRB 102 SP es adecuado para trabajar con fluidos de alta viscosidad, en
servicios de baja velocidad y de media presion. La estanqueidad entre el cuerpo de la
pieza y su carcasa se logra con una junta térica, sita en su diametro exterior.

En servicios alimentarios o farmacéuticos, el collarin DRB 102 SP se puede suminis-
trar con la cavidad del muelle rellena de silicona FDA y evitar volimenes muertos de
producto.

= EJ| labio no sobresale del cuerpo y queda protegido.
= Relleno opcional con silicona FDA.
= Amplia gama de materiales.

INFORMACION TECNICA

MATERIALES RECOMENDADOS

. . Dureza i

Poliuretano no conductor de gran resistencia a la abrasion, para -20 °C ...+115°C y
C-HPU 57D e
con certificacion FDA.
YT 55D Resistencia al desgaste. Apto para el funcionamiento en seco y para servicios de
(10 % Ekonol) vacio. Certificaciones FDA y CE.
F2 (15 % fibra de vidrio / 5 % MoS,) 58D Resistencia a la extrusion. Bajo coeficiente de friccion. Material no conductor.
RIS —— 60 D Elevada resistencia a la presion. No utilizar sobre metales blandos. Material no
(< 6 fibra de vidrio) conductor. Certificaciones FDA 'y CE.
Recomendado para aceites hidraulicos en base agua. Material conductor.
F4 (< 25 % carbon de coque) 62D L L e,
Opcién formulacion con certificacién FDA.
T — 58D Elevada resistencia al desgaste. Industria alimentaria. Material conductor.
= ° ) Certificaciones FDA 'y CE.
F13 (< 20 % Ferrita/ M it 58D Elevada resistencia al desgaste. Material detectable por campo magnético, por
(< 6 Ferrita / Magnetita) rayos X o sistemas de deteccion visual. Certificaciones FDA 'y CE.

Otras formulaciones de PTFE con cargas, bajo peticion. Jjuntas téricas de NBR (-20 °C < T < +110 °C) y FPM (-20 °C < T < +200 °C). Otros elastomeros,
bajo peticion.

Carcasa de acero inoxidable AISI 316.

Muelle laminar de acero inoxidable AlISI 301 o de Elgiloy® (aleacion de cobalto, cromo y niquel).

CAMPO DE APLICACION SERVICIOS

= Temperatura: segun material escogido. = Ejes de bombas

= Presion de hasta 25 bar. = Ejes de agitadores

= Velocidad periférica de hasta 2 m/s. = Vastagos de valvulas

= Para ejes y vastagos de @ 20 hasta @ 125 mm. = Ejes de mezcladores
(otros diametros, a consultar). -
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DRB 102SP

INSTALACION
El labio del retén DRB 102 SP debe orientarse )
hacia donde haya presidn y, si se introduce Las zonas por las que ha de pasar el labio deben ser
con el labio de obturacién hacia adelante, se lisas y sin rebabas que puedan danarlo.
recomienda utilizar un cono de montaje con un
chaflan de 20° a 30°.
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Cantos redondeados @d Diametro del eje
3 g @D Diametro exterior del alojamiento

L = H. Medir L hasta el inicio del chaflan. H Altura de la pieza

ACABADOS SUPERFICIALES Y TOLERANCIAS

Acabado superficial Tolerancias recomendadas

Rugosidad R R R @d @b L

max z a

Eje 0 <63um | 1,0-3,0um | 0,2-0,4pm h11 | He | +0,1/0
Alojamiento | <25,0 um |10,0-25,0 pm 1,6 ym

O El rectificado de la superficie del eje debe estar exenta de torsiones.

La dureza de la pista de trabajo debe ser de minimo de 45 HRC. Para condiciones mas severas (suciedad,
degradacion del aceite...) se recomienda que la dureza de la pista de trabajo sea de 50 HRC.

DIMENSIONES RECOMENDADAS
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Otras medidas bajo consulta.
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